009390

de: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestel-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einhelt Benennung Mag 1 Via 2 Werk Abweichungen Liefer Charge
Pos. klasse stoff Ergéinzungen Menge
41 ZB10C1 10,00{Stck Welding Nack Fi. 80 1.4541 10 66592
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice .
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 C% sl-piping;
. T
sl-ref.; 1459-WG
BRestell-
sl piping} Rohr menge | Einheit Benennung Mal 1 MafR 2 Werk Abwsichungen Liefer Charge
Pos. | klasse stoff Ergdnzungen Menge
42 |7B40CH 2,00]Slek Welding Neck Fl, 100 14541 2 4300 |
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Abnahmepriifzeugnis Nr, 20408348.07
Test report/inspection Certificate N° .

Nach DIN EN 10204 - 3.1.8 Y
WU &
— " Y 77
: Piping Equipment 15
U, - A e _ Wilhelm Geldbach Piping. Equipment GmbH
" _ ' Amtastrafie 4 D - 31562.Rodenberg .
' pommmbann Telefon +49 (0) 5723/ 7407 -0
EINGEGANGEH @ﬂlv\a Telofax +49 (0) 672317407 - 22
} 2.-Aug, 2004 CGERE} eMall  Info@geldbach.com
' \Dwmsowniz0 J ) joy ID.Nr.: DE 811 708 775
. Datum: 11.08.2004
Ihre Auftrags - Nr. Rechniings - Nr. 20408348 ' Lieferdatum 11.08.2004
Your order - n* _ Involes -n® Dalivery date
Kennzelchnung  Zelchen des Herstellers _@ . Zolchen des Werksachverstindigen fA ]
Marking: . Manufacturers mark e __ Inspactors stamp
Bezeichnung Waerkstof] Pilifgrundiagen / Anforderungen Lief.-zust.| Erschm.
Designetion of arlicle Material Rsyuirements Del. cond. | Meiting proc|
DIN2635 PN40 XBCMNiTi18-10 DIN 17440 +AT E
DN100/114,3 1.4541 AD2000 - W8; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100
. | Pos.Nr.i Menge|Abmessung o Schmelze Ni.{Code - No. |Probe - Nr.
1 ¥ n*_ | Quantlly |Dimension . . Heal * Tastn®
7 100 |DN 100/114,3 4300 A 2 3 4

Schmelzanalyse / Heat analysis ’ ' -
SchmelzeNr. | C Sl Mn P |- 8 Cr Mo NI Al Ti N Cu | V Nb
Hestn® % | % % % % % % % % % % % % %

4300 0,040 0,420{ 1,050/ 0,040; 0,008 17,800 9,280 0,290

Mechanische Prifungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tenslle test
_ Kerbschiagversuch DIN EN 10045, 1SO - V - Probe { impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1, HBW 2,5:187,5  Brinell hardness test

Proftemperatur; RT *C test temp./ CEV=C%+MN%/6=0,22% . ¢h
: W;rébe - Nr. P{oben- Strockgrenze - | Zugfestigkelt |Dahnung Einschh, Schlagarbeit Hirteprifung il
a R
Testn* Diregeueun Yisld strength Tensile Elongation | Reduct of Energle of impact Hardness
strength araa
‘Re Rm A z B
: Rp 1% “Rgthp o Lo=5do J
i 0,2%
Nmm? | N/mme | Nimm? % % |1 |12}3 | M HBW |
1 t 295 260 | 810 51,0 124 | 128|120} 124 160-174
2 { 300 1 265 . 605 §2,0 ‘ 115 | 113 127 118
3 t 285 250 . 600 54,0 117 | 1261 123 122
4 | 290 256 | 615 53,0 1256 {119} 123 122
Weltere Prifungen /Addilional tests ,
Mah- und Sichtprafung / surface and dimensionel inspaction - ohne Beanstandung ]
iK Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of slalnlass steals to Intergranular corroslon ohne Beanstandung ]
Prafung auf Werkstoffverwechselung testing for matenial discrepancles ohne Beanstandung
Energie of impact at - 180°C . 45);_;4.8‘J; 464
Die gesteliien Anforderungen aind erfdlit. Dar Werksachverstindige - /)
The requiraments are fullfilled & ——

Oberprift nach AD 2000 - Merkblatt WQ/TRD 100 durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhait o.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung.
Zeortifiziert nach Druckgerite-Richtinis (97/23/EG) durch dle TUV CERT - Zartifizterungsstelle fiir Druckgerdte der
TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V, with renounce of caunlersignment. Cartifled acc. to Pressuie
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipmant of the TOV NORD GRUPPE,; nolified body, reg.-no. 0045
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Kunde: VAM ' Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr,  SK20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref.; 1469-WG
Besteli-
s! piping| Rabr mengée | Einheit Benennung Maf 1 NMaR 2 Werk Abwelchungen Liefer Charge
Pos. kiasse stoff Ergdnzungen Menge
43 ZB10C1 18,00{Stck Welding Neck Fi. 100 1.4541 18 04857
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20501009.03 \ FWJ (/§

Test report/inspeciion Certificata N° Lt

Nach DIN EN 10204~ 3.1.B ' WILHELM -& :

A in

ceordte S— GELDBACH ¢ }f\,,
Piping Equipment ' S

- ) Wilhe!m Geldbach Piping Equipment GmbH
T : ... . Amsstafe4 D -31552 Rodenberg .
‘ psmmmmmnm, Tglafon +49 (0) 5723 /7407 -0
| Telofax +49 (0) 57231 7407 - 22
| EMail  info@getdbach.com

Datuim; 11.01.2008

Ihre Auftrags - Nr. ! Rechnungs - Nr. 20601009 Lieferdatum 11.01.2005
Your order - n° . fvolca - n° Delivery dale
Kennzelchnung  Zelchen des Herstellors W Zelchan des Werksachverstindigen A
Marking: Manufaciurers mark Co Inepactons etamp
Bezelchnung Werkstoff prifgrundlagen [ Anforderungen ‘ Lief.-zust,| Erschm.
Dasignation of article Material Requilements Del. cond. | Melting proc.
DIN2633 PN16 X6CINIT118-10 DIN 17440 +AT E
DN 1007114,3 1.4541 AD’2000-.W9'. “W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100
‘I'Pos.Nr[Menge|Abmassung T Schmeize Nr.[Code - No. [Probe - Nr.
e n® | Quanity |Dimension . Heat n* ) Teatn®
3 700 |DN 100/114,3 ‘ 04857. 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis:
Schmelze Nr. | C -Si Mn P S Cr Mo | - NI Al Ti N Cuw  V Nb
Heat n° % % % % % % % % % % % % | % %
04857. 0,055/ 0,500 1,310 0,035 0,050 17,400 - 8,200 0,340

Mechanische Priifungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045 1SO - V.- Probe / impact test

Harteprifung hach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Bririell hardness test
Pruftemperatur; RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%6=0,27%  ¢n

Probe - Nr. P{oben- Streckgrenze Zuglestigkelt |Dehnung Elnschn.| - Schlagarbelt Hirtopriifung
Testn* Dl?e%gon Yisld strangth . . © Tensllo Elongation | Reduel of Ensrgis of impact Hardness
. . strength area
Ra .| Rm A Z.
Rp 1% | Ren /Rp t.o=5do J
[ b 02% .
Nimm? | Nfmm* | N/mm? % % |1 (2|3 |2 M HBW
1 ¢ 285 250 . 610 51,0 120 | 122 | 121 121 183177
2 t 205 260 - 600 51,0 ' 119 {123 120 121
3 t 300 265 | 616 50,0 121 | 119} 122 124
4 t 200 255 605 52,0 123 | 121 120 121
Weitere Prifungen / Additionaltests . L T
MaB- und Sichtprifung / surface and dimensional inspaction ohne Beanstandung T
(K Test gem, DIN 50814 / tesling the resistanca of stainiess steels ta intergranutar corosion ohne Beanstandung -
Prifung auf Werkstoffverwechselung /lesting for material discrepancies . ) ohne Beanstandung 7
Kerbschiagarbeit bei ~190* C o : 43,461 474
Dle gesteliten Anforderungen sind erfalit. Dor Werksachverstindige ~ 7 _

e ———

The requirements are fulifiled Qé//

Oberpriift nach AD 2000 - Merkblast WO/TRD 100 durch den TV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Vérzicht auf Gegenzeichnung.
Zortifiziert nach Druckgerdte-Richilinie {97/23/EG) durch dle T0V CERT - Zertifizlerungastelle fir Druckgerita der
TOV NORD GRUPPE; benannte Stells, Kenn-Nr. 0045

Approved ace. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sathsen-Anhalt o.V. with yenounce of countersignment. Certified ace. to Prassuio
Equipment Directive (§7/23/EG) by TOV CERT - Ceriification body for prassure equipment of the TOV NORD GRUPPE; nofified body, reg.-no. 0045
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.; 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge Einhait Benennung Mag 1 Maf 2 Werk Abweichungen Liafer Charge
Pos, klasse stoff Ergdnzungen Menge
44 ZB40C1 1,00|Stck Woelding Neck Fl. 150 1.4541 1 65593
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Kunde: VAM Dokumentation
Projeki: Air Liquide Kosice g
@&="> sl-piping|
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom, 5.6801.6 @.,, pIping
sl-ref.: 1459-WG
Bastell-

sl piping| Rohr menge | Einheit Benennung Ma 4 Mal 2 Werk Abwaichungen Liefer Churge

Pos. klasse stoff Erginzungen Menge

45 | ZB10CH 1,00[Stck Welding Nack Fl, 150 1.4541 i 41559
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Yo, 95

Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

Tel: 02263/8030 - Fax: 02263/20529 + Eamail: info@Zapp-Flanschedes - lnternet: www Zapp-Flanschede
Atnahmeprifzeugnis / Inspection Coriificate / Certificat d’Inspection / DIN 50049 / EN 10204 3.1.8

Kunde/Custamer/Achataur 9001: 2000

Bestell-Nr, Datum: - "1 Unser Aufirag Los Nr. Lieferscheln Nr. Zougnis Nr.
Order No. 1 Date: Work Order Lot No. Advice of defivery | Certiflicate No.
Commande No. Date: Notre rél. Lot No. Avis d'expedition Cedificate Na.
18/10/2004 [ . 04, 10, 115 043716/ 1 27077
Harstellerzelchen Abnahmestempsl " Uaferumfang / Extent of delivery / Evendue de liverison
Sign of pradugcer Inspector's stamp 7%5’
marque du preducteur Polncon de I'expest 75 Stick DN 0150 / ISO 168,3 PN 0186
+ Sa DIN 2633 allseits
TWGkat;)ff Nfl' 1. 45414 DIN 17440 - SG“":'N" Nr.
ype of steo! : Cast No.
Matiere Na. Coulee No. 41858  Out
Snforlderungfn :ADW2 W9 W10 DIN{7440 Erslmt?elzungsan:
eguirements: - © Kind of melting:
_Demandes: AD 2000 W2 W9 wi0 DIN EN 10222 S Procéds de lusion: E+A, Q. D. .
"' Ergebnis der Pritfung: / Test - Resul: / Résultat d'essal; | (A8 nach OO 17440
Priif Harte/830| Re . Am A) Z Kerbschiagarbeit / J Pr. Form Ouerproﬂ
Temperatur | Hardness N/ mm? . N/ mm? % % impact Test / Typeof. Sp, |transversat
| °C Trempe | Rp0,2% | Rp 1,0% ) Résllience / J Type travarsal
20 157 2By 260 857 - §8,0 71,0 178 18 [198 I80-v T
20 154 240 Son, 483 21 0 70,0 {52 [138  |iu4
20 181 3p5 358 21 1,0 §6, 0 146 144 02
20 161 2p56 .f13 . 87 . 86,0 11,0 17l+ 180 176
Chemische Zusammenseizung / Chemilcal oomposlhon' / COmposition Chim}que
{ C Si Mn 8 Mo Ni j
0, 0684 0, 390 1, 820 . 0, Q25 b, 020 7, 280 3, 260
™ Ta N Co - Cu al Nb ]
0,480 0, 014 '

Die gesteliten Anforderungen sind eddlit. - The requirements are fulfilled. ~ Les demandes sont réalizes.
Nach EN IS0 3651-2 ist der Werkstolf ik - bastandig. Intergranutar corroslon according to EN ISO 3651-2 Is satisfaclory.
Aelon EN 1SO 3651-2 le material ast resistant mtercnstallm
tested ASTM - E 262 pr, E

Lieferzustand: - Siste of dal(_\m Cond| del 670
Wsungsgeglint Wasser annealed in solution water mise on solutlon aau 1. °C
. ausder Schmiedawdrme . with the forging heat - chaleur da la Forge

normmalisiert Luft normalising - = . air  normalisation alr : °C

Smaﬁmlw\erﬂmarks/mmmues ( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRI.S7/23/EG )

Ma0Gpriifung und Oberilichenbesichligung erfoigts otine Beanstandung. Werkstoffverwechslungsprifung wurde durchgetiihrt.
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carried out,

La prisa de mésure et |a contrdle de Ja constitution de la supeifice est passés sans féclamauon

Une examination du confusion de materiaux esl reallsd. -

Es wird bostétigt, daf3 die Lieterung den Vereinbarungen bai der Bestellung entspricht.

- We heraby certily thal the material describod above has been tested and complies with the terms of the order.
Le resultat du véHication est conforme avec les specifications demandées.

Datum dsr Priifung / Date of the examination / Date de I’examlnatiogg/ 10/2004

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gUitig / The rapon Is valid without signature 7 Le cerlificat est valable sans signature.

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expert / L'expert Scholz QM-L
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Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Eha RN

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom, 5.6801.6 q si-piping
N Y.

si-ref.: 1459-WG

Bestell-
s! piping} Robhr menge | Einheit Benannung Mah 1 MaR 2 Woerk Abwelchungen Liefer Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Menge
46 ZB25C1 1,00]Stck Welding Neck FL. 200 1.4541 9 64471

Seite 1 von 1
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice g
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 CT%% sl-piping;
-
sl-ref.; 1459-WG
Bestell-
sl piping} Rohr menge | Einheit Benennung Maft 4 MaR 2 Werk Abweichungen Liefer | Charge
Pos. | klasse stoff Erginzungen Menge
47 AA40C1 1,00{Stck Waelding Neck Fi. 200 1.0264 1 313183

Seite 1 von 1




s (-

Abnahimeprilfzeugnis Nr, 20412540.07
Test reportinspection Certificate N° -

Nach DIN EN 10204 - 3.1.B

LHELM

According WI ‘
GELDBACH T,
o @ - y 4
Plpng ui t £
e Wihelm Geldbach Piping Equipmant Gmbi
Eluggns ~rrw - Amissiraa 4 D - 31552 Rodenberg
L s " , Telafon +49 (0) 6723 /7407 -0
0 &Dzz 277y | Totofax +49 (0) 5723 / 7407 - 22
| EMall info@geldbach.com
DumNBOKRIR J |4 D.Nr.: DE 811 709 775
, Datum: 03,12.2004
Thre Auftrags - Nr. ! Réchniings - Nr. 20412540 Lieferdatum 03.12.2004
Your order - n* . : Invoies - n® » Dslivery date
Kannzeichnung  Zeichen des Hersiellera @ Zelchen des Werksachverstindigen B ]
Marking: Manufaciurers mark ' Inspacicrs stamp N
Bezelchnung Werkstoff Prifgrunidlagen / Anforderungen Lief.-zust.) Erschm,
Designatlon of article Material Reguirsments Dal. cond. | Meling oroc)
DIN2835 PN40 c2z28 DIN17243, VvdTOV - WB 35073; DIN2470-1; +N SM
DN 200/218,1 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100 .
{Pos.NrlMengelAbmessung ' Schmelze Nr.] Code - No. |Probe - Nr, T
| 7= n* | Quantity Dimenslon . - Heai n' . Teatn® .
7 168 {DN 200/219,1 : ’ 33183 : 2754 2752 2753 2764
Schmelzanalyse / Heat analysis ‘ .
SchmelzeNr.| C |81 [ Mn | P | 8 Cr | Mo | NI All T | N Cu | V Nb
Heal n* % % % % % . % % % % % % % % %
33183 0,200, 0,230{ 0,510 -0,008( 0,015 0,100 0,030
Mechanlsche Priffungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 4; Probenform Anhang G / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 40045; iSO - V - Probe / impact test
Harteprafung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,6:187,5/ Brinell hardness test
Pruftemperatur: RT °C test tamp./ CEV=C%+Mn%/6=0,28% by
Probe - Nr. P{oban- Strackgrenze ‘| Zugfestigkeit [Dehnung | Elnechn. Schlagarbeit H&rtaprofun;;ﬁ_‘
age :
Testn* Diyegcﬂon Yiekl strength Tonsile Elongation | Reduct of Energie of impact Haninass
» ol strength . . area
Re : Rm A F4
o Rp 1% | Ren/Rp : Lo=6do | J

H 0,2% -

Nimm? | Nimm? | Nimm? % % |1 (2|3 M HBW
275-1 t 280 - 462 330 | 80 | 92| 88| 90 131-135
275-2 t 270 . 483 36,0 108 | 79| €0 92
275-3 t 270 462 34,0 <] 873 91} 08 g1
2754 - t 280 4N L3860 | 1100 79| 89 89

Weitere Priifungen /Additional tests ) : M
Maf- und Sichtprifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen

IK Test gam, DIN 50914 /tesiing the resistance of stainless sieels to Intergranular corrosion -

Profung auf Werkstoffverwechselung /testing for material discrepancies - T
Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. Dor Worksachverstindige )

The requirements are fulifilled ‘ yyl /%ﬁaj LOM&

Oberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TV Hannover/Sachsen-Anhalt o.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zortitiziert nach Druchgerite-Richilinie (97/231EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fGr Druckgerite der
TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

. Approved acc. to ATl 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhak 8.V, vith renounca of countersignment, Gertified acc. to Pressure
Equipment Dizective (97/23/EG) by TOV CERT - Centification budy for prassure squipment of the TOV NORD GRUPPE; nollfied body, reg.-no. 0045
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Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr.  5K20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref. 1459-WG
. Bestell-
s! piplngl Rohr menge | Einheit Benennung Mag 1 Mal 2 Werk Abweichungen Liefer | Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Menge
gl
48 ZB40C1 3,00 Stk Welding Neck FL. 200 1.4541 3 1984/491
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.; 1459-WG
Besteli-
sl piping] Rohr menge Einheit Benennung Maft 1 Maf 2 Wark Abweichungen Liefey Charge
Pos. | klasse stoff Ergdnzungen Menge
49 ZB25C1 4.00|Sick Welding Neck FI. 300 1.4541 4 61646
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Kunde: VAM Dokumentatioh

Projekt: Alr Liguide Kosice

Besteli-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6

shref.: 1459-WG
Bestell-
sl pipingi Rohr menge Einhoit Benennung Mai\ 1 Maft 2 Werk Abwelchungen Liefer Charge
Pos. klasse stoft Erganzungen Menge
654874,
50 ZB40CH 4,008tk Welding Neck FI. 300 1.4541 4 266658/4

Seite 1 von 1



WEOTRHAGIUA | VD BYY2LZ / LEYOLE (SZ5Z-16+) 1xe3  99-SRELJZ 'EYI0L 2(8252-1B4) JI0L VIGHI "905 1OV - BsRituRyy BURy) NG BANY [Esnpu) indere)l JOIN SIVED 1 AHOLTVE
€1.659¢T / 0B6Z L 9ZC-ZC-18 - X8 QL0022 'BLQL COZT 'WO2¥ LGZZ "LZEY 1522 (ZZ-18+) T 1RL "VIONE '950 0Op - 1RGN "SIRIST RiRgog ‘PR VOSHAA 001 ¢ | 'SIOQURYY) [euaduR '0f - 3240

T — . R N dWYLS 5,.40L0ASSN
YoTZIoA SENIESRZ1sSaas) 1P R : @
cr 1w 3eq ARLAY 0
007 80°EY WOA TGS 1 : |
. "NIDTIC HVIGNI 3O ST NV LOVHINOVHSINO TH) HIIM SIIINOD ONY CRIS31 N3 SYH JAOGY OIBINISIA TYRISLVYY SHL IVHL AZINTO W
NOLLVICVE GRIOBOYOVE JO LG 3R N NLIA GRG0 ANV ALIALOVOIOVY ¥O3 O31S3L 5 TYRIZLVA IA0GY L T+ LSAL LUALLYOKIV
SIANNCE RIVED 3HI RO (BAEISH0 NOLLY LIS BamRved ON 2 HOUYANTREO OUIK
Z459C 031 A2 MG M SUWVIROIDY NI LBEL 091 GESvd © L1531 NOISOUHOD WY TRV WELLNS|
(O19348 TUBOK MM QLLFIL %00 NCELIZrT0 O wd
AHOLTYASUVE NOUDEISM BOVRINS|
HOUYOLEIIAR THL HLMA FRALNGD T o T SNOBNSEO
TSHHNEND HALHA GV D.0038 AW OxX TVARNY HOUNTOS = SI.FEPL )
1SVORODARI GOVAGLIANG $830CE] ONUER
:i:18 ['[:1% 88k 081 oroL 8095] 96'9CE eTERE 66'8VG| OvNd SSOTNIT 6'88/08f 0TSSP
B6% [4¢:4 881 - T6E SE0L 89°85| -8&¥ES 67162 01585 DO¥Nd - SEHTNID L'DLS8| 6ZS¥e
yLL [413 Ll 914 28'32; ) 8L38| Zgese Vagir4 T AIRZSS| OYNd SE9ZNIa £BU0P| Z8EYe
€85 8% 085 8 G404 . EL9S] S8°06S | 687982 .G5'¥85;  OFNd SEOTNIC G'EEIC0E| - pi8P0
f314 8L it P2 . 86'02 : T895| sbeze | .veeZ 65655 OvNd SCOTNIO y8izicoz| Livpe
[ % z6} 06k 881 ' 22702 298| I0°€ES 0s°i8e 69°LS9f OFNd SESTNIA L6852 519
E6L ooz 28t 861 Zb L L1°98| £8'1z¢ 00882 £Z2°LS5] GWNd SE9ZNIQ EYELOCE]  0TSPe
BAY € z v . qeeo| - Tzammd Twwng
% YRV . % %8 =8y %Tomdy HIONTUS . ‘ON
DRIVWTY (5301} GRE0350) HOLONA AV 30 ROULSNGIY NOUVONCTI S5uIS 4004d TRENBL HOUIIOSIA WAL LvaH
L85L 1OVl ) - SILHIJ0Md TYIINYHOTIW' L
one 820 - 816 219 {1 ex] Zipo o0 9l - ZTO0 1} R 1 -OPNd- © SEBTNIQ g8/08 r 3
528 ] A - 206 F44:19 oge’o alon - k<L &14'L ZT00 [, 4 62549 [rig b SEOINId . [ 77 9
082 0T’ - Fry:d 1419 icoe 2K} S¥e° 08’k 200 2174 28879 O¥Nd SEITNIA € 8¥I0% 'R
Qze £T0 - 86 [ 2800 bL00 £90 [2:3% 7200 [1]] Pi8Y8 OpNd STOZNIC. 8'¢2EI00¢ ¥
ozy :155] - pie | ovel 0200 3300 B0 "} 8¢ | BJ0O ) 45 ] OMd SESLRIC 16521002 [
o5 €40 - t44 Z83 6Z00 2200 50 B~ E20°0 [r2:] G599 O¥Nd , SEOZNIA - LGEUSZ) Z .
[ 1z'0 - L6 028l ‘08070 Zioo ov'e 8’3 ZZ00 05 0ESH9 ObNd SESZNIQ Pl b
z [FES ops W% 0% 4% 5% 1S% - % 0% AMD ON IV3H __NOLLSRSOAEA Willi s
SISATVNV TVOINSHO . I e
OO0SIOTIE0 :ON IO
SFONVIE G39¥04 13315 SSIINIVIS 0000 20 0¥ T 20T ¥0
RIVANVLS NId } NOUYOIJIOIdS TYNOISNIHKY] © "0 O3 SO DITZLE O3d ’
bo¥ L aNAR mgwn OLANVBMTIA ULV TE NN OV
98 ~ ObPLLINIC NOUYDIHIOSJS TYRIZLYI|  Ci 30V ANIRTMNDI WOINHOIL
POO2/ L0 LVQA| HT000 20 0% AR 20Z Y0 ON "O3 OSHAS
g-92S1Z /944 “ON 1A OAA LIV IR 0002 OY SHIUNLDYLNNYR S YIWOILSND

8472 P0Z0L N3 . LH0d3d 1831 TN 2 3LVOIJILNID NOILOIJSNI

"B} mm:mm..ou_.,.-

-..\. 4.u11 . . ° * .

o LI Lt . . . N . - ‘ L

it ¥ R A e e m—— o] T e e e s e - k3

A = a4 A T TS ST T TR e
Fa AR B e -0 “ . - PRty Sy R S aia N
AR e e = e e v A - ol [N . B
R A Lot = PR BN

R e L A S P T vuuinuitutpmdlioren oo st ity
N e s e 7 - o5 TN — T

CaY " ..
R R e A I I R e a1 %ﬁ»kark -




iz D890, Bebitz ‘
jertificiact nath 97/23/€6 durch dis TUEV CERT Zert.-Stelis fuer
Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblait WO/TRD 100 / TRR 100 und VATUEV-W 35

FLANSCHENWERK BEBITZ GM?EE'ANGEN

Lebendorfer Strale 1

09, Juli 2002

Druck

DIN ISO 9002
Zartifikat QA-268

r. der TUEV Horg qugﬂgieen, Stelle.denn-Hr, 0045,

, -W 354, -W 398

Abnahmepriifzeugnis /Test report/Certificat de reception

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.8 Nr. 0211347
Basteller . Zeichan des Herstellerwerkas *~ 3 Ll
Customar ! Mamutaciurer's brand B
Chent i Marque du producteur i ‘
Erzougnis VORSCHWR I SSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES | BestelNr.  OrdarNo.  No.de contral
proqut DIN 2635 ~ DN300/323,9 PN 40
. Stickzaht
: Number 8
Werksiof 1 . 4541  DIN 17440 geschmiedet/ forged Nombre

Matarial

Matenau

loesungsgegl.
austenitis.

> 1040'C; Wasser
>1840'C and quench in watey

Schmaetze Nr/Nr. das Prilioses
Heat No.'Test No,
No. d coutseNo. d'essal 26665 /4

Anfarderungeny, 1y 2000

pamancs  DIN. 2519

DGR / PED 97/23/EG

-Merkbl.:¥W0,W9,W2,W10 TRD 107

Stampal des Abnahmers
Stamp of the testing enginear
Etamps du contrdlaur

-Schmelzenanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%G | %S | Mo | %P | %8 %Cr %A | %Mo NI wn | owv | %N | owNs | wcu
,030{ ,41 {1,70]|,028],001{17,35 09,30],21
Erschmelzungsart  Meiling process  Mode dafusion B 4 A0D .
Prilfergebnissse / Test results / Resultats d'essais
Probeisamplo/essai RaH { ARp :
‘ Temper Mpa(Nfmm | A Tomper] Fom | Hade
Nr. | lage Temp. : - Rm [%%) Temp. | Fome | Hardnes
Na, Oriantation | Tamp. . Mpa b4 Av/K Temp | Form Durete
No. Position {*C}) 0.2% 10% | (Nmm) | Lg=g dy] (%] ] {°C) Brnell
Min. | pang.| 20 | 205 500 | 40 60/60 (RINZELW) 20
Max. 730 {5ingl.)
. 'h 24211 L -
1 TANG.) 20 | 268 [300-| 558 |60,0 |75] 243 251 239 20 164
2 268 |304 555 162,0 [ 77| 240 256 239 . 161
3 297 1314 558 | 59,3 | 73| 211 246 247 164
4 275 1311 565 [ 61,7 |75 209 194 226 167
Verwechslungsprfg:100%, IK-Best.nach DIN17440-6.4 DIN 50914 gaprueft
PMI-tested , IC tested in ac¢c. to DINL7440-6.4 DIN 50914 w.o.
Bebitz, 05.07.027 TH
Y A
K.Tiedke Werksachverst.

Besichligung und Avsmassung: 0. B.

Results of inspection and measurement w. o,
Ingpaction et vérification des dimanslong w. o.

fert}

C et

s gestaliten Anfordanuingen sind etoR,
The &. m, ratutie mast resulrements,

Leg exigences

g W posde sont
fied acc, to 97/23/EG, certifying body for pressure equi

ascomplias.
pesnt TUEV Nord group, recistration-np. 84S,
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Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 % sl-piping|

. e
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping! Rohr menge | Einheit Benennung Maf 1 MaR 2 Werk Abweichungen Liefer Charge
Pos. | klasse stoff Erginzungen Menge

51 ZB25C1 632,00]51tck Hexagon head Screw M16x70 A4-70 | Sechskantschrauben 632 WZ 2.1
52 ZB25C1 20,00|Stck Hexagon head Screw M24x90 A4-70 | Sechskantschrauben 20 WZ 2.1
53 ZB256C1 152,00{Stck Hexagon head Screw M27x100 A4-70 | Sechskanischrauben 152 WZ 2.1
54 ZB25CH 8,00!8tck Hexagon head Screw M12x60 A4-70_[ Sechskanischrauben 8 WZ 21
55 ZB10CA 16,00| Stek Hexagon head Screw M20x80 A2-70 | Sechskanischrauben 16 WZ 2.1

Seite 1 von 1
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N ‘ » 1
83/82/2065 12:44 +43-2122-785193 ISG-SCHAEFER GMBH S’: gi/e
s $4 - 5o
ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

ISG.RCHAFER CMBH « Poctfach 10 04 01 « DoB62 hatlngen Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen

Telafon: 02102770 51 92
sl-plping GmbH Telefax: 02102770 51 93
Z. Hd. Wolfgang Grove www.isg-schaefer.de
Im Hock 10 - 12

l.schaefer@isg-schaefer.de

40721 Hilden 03.02,2005

Werksbescheinigung nach DIN 80049 2.1

Ihre Bestellung N, 1458-wg v. 12.01.2005
Unsere Rechnung Nr. 5667 v. 20.01.2005

Schr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Tejle
genau lhrer Bestellung N, 1458-wy vom 12.01.2005 entsprechen,

Mit freundlichen Gliissen

ISG — SCHAFER GMBH

J. Schéfer

R GMBH
40B62 Ratingan
40862 Ratinpen
(49102102 - 70 €1 92
02102 - 78 51 93

Bankverbindung: Registergericht:
Stagdt-Sparkasse Disseldorf . Ratingen HRB 3223

BLZ 300 501 10 Ust-1d Nr. DE812601238
Konta Nr, 8 200 81 23

J8rg Schéfer




00940

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liguide Kosice
RS ﬁ*__‘““.““.‘ A
Bestelt-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping|
sl-ref.: 1459-WG
Beslei- K
sl piping] Rohr menge | Einhait Benennung Maft 1 Mall 2 Werk Abwelchungen Liefer Charge
Pos. | klasse stoff Ergdnzungen Menge
57 ZB40C1 32,00|Stek Hexagon head Screw M12x65 A2-70 | Sechskanischrauben 32 WZ 2,1
58 ZB10C1 36,00{Stck Hexagon head Screw M16x60 A2-70 | Sachskanischrauben 36 WZ 2.1
59 ZB40C1 12,00|Sick Hexagon head Screw M16x110 A2-70 | Sechskantschrauben 12 WZ 2.1
80 ZB40C1 192,00{51ck Hexagon head Screw M16x80 A2-70 | Sechskantschrauben 192 WZ 2,1
&1 ZB40CH 16,00Sick Hexagon head Screw M18x160 A2-70 | Sechskantschrauben 16 wz 2.1
62 ZB40CH 16,00 |Stek Hexagon head Screw M16x150 A2-70 | Sechskantschrauben 16 w2z 2.1
83 ZB40C1 12,00(Stck Stud Bolt M27x240 A2-70 | Sechskantschrauben 12 WZ 2.1
-84 ZB40C1 52,00{Stck Hexagon Nut Mi8 A4-70 Sechskantmuttern 52 WZ 2.1
| .86 |ZB10CT 924,00 Stck Hexagon Head Nut M16 A2-70 | Sechskantmuttern 924 WZ 2.4
66 ZB25C1 20,00|Stck Hexagon Nut M24 A2-70 Sechskanimuttern 20 WZ 2.1
67 ZB40C 1 176,00 Stck Hexagon Head Nut M27 A2-70 | Sechskanimuttern 176 WZ 2,9
68 ZBA40C1 40,00{Stck Hexagon Head Nut M12 A2-70 Sechskanimuttern 40 wZ 2.1
69 ZB10CA 32,00{Stck Hexagon Head Nut M20 A2-7Q Sechskantmuttern 32 WZ 21
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us/ bz Laun 127:44 +49-2102-705193 ISG-SCHAEFER GMBH

ISG-SCHAFER GMBH

Bereleh: Verbindungselemente

ISG-SCRAFER BMBH « Poctfach 10 04 01 « B-40862 haungen Grevenhauser Weg 32, D-40852 Ratingen
Talafon: 02102170 61 92

sl-plping GmbH Telefax: 02102770 §1 03

Z. Hd. Wolfgang Grove www.isg-schaefer.de

Im Hoek 10 - 12 J.echaefer@isg-schaefer.de

40721 Hilden 03.02.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50049 2.1

Ihre Bestellung Nr, 1458-wg v. 12.01.2005
Unsere Rechnung Nr. 5667 v. 20.01.2005

Schr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer cben genannten Rechnung gelieferten Teile
genau lhrer Bestellung N, 1452-wg vom 12.,01.2005 entsprechen,

Mit freundlichen Griissen

ISG — SCHAFER GMBH

J. Schéfer

(8 ER GMB
# 40B62 Ralingan
Breyp 2 40882 Ratingan

(49 62402 - 70 89 92
02102 - 78 51 93

GeschéftsHihrer: Bankverbindung: Registetgericht:
Jérg Schiifer Stadt-Sparkasse Dusseldorf Ratingen HRB 3223
BLZ 300 501 10 Ust-d Nr. DEgB12801238

Konto Nr, 62008123




009402

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice .
S 5l-piping|
Bestell-Nr. SK20051000 -~ Kom, 5.6801.6 £ piping
gsitd ]
sl-ref.; 1459-WG
Beostall-
s| piping| Rohr menge Elnheit Benennung Man 1 Maf 2 Waerk Abwelchungen Liefar Charge
Pos. | klasse stoff Ergénzungen Menge
70 ZB10CA 8,00(S1ck Raducer 60,3/48.3 2,0/2,0 1.4541 8 4011624
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‘v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz GmbH ]7 ;20
\A/ Abnabmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Customer ; Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr,
15059¢

gl-piping GmbH
Date / Datum
19,01.05 KU
Im HBock 10-12

40721 Hilden Qur Order / Ttem No.

Unsere Xom. /Pos.Nr.
WSP056743 13

Crder No, 145S5-WG

Begtell-Nr. Item No:70

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw,

Qty. 8 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stick 60,3x%2,0 / 48,3x2,0 1.4541

Requirements/ Ahnahmebedingungen:
Base material| DIN 17457 PK2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTUV 1252
Artikel Druckger&te-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohmne Beanstandung
PMT bLase- and £illermstal as applicabla| 100 % satisfactory Marking
Orundwat./Schweifin, sowelt anwendbar chne Beanstandung
- P MI
Welding bevels acc. to DIN 255% Bl.1K1 (I) ~1.,4541
Schweifphase gemaf CH: 4011624
60,3%2,0 /
Visual and dimensional contr. without complaints 48,3%x2,0-W
Besichtigung und Mafikontrolle ohne Beanstandung \5? DIN 2616 T2-K
Germany |
NDE/ZEP wanufacturing date |
10% FE der Schweiffndhte gemdfs AD-HP 5/3: o0.B. %
10% PT of welds acc. to QKA B Rev. B:satisfactory §
|
|
|
- i
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Preas + Btanzwerk sheet 1 of 2 \
Kuhleshiitte 85, 47809 Rrafeld Telefen (021SI) 517-0 Blatt von |
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulaasung Beriecht Nx .WR 530
THv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CRRT.-Na: Q »ewww 00

I90 9001 /EN 29001 Nr. 041004098
S 127 02/36 B1/QD



acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘“ / Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
\.J and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4011624 Test No. 048123/03
Schmelze Nr, Probe Nr.
Test- Yield Tenelle Elon-~ Reduc - Impact Hardness
temp. Strength 8trength gation tien Strength
Pruf- Streckgrenze Zug- Dehnung Ein- Kerbgchlagaihigkeit Hérte
temp. fagtigkeit schn. I
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °c  |KST | N/mm? N/mm? KST N/tm? % % ]
Requ. | L 20 200 aas 500~ 730 38
8oll
Bas | L 20 254 287 572 59.8 152 - 172
Bas | L 20 261 29§ 583 57.6
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 4011624
acc. to base material certificate/gemdfl Vormaterialzeugnis
% ¢ % 894 % Hn % P % 8 % Cr % NL % Mo % T4 % B % %
0.032 0.320 1,510 0.024 | 0.0040 | 17.320 9.140 0,400
% Ta % N ¥V % Cu % Ce % Nb % AL % Co % Fe % Pb
0.0120 ‘

Remarks/Bemerkungen

This testimonlal and sertification respectively is recorded by computersystem and is valid without signatuxe.
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject te
eriminal jurisdiction.

pleses Zeugnis bzw. dlese Bescheinigung wurde mit Hilfe der BDV erstellt und iet chne Unterschrift glltig.

verinderungen sowle Vexwendung fir andere Erzeugnlsse werden als Urkundenfdlschungen und Betrug
atrafrechtlich verfolgt.

TKIS IS TO CERTLFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TERT RESULTI AND
OPRRATIONS PERRFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLYIANCE WITH THE HMATERIAL HPECIFICATIONS
LISTED IF SO BTATHD ELSEWHERE IN THIS CNTR, WS HEREBY CBRTIPY THAT THE WATERIAL USED FOR PRODUCT FORN

CONVERSION CONFORMS TO THE APPLYCABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS. é
19,01.0% /2'

Date QUALITY CRERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH aApparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk aheet 2 of 2
Kuhleshiitte 8%, 47809 Rrafeld Telefon {(02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemd8 2Zulassung Baricht Nr.WE 530
TUv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERT.-No: 0 #*¥%+ Q0

ISO 8001 /EN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/96 Bl/QD




CEREGE  CERTIFICATE EN 10204/3.1

B. Page 1/ 1
TBESTELLER T DATUM “ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH : 031104 N0324402 /) 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGA MR POS
" 2308723 60
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND _ 415069 - 207479 764198

ERZEUGNISFORM

WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,

LIEFERBEDINGUNGEN
DIN 17487 Pk1 V=1,0

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ 03
ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF ‘ ' ' T HERSTELIRRBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541% 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624;

UMFANG DER LIEFERUNG

5 ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
S BREY 761,00 60,30 2,00 4011624 (A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG . T o
c Si MN P S "CR NI T N
SCHMELZE ANALYS 0,032] 0,32 1,5110,024|0,004117,32{ 9,14|0,400|0,012

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp |RPO,2 | RP1,0] RM  |AG

MPa MPa MPa (%
200 235 500 35
730 '
A o1L 20 269 304 593 81

Torshalls Box 48 5-84421 Torshata Sweden +49 18,34 95 00 +46 18 34 95 80

)
AUFWEITVERSUCH EN 10234 ‘OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG S8 114306-E2 209%/SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG 5SS 114380b-E1/SEP 19256 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2:A OHNE BEANSTANDUNG
Erfuellt anforderungen gemdéss preN 10217-7 Mai 2002.
VORMATERIALZEUGNIS NR: P 88346
75394/
_ Cortifiod aco: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | DIE-GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERELF LY
UV e o b 57 503 Ty 3818978/5408125 0121WL04780) QC-ABT. = WERKSACHVERSTANDIG /1A
@EW?D |Procedures and personnel approved by notified bodies, Bjdrn Zetterberg .
R WFS/WPAR: EN 288 / WED Personnal: EN 1418 / NDT: EN 473 AUSGESTELLT VON
= ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD
QA 07 100 281 |Base material from PED 97/23/EC approvad suppliers, Yvonne Wannestrand
T AVESTAPOLARIT GTAINLESS TUBE AB  TELEPHONE NO  Talephone OC-Dept Tetephono Cert.Dant Telofax QC/Cort.Oopt

+46 18 34 96 62 +48 18 34 87 10




| BRET CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

TEUYER ' ' DATE CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH : 031104 N0324694 / 1
POSTFACH 460254 WMANUFACTURERS ORDER'NO  ITEM

: 2308723 | 60
DE-47856 WILLICH 1 ““BUVERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND o 415069 - 207479 764198

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN ' WATER

SPECIFICA TION ’ TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFAGTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE A ST_N
W 1.4541 45417
TUBE MARKING

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4011624;

EXTENT OF DELIVERY

sy ] PCS METER ) DIMENSION "~ | HEAT NO TEST NO
o 131 761,00 60,30 2,00 ] 4011624 . {A)
CHEMICAL COMPOSITION ) '
e Si N P i S CR NI T N
HEAT ANALYSIE 0,032 0,32} 1,51(0,02410,004|17,32| 9,14/0,400]0,012

“TEST RESULT

Temp |RPO,2 | RP1,0| RM [AB
MPa MPa MPa 1%
200 | 23B 500 35
730
A 010 20| 269 304| 593| 81
!
r""‘!\\
FLARING TEST EN 10234 ' — SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST S8 11430%-E2 20%/SEP 1814 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1926 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL 'AND' DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 3661-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002. .

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 88346

79394

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TOV Nord | YHE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULA(ED

gruppa for pressure equipment NOB no; 0045 QC-DEPT. INSPECTOR / MAR
Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WL04780)

Procedures and personnel approved by notifled bodies. Bjorn Zetterberg .
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
MELTING PROCESS: E/AOD ’

nd

QA 07 100 281 | Base material from PED 97/23/EC approved suppliers. Yvonne Wannestra
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB  TELEPHONE NO Telaphone QC-Dept Telephona Cert.Dept Telefax QC/Cert tept
Torshalla Box 48 S-64421 Torshiilla Sweden +46 16 34 35 00 +46 16 31 36 80 +46 16 34 96 b2 +46 16 34 97 (0




Artikel / Article
Bbmessung / Dimension

Charge / Heat Vo,

Requirements AST

Supplement to Works-Certifilcate , Wilh,Schulz GmbH
acc., to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld
Erginzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualitétegicherung
Vormaterial-Zeugnis Nr. / : N0324402 /
Base Material Certificate No.
Hersteller / Manufacturer + AST
Werkstoff / Material ! 1 1.4541

Abnahmebedingungen / DIN 17457 PK 1 V=1,0

Rohr (e) geschwelBt
60,30 x 2
4011624

- Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfillen wurden
/ﬂ% folgende Priifungen durchgeflhrt werden. /
1n order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following

examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe

. i
N,

s,

One ring expending test one end each pipe without objections

ohne Beanstandung/

PK2 / AD-W2 entspricht.

PK2/AD-W2, z
e o

Unterschrift / sighature

wir bestatigen hiermit, daf die genannten Prﬁfﬁngen mit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457

19,.04.04

Datum / Date

Wilh. Schulz GmbH ‘Appaxate- und Rohrlsitungebau Edalstahl Press + Stanzwerk shast 1 of 1

Kuhleshiitts 85, 47808 Krefald Telefon {02151) 517-~0

Blatt von

Herstallor nach AD WO TRD 100 gemis Zulasgung Bericht Kr.WB 530
wiv-Rheinland / auf eine Gogenzeichnung wird verzicktet . CERT.-No: 19384

S 144 09/98 Bl/QD




009403

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
b~y s % )
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 c%& sl-piping;
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-

sl piping| Rohr menge Einheit Benennung MaR 1 Mal} 2 Werk Abweichungen Liefer Charge

Pos. | klasse stoff Ergdnzungen Menge

71 |Z2B40C1 5,00|Stck Reducer 88,0/60,3 7320 | 14841 5 4000916

Seite 1 von 1




A
‘V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz GmbH / 7/7
\“/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualititssicherung
Cugtomer: Certificate No,
Kunde Zeugnis-Nr.

150600

sl-piping GmbH
Date / Datum
19.01.05 KU
Tm Hock 10-12 ' |

40721 Hilden . Our Order / Item No,
Unsere Xom. /Pos.Nr.
WSP056743 14

Order No. 1452-WG

Bestell-Nr. Item No:71

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 5 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stlick 88,9x2,3 / 60,3x2,0 1.4541

Reguirements/ Abnahmebedingqungen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-¥W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2616-T2/DIN 2609/TRD100/AD2000-W2/VDTI‘5V 1282
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / WArmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corroslon test DIN-EN-I380 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base- and fillermetal as applicabla| 100 % satisfactory Marking
Grundwst./Schweifln. sowelt anwendbar ohne Beenstandung
P MI
Welding bevels acc. to DIN 2589 Bl.l1lK1l (I) -1.4541
Schweiffphase gemaf CH: 4000916
88,9x%x2,3 /
Visual and dimensional contr. without complaints 60,3x2,0-W
Besichtigung und Mafikontrolle ohne Beanstandung & DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/Z£P manufacturing date
i0% FE der Schweifnihte gemdf AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory
Wilh., Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Bdelptahl Press + Btanzwerk sheet 1 of
Ruhleghiicte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemH8 zZulassung Bericht Nr.WE 530
Tiiv-Rheinland / auf eine Gegenvmichnung wird verzichtet CERT,-Noi 0 ¥*&et ¢

I80 2001 /BN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/96 B1/QD



v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz GmbH
\* ’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
“ acc. to/nach DIN 50 048 Quality Agsurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 4000916 Taesat No. 09160
Schmelze Nr. Probe Nx.
TeRt- Yiald Tenglle BElon- Redud- Impact Rarduags
temp. Strength Strength gation tion Strength
prif- dtreckgrenze Zug- Dehnung Ein- |Rarbschlagzlhigkeit Hérte
temp. feptigkeit gchn. e
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T op  IRSI | N/mm? N/mm? KSI N/mm* ¥ ¥ P
Requ.| L 20 200 235 500- 730 35
8oll
Bas L 20 241 279 566 58.5 157 - 172
Bas | L 20 234 272 559 60.0
Chemical Anal{sis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische BAnalyse  Haat No./Schmelze Nr. : 4000916
ace. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnig
% C % 81 % Mn ¥ P % 8 % Cr % NL % Ho % T4 % B % %
0.041 0.410 1.420 0.025 | 0.0040 | 17.280 9,110 0.320
% Ta % N WV § cu % Ce % Nb % Al % Co % Pe % b
0.0190
Remarks/Bemerkungen W

This testimonial and certification respestively i8 recorded by computersystem and is valid without aignature.
Alteration or use for other products are zegarded as falgification of documents and will ba subject to
criminal juriadiction.

Dieses Zeugnig bzw. diese Bescheinigung wurde
verinderungen sowie Verwendung
gtrafrechtlioh verfolgkt.

mit Hilfa der BEDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.
£dr andere Brreugmisse werden als Urkundentilschungen und Betrug

THIS I8 'TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THX REPORT IS CORRECT AND ACCURATR AND THAT ALL TEST REBSULTS AND

OPERATIONS PERFORMRD BY SCHOLZ OR 178 SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATRRIAL SPECIFICATIONY

LISTED IF 20 STATED BLSEWHERE IN THIB CMTR. WE HEREBY CEBRTIFY THAT THE MATERTAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENBIONAL REQUIRENENTS.

e N Bl

Date QUALLTY CERTIFIRATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + gtanzwerk
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon {02151) 517-0

Herstaller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nx.WE §30

c0v-Rheinland / auf eines Gegenzelchnung wird varzichtet

180 5001 /BN 29001 Nx. 041004098

q 127 02/56 BL/QD

sheat 2 of ¢
Blatt von

CERT.-Noi 0 ##«#% 00




ﬂﬁ? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Side 1/ 1
{BUYER ] DATE CERTIFICATE NO
AVESTA SHEFFELD R u F GMBH 280406 N2500210/ 1
POSTFACH 460254 NIANUFACTURERS ORDER NO  ITEM
9806358 | 130
D-47866 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO -
TYSKLAND ! 16.2.9309

PRODUCT FORM

WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,IN FIX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,WELD OUTSIDE GROUND, BEAD

‘SPECIFICATION
AD Merkblatt W2 / DIN 17457 Pk 2V =1,0

TOLERANCES
EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

GRADE ' MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 A 4541T S
TUBE MARKING o

AST-N: 4541T: W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-NT; 88,90 X 2,30; 4000916;

EXTENY OF DELIVERY

PCS METER DIMENSION

HEAT ANALYSIS 0,041 0,41 1,42 0,025 0,004 | 17,28 9,114 0,320 0,019

- HEAT NO TEST NO
AL 90 521,00 88,90 2,30 4000916 (A}
“|  CHEMICAL COMPOSITION ' ‘
c SI | MN| P s CR NE [ TI N

TEST RESULT

Temp |RPO,2 RP1,0f RM [AB

MPa MPa | MPa |%
200 | 235 500 35
730
A O1L 20 238 262 569 6b

- o

HYDROSTATIC TEST

FLARING TEST EN 10234 100%

EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1926

MATERIAL IDENTIFICATION TEST

VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION

INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 60914

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780

T SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY

048 ¥,

A6.4-99
BASE MATERIAL CERTIFICATE: P ;,89287
] MELTING PROCESS (NSPECTORS STAMP ‘ THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED STYAL ATED
QC-DEPT.

Bj6rin Zetterberg

E/AOD | issuEp BY

QA 07 100 281 Bjorn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Talephone QC-Dept Telephone Cert.Dept Talafax QC/Cunt.Dept
Torshalla Box 48 S-64421 Tarshilla Swedsn +48 16 34 95 00 +48 16 34 95 80 +46 16 34 96 59 +46 16 34 9/ 00




Ag? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 990408 , N9500207 [ 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
9806358 | 130 ]
D-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR
TYSKLAND 16.2.9309
ERZEUGNISFORM )
LANGSNAHTGESWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,SCHWEISSNAHT AUSSEN
GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,GLATTE ANDEN, iN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT
LIEFFRBEDINUNGEN ) TOLERANZEN
AD Merkblatt W2 / DIN 17457 Pk 2 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER
WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG -
W 1.4541 45417 AST-N
ROHRKENNZEICHNUNG o :
AST-N: 45417: W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,80 X 2,30; 4000916;
UMFANG DER LIEFERUNG
- ANZAHL WIETER ABMESSUNG SCHWMELZE NR ERGEBNISSE N
Y% 90 521,00 88,90 2,30 4000916 (A}
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C 1 st T wnN] P [ § [orR | NI [T | W
SGHIMELZE ANALYS 0,041 0,41 1.42] 0,025 0,004 | 17,28 9,914 6,320 -1 0,019
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp | RPO,2 RP1,0] RM | AB
MPa MPa MPa 9%
200 236 500 35
730
A Q1L 20 238 262 569| 65
WASSERDRUECKPRUEFUNG
AUEWEITVERSUCH EN 10234 100% OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION DIN 50914 OHNE BEANSTANDUNG
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL0O4780
VORMATERIAL ZEUGNIS: P 89287
P-ath)
ERBCHMELT ZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVEHSTAND DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIN FUW LT
: OC-ABT.
_ Bjérn Zetterberg
E/AOD @ AUSGESTELLT VON
EN 180 8002 \
QA 07 100 281 Bidrn Zetterberg

TELEPHONE NO
+48 16.34 95 00

AVESTA SANDVIK TUBE AB
Torshiilla Box 48 S-B4421 Torshilta Sweden

Telephone Cert.Dept
+46 16 34 96 59

Talephona QC-Dapt
+46 16 34 98 BO

Telsfax QC/Cern Lept
+46 1634 97 o)




009404

Kunde; VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestel-Nr.  SK20051000 - Kom. 6.6801.6 sl-piping
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einhait Bensnhung Mab 1 Mafl 2 Werk Abweichungen Liefer Charge
Pos, klasse stoff Ergdnzungen Menge
72 ZB10C1 7,00(Stck Reducer 88.9/76,1 2,323 1.4541 7 4012215

Seite 1 von 1




‘y CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.8chulz GmbH iz 712
\“/ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B verk Xrefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualititssicherung
Customer: Cextificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
150601

sl-piping GmbH .
Date / Datum
19.01.05 KU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 15
]

order No., 1459-WG
Bestell-Nx. Item No:72
Article reducers conc., welded
Artikel Reduzierungen konz. geschw.
Qty. 7 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-mi .
Stuck 88,9x2,3 / 76,1x2,3 1.4541

Requirementg/ Abnahmebedingqungen:
Base material | DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2616-T2/DIN 2609/TRD100/AD2000-W2/VdTl:‘V—l252
artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / WArmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 gatisfactoxy
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillarmetal as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwst./Schweifin., sowaeit anwendbar ohne Besanstandung
P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1.1K1 (I) -1.4541
Schweiffphase gemdf CH: 4012215
g8,9x%x2,3 /
Visual and dimensional contr. without complaints 76,1%x2,3-W
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung ‘5? DIN 2616 T2-K
Gexrmany
NDE/ZfP manufacturing date
10% FE der Schweifindhte gemdf AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev, 8:satisfactory
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rehrleitungsbau Rdelstahl Press + Stanzwerk gheat 1 of
Ruhlaeshitte 85, 47809 FKrefeld Telaefon (02151) 517-0 Blatt von
Herateller nmach AD WO TRD 100 gemif Zulasmung Berioht Nr.WE 530
Tlv-Rheinland / auf eine Oegenzeichnung wird verzichtet CERT.-No; 0 «wess ()

IS0 9001 /EN 29001 Nr. 041004098
£ 127 02/96 BL/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\b v/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanlical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4012215 Test No. 2215
Schmelze Nr. Probe Nx.
Teat- Yield Tensile Blon- Redue- Impact Hardness
temp, Strength Strength gation tion Strength
Praf- Streckgrenze 2ug- Dehnung Ein~ Kerbschlagzéhigkeit Hirte
temp. feptigkelt achn, o
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T ¢C  |KSI | HNfmm® N/mm! K41 N/mm3a $ ¥ ")
Requ,| L 20 200 235 500- 730 33
Soll
Bas L 20 236 265 574 62,7 151 - 167
Ban | L 20 248 291 586 60.5
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 4012215
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterlalzeugnls
% C % 8i % ¥n % P % 8 % Cr % Ni % Mo BT % B % %
0.035 0.330 1..510 0.021 0,0070 17.420 9.140 0.330
% Ta 5 N %V % Cu % Ca % Nb % Al % Co % FPe % Pb
0.0170

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and ia valid without signature.
Alteration or upe for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
oriminal juzisdicticn.

pleses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und lst ohne Unterschrift giiltig.

Veranderungen gowis Varwendung fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfélschungen und Betrug
strafrechtlich vexfelgt.

THIS I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTE AND
OPERARTIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITB AUBCONTRACIORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPRCIFICATIONS
LISTED 1I¥ 80 STATRD ELSEWHERE IN THIS CKITR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

1%,01.05 g é@g '

Date QUALITY CBRTTFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WHERRSIACHVERATANDIGER

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Press + Staniawerk
Kuhleshiltte 8%, 47809 Krefeld Telefon (021%1) 517-0

Hersteller nach RD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WB 530

T{v-Rheinland / auf eins Gegenzeichnung wird verzichtet

IS0 9001 /EN 29001 Nr. 0410040928

8 127 02/96 Bl/QD

shest 2 of 2
Blatt von

CERT.-No: D ##wex (Q




SBE™  CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

JBUYER DATE o CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH 040223 NO404523 /) 1
POSTFACH 460254 TANUFAGTURERS ORDER NO  1TEM

2311881 | 70
DE-478%6 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPVIENT NO
TYSKLAND 419366-232689 JS 767096

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION o ’ o ’ TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE -
W 1.4541 - 4541T AST-N

TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 88,80 X 2,30; 4012215;

EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
110 637.00 88,90 2,30 - 4012215 {A)
CHEMICAL COMPOSITION. ' B '
’ c | s M P S CR NI T N
HEAT ANALYS(S 0,035]| 0,33 1,61(0,021(0,007{17,42} 9,1410,33010,017

TEST RESULT

Temp |RPO,2 | RP1,0] RM |AS
MPa MPa MPa %
200 | 235 | 500 | 35
730
A OIL . 20 229 271] ®»79| 63|

FLARING TEST EN 10234 ‘ SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST S5 114305-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST S§S 114305-E1/8EP 1925 : SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN IS0 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requiremsnts acc.to prEN 10217-7 May 2002.

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 94161

A7730

Certified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUY Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED
grupps for pressure sguipmant NOB no: 0045 QC-DEPT. INSPECTOR / MAR

- Certificate no: 07 202 0111 Z 0015/0/H (no: 0121WLO4780) y
@E Procedures and personnel approved by notliled bodies, B}O(n Zetterberg
WPS/WPAR: EN 288 / WLD Parsonnal: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY

EN 180 9002
: MELTING PROCESS: E/AOD
QA 07 100 281 | Base material from PED 97/23/EC approved supptiers. Yvonne Wannestrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dapt “felephone Cen.Dept Talatax QC/Cert Dapt
Torshalla Box 48 5-64421 Tershilla Swaden +46 16 34 95 00 +46 16 34 95 8D +48 16 34 96 52 +48-16 34 97 0




AST

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
OUTOKUMPU GMBH 040223 NO404354 /1
POSTFACH 460254 " HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2311881 70
DE-47886 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 419366-232589 JS 767096

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7, .
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN
DIN 17457 Pk1 V=1,0

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ N3

ZEICHEN DES AERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST_N
W 1.45417 46417
RORRKENNZEICHNUNG
AST-N; W 1.45641: K2G: WLD: PK 1, V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4012218;
UMFANG DER LIEFERUNG
| Anzan METER ABMESSUNG ‘SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
SN 110 637,00 88,90 2,30 4012215 (A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C Sl VI 134 L] CR V] Ti N
SCHMELZE ANALYS 0,035} 0,33} 1,51(0,021]0,007]|17,42| 9,14{0,330 (0,017
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
) Temp RPD,2 RP1,0f RM AB
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
730 X
A OTL 20 229 271 579 83 )
S

AUFWEITVERSUCH EN 10234

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

EN ISO 3651-2:A

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 94151

WIRBELSTROMPRUEFUNG $S 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1925

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION

Erfueltt anforderungen gemass prEN 10217-7 Mai 2002,

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

19730

Cortified acs: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TOV Nord
gruppe for pressure equipment NOB no: 0045

Certificate not 07 202 0111 Z 0019/0/H {no: 0121WLQ4780}
Procedures and personnel approved by notified bodies.

WPS/WPAR: EN 288 / WLD Parsonnel: EN 1418 / NDT: EN 473

QC-A
Bjbrn

QA 07 100 281

ERSCHMELTZUNGSART: E/AQD
Base material from PED 97/23/EC approved suppllers,

Yvon

OIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFLL LT
WERKSACHVERSTANDIG / MA

Zetterberg
AUSGESTELLT VON ‘
ne Wannestrand

BT.

o

AVESTAPQLARIT STAINLESS TUBE AB
Torshilla Box 48 S-64421 Torshéila Sweden

“TELEPHONE NO
+46 16 34 95 00

Telephone QC-Dept
+46 16 34 95 80

Telaphone Cart.Dept
+46 16.34 96 62

Telsfax QC/Con . Dem
446 18 34 87 OO




\ Supplement to Works-Certiflcate Wilh.Schulz GnbH
\“/ ace. to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld
Ergénzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance

qmach DIN 50 049/3.1B Qualititssicherung

Vormaterial-Zeugnis Nx. / + N0O404354 /

Base HMaterial Certificate No.

Hersteller / Manufacturex ¢+ AST

Werkstoff / Material : 1.4541

Artikel / Article Rohr (e) gesgchweift

88,90 x 2,30

»a

Abmessung / Dimension

Charge / Heat No. 1 4012215
Abnahmebedingungen / DIN 17457 Pkl V=1,0
Requirements AST
. Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfiillen wurden
¢ ; folgende Prifungen durchgefithrt werden. /
o In order to fulfil reguirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are pexformed.
- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objectlons

Wir best&tigen hiermit, da® die genannten Prlifungen mit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen dex DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspxicht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is.thusaccording to the requirements of DIN 17 457

PK2/BD-W2. . \
2 Ség, : 24.09.04
L] =
Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh., Schulz GmbH apparate- und Robrleitungsbau Bdelatahl Presa + Branzwerk gheot 1 of |
Kuhlashitte 85, 47809 Xrafeld Telefon (02151) 517-0 Blatt yon
Hersteller nach AD WO TRD 100 genif Zulassung Bericht Nr.WRE 530
wfiV-Rheinland / auf elne Gegenzsichpung wird verzichtseb ’ CRRT,~No: 13710

5 144 039/98 Bl/QD

A9 30




009405

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr,  SK20051000 - Kom. 5.6801.6

4 3

sl-piping|

sl-ref.. 1459-WG
Bestell-
st plping! Rohr menge Einhalt Benennung Maf 1 Mal} 2 Werk Abweichungen Liefer Charge
Pos. kiasse stoff Erganzungen Menge
73 ZB25C1 2,00iStck Reducer 68.9/48,3 2.8/2,0 1.4541 2 4012215

Seite 1 von 1



\»Vl
<

aca.
and/und EN 10 204

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
to/nach DIN 50 045

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitétssicherung

Cusgtomer:
Kunde

gl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
150602

Date / Datum
19.01.05% KU

40721 Hilden our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 16

Order No. 1459-WG

Bestell-Nr, Item No:73

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 2 Dimension/ Abmessung Materilal Grade/Werkstoff-Nr.

stiick 88,9%2,3 / 48,3x%2,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:

Base material

DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / V=1,0

Vormaterial

Article
Artikel

DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VdTIV-1252
pruckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed
Kaltverformt

Heat Treatment
1060 °C

1940°F

/ Warmebehandlung
15 min.

Water/Wasser

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-IS0 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermatal as applicable

orundwat./8chvweifin, sowelt anwendbar

100 % matistactory
chne Beanstandung

Welding bevels acc, to
SchweiBphase gemiB

DIN 2559 Bl.1K1 (I)

Visual and dimensional contr.
Bezichtigung und MaRkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/Z£P

10% FE der Schweifn#ihte gem#R AD-HP 5/3: o,B.

10% PT of welds acc.

to QKA 8 Rev,

8:satisfactory

Marking

PMI

-1.4541
CH: 4012215
88,9x2,3 /
48,3x2,0-W
DIN 2616 T2-K
Germany
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Rdelstahl Press + Stanzwerk

Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0
Hersteller nach AD WO TRD 100 gem&f Zulassung Bericht Nx.WE 530
Tiv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird versichtet

Y30 9001 /BN 29001 Nx.
8 127 02/9%6 BL/QD

041004058

pheet
Blatte

1 of 2
ven

CERT.-Noi1 0 ¥%ksx O(

P73




acc. to/nach DIN S0 049 Quality Assurance

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
'}
\‘“/ Abnahmeprlifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
u and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4012215 Tagt No. 215-1
Schmelze Nr, Probe Nr,
TeBt- Yield Tensile Rlone Radug= Impact Hardness
temp . Strength Strengkth gatien tion Styength
Prif- Streckgrenze Zug-~ Dehnung Bin- Kezbschlagzdhigkeit Hirte
temp, fastigkeait achn, J
L 0,2% 1, 0% ibf Brinell
T °C |{KSI | N/mm? N/mm? KSI N/mm? $ % ¢
Requ.| L 20 200 235 500- 730 35
Soll
Hasp L 20 al5 242 546 61.8 183 - 177
Bas L 20 226 258 557 59.6
Chemical Analysis Malting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 4012218
acc. to bape material certificate/gemdR Vormaterialzeugnis
% C % 81 % Mn L 3 % 8 % Cr % Ni % Ho % T4 % 8 % %
0.035 0.330 1.510 0,021 | 0.0070 | 17.420 9,140 0,330
% Ta % N %5V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % ¥Pe % Fb
0,0170

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certificatlion respectively i# recorded by computersystem and is valid without signeture.
Alteration or uwea for other producte are regarded as falsification of doouments and will be subject to
eriminal jurisdictioen.

Dieses Zeugnis bzw, diess Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohue Unterschrift gliltig.
Verénderungen sowie Verwendung £fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfdélschungen und Betrug
strafrechtlich varfolgt.

TRIS I8 TO CBRTIVY THAT THB CONTENTES OF THE EEPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPRCIFPICATIONS
LISTED IV 80 STATED ELSEWHERE IN THIS CNTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED POR FRODUCT FORM
CONVERSION CONFORWS TO THE APPLICABLE DIMBNSIONAL REQUIREMENTS.

19.01.05 ﬂ.m

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh., Schulz GmbH Apparate- und Rohxleitungsbau Bdelstahl Prosp + Stanzwerk sheet 2 of
XKuhleghiitte 85, 47808 Krefeld Telsfon (02151) 517.0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gem#f Zulassunyg Bericht Nr.WE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenzelchnusyg wird verrzlichtst CERT.-Mo: O ww¥»+¥ 00

I80 9001 /BN 292001 Nr. 041004098
& 127 02/%96 Bl/QV




 BREF  CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. pags 1/ 1

BUVER DATE CERTIFICATE NO
OUTOKUMPYU GMBH ’ 040223 NO404523/ 1
POSTFACH 4602564 NANDFACTURERS ORDER NO  ITEM

2311881 ] 70
DE-478%6 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 419366-232589 JS 767086

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD QOUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
DIN 17457 Pkt V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
WMANUFACTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 45417 S

TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 88,80 X 2,30; 4012215;

EXTENT OF DELIVERY

PCS METER DlMENSION HEAT NO TEST NO
110 637,00 88,90 2,30 4012215 (A)

CHENIICAL COMPOSITION

c Sl | MN p 8 GR NI Ti N

HEAT ANALYSIS 0,035 0,33| 1,51|0,021{0,007|17,42} 9,14{0,330|0,017

TEST RESULT

Temp |RPO,2 RP1,0| AM  |AB
MPa MPa MPa |%
200 | 235 | 500 35
730
A Q1L 20 229 271 579 63
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST S 114305-E1/SEP 1925 A : SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002,

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 94151

A710

Cortitied acc: PED $7/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLEQ AS STIFUI ATED

%rupp;e for prasg;»rggguoi;;r{);srg 81(()318978;H0(O4S 0121WLO4780) QC-DEPT. INSPECTOR / MAR
I'“v ortificate no: no: y
@@ Procedures and personnal approved by notified bodles. Bjorn Zetterberg

o caos WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnei: EN 1418 / NDT: €N 473 ISSUED BY

T MELTING PROCESS: E€/AQOD

QA 07 100 281 | Base material from PED 87/23/EC approved suppliers. Yvonne Wannestrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dapt Telephane Cert.Dept Telofax QC/Ci-t.Dept

Tarshilla Box 48 $-64421 Torshalla Sweden +46 18 34 95 00 +46 16 34 95 80 +46 18 34 86 62 +46 16 34 9/ 00



- B &ET  CERTIFICATE EN 10204/3.1B. Page 1/ 1

BESTELLER DATUM ATTEST NR
QUTOKUMPU GMBH 040223 ) N_O404354 /A1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS j

2311881 | | 70
DE-47856 WILLICH 1 . BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 419366-2325689 JS 767096

ERZEUGNISFORM "

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,

SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBREIZT, GLATTE ENDEN, IN HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLLR
WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST—N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4012215;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABNIESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
110 637,00 88,90 2,30 4012215 (A)

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Sl VN P S CR NI T N

SCHMELZE ANALYS 0,035] 0,33| 1,51]0,02110,007{17,42 9,1410,330| 0,017

7

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp [RAPO,2 RP1,0f RM |ADB
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
730
IA O1L 20 229 271| 8679 63
3
AUFWEITVERSUCH EN 10234 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1926 . OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2:A OHNE BEANSTANDUNG
Erfuellt anforderungen gemiiss prEN 10217-7 Mal 2002,
VORMATERIALZEUGNIS NR: P 84151
197307,
- Cortifiod aco: PED 07/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFLLLLY
v Y ieate not 07 202 SATTE doxt syg;Hogx? 0121WL04780) QC-ABT. =~ WERKSACHVERS)ANDIG / MA
%@m‘? Procedures Qr&d personnel approved by notlﬁéd bodies. Bjorn Zetterberg
o0 6002 WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473 AUSGESTELLT VON
ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD
QA 07 100 281 (Base material from PED 97/23/EC approved suppliers. Yvonne Wannestrand -
"~ AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB  TELEPHONE NO Telephone DC-Dept Telaphons Cart.Dept Telofax QC/Cot1.Dapt

Torshillz Box 48 8-64421 Torshilia Sweden +48 18 34 95 00 +48 16 34 95 80 +46 16 34 96 62 +46 16 34 8/ 00



; Supplement to Works-Certificate Wilh.Schulz GmbH
\A’ acc. o DIN 50 049/3.1B Werk Xrefeld
Rrginzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualitétssichexung

Vormaterial-Zeuguls Nr. / : N0404354 /

Base Materlal Certificate No.

Hersteller / Manufacturex 1 AST

Werkstoff / Material : 1.4541

Artikel / Article : Rohr(e) geschweifit |

Abmessung / Dimension : BB,%0 x 2,30

Charge / Heat No. : 4012215

Abnabmebedingungen / ¢ DIN 17457 Pkl V=1,0

Requirements AST

ey Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfiillen wurden

S folgende Prufungen durchgefihrt werden. /
In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the ﬁollowing
examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ochne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestatigen hiermit, da® die genannten Priifungen wit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material gomit den Anforderungen der DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457

PK2/AD-W2, . .
V4 pég, : . 24.09.04
® .

Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh. Schulz GmbH Appaxate- und Rohrleitungabau ¥delstahl Pxess + Stanzwark phest 1 of L
Ruhleshiittts 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Herntaller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WB 530
TiV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtat o CERT.-No: 19730

g 144 09/98 Bl/0D

A9 3



009406

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr.  $K20051000 - Kom. 5.6801.6 . SDIDINg

sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping] Rohr menge | Einheit Benennung MaR 1 MafRl 2 Wetk Abweichungen Liefer | Charge
Pos. | klasse stoff Erginzungen Menge
74 |ZB40CH 1,00[Stck Reducer 114,3/60,3 2,6/20 | 14541 1| 4010733

Seite 1 von 1



‘v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH P;H{
\A/ Abnahmepriifzeugnisg 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Customar: Certificate No,
Kunde Zeugnis-Nr.
150603

sl-piping GmbH —
Date / Datum

19.,01.05 KU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 17
—
Order No. 1459-WG
Begtell-Nr, Item No:74
Article reducers conc. welded
Artikel Reduzierungen konz. geschw.
QLy. 1 Dimension/ Abmessung Materlal Grade/Werkstoff-N. .
Stiick 114,3x2,6 / 60,3x2,0 1.4541

Regquirements/ Abnahmebedinqungen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / v=1,0

Vormaterial

Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTUV 1252
Artikel Druckgerdte-Richtlinie $7/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and f£illermetal as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwat,. /8ehweifn, soweit anwendbar ohne Beanstandung
P M I
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1.1K1 (I) -1,4541
Schweifphase gemaf CH: 4010733
114,3x%2,6 /
Visual and dimensiocnal contr. without complaints 60,3 x2,0-W
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung DIN 2616 T2-K
Gexrmany
NDE/ZEP manufacturing date
10% FE der Schweifnidhte gem&f AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelatahl Press + Btanzwerk sheet 1 of 2
Xuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Rerstellor nach AD WO TRD 100 gem#f Zulawsung Bericht Nr.WE 530

Tiv-Rheinland / auf eine Uegenzeichnung wird verzichtet CERT.=No: 0 ¥*¥*¥wé QO

IS0 9001 /EN 29001 Nx. 041004098
g 127 02/96 Bl/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz CGmbH
-5‘<’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ ace., to/nach DIN 50 049

Quality Assurance

and/und EN 10 204

Qualitdtssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 4010733 Test No. 733
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test.- Yield Tengile Elon~ Radug- Impact Hardness
tenp. Strength 8trength gation tion Btrangth
Prif- HStrackgrenze Zug- Dehnung Bin- Rerbschlagzéhigkelt Hirte
temp. tentigkeit Bohn, o
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
by °¢ KSI | N/mm? N/mm? KSI N/wm? ¥ % [}
Requ.| L 20 200 235 500~ 730 k1]
8Soll
Basg L 20 344 380 628 50.6 187 - 177
Bas | L 20 356 393 640 49.8
Chem;cal Analysis Melting Procsasg/ Erschmelzungsart : E/AOD W
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : ] 4010733
acc. to base material certificate/gemdfs Vormaterialzeugnis
% ¢ % 8L % ¥Mn % P % 8 % or % Ni % Mo % Ti % B % %
0.036 0.410 1.460 0.028 | 0.0060 | 17.280 9.180 0.380
% Ta % N % v % Cu ¥ Co % Nb % Al % Co % Pe % Pb
0.a1s50

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without aigmaturu.
Alteration or use for other products arn regarded as falsitication of dosuments and will be subject to
eriminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw, diese Bescheinigung wurde mit Hilfa der BDV eratellt und ist ohne Untarschrift giiltig.

Verinderungen sowie Verwendung £ir sndere Exzeugniese werden als Urkundenfélschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTE OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTB AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN CONPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS

LISTED IF SO STATRD BLSEWHERE IN THIS CMTR., WR HBREBY CERTIFY THAT THR MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVBRSION CCNFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTSE.

19.01.05 E lé%p
2

Date QUALITY CRRTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSHACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rehrleitungsbau Bdelatahl Prass ¢ Htanzwerk

sheet 2 of
Kuhleshitte 85, 47809 Xrefeld Telefen {(021%1) 3517-0 Blatt von
Hexstellsr nach AD WO TRD 100 gemkf Zulassung Bexicht Nr.WE 530
TOV-Rheinland / auf eine Gegenzolchoung wird verzichtet CEBRT,~No: 0 #*v++* Q0
TAO 5001 /EN 29001 Nxr. 041004098

8 127 02/96 Bl/@D




o AL ESF  CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

BUYER o DATE | CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 NQO304939/ 1
POSTFACH 460254 MANUFACGTURERS ORDER NO  ITEM

2212238 | B0
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 4106569/174579 JS 757536

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
BASE MATERIAL €N 10028-7, WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,
NOT HEAT TREATED, PICKLED, PLAIN ENDS, IN FIX LENGTHS,

SPECIFICATION . TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULY D3
, ‘ MANUFACTURERS MARK
GRADE ) VMIANUFACTURERS GRADE AST-N
‘W 1.4541 N A 45417

TUBE MARKING
AST-N: W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60; 4010733;

EXTENT OF DELIVERY | _ ‘_

S METER = DIMENSION HEAT NO TEST NO
3 155 897,40 114,30 2,60 4010733 {(A)

CHEMICAL COMPOSITION ‘

€ s [MN] P | S JCR [Nl | W [N _
HEAT ANALYSIS 0,036] 0.41| 1,46/0,028|-0,006|17,28| 9,18/0,380( 0,015
TEST RESULT
Temp | RPO,2 RP1,0] RM |AB
MPa MPa MPa | %
200 | 235 | 500 | 3B
800
A01L 20| "a24| 502| 656| 49
)
EDDY CURRENT TEST 65 114305-E2 20%/SEP 1914 o SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1925 SATISFACTORY
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN {SO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requiremants acc.to prEN 10217-7 May 2002.
Certified acc: PED (97/23/EC), TUEY Nord gruppe for pressure
equipment NOB No:0045 Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 75828

Procadures and personnel approved by notifled bodles. WPS/WPAR:EN 288/ Personnel/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

MELTING PhOCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENT.S ARE FUL?ILLED AS STIPUI ATED
ﬂ" QC-DEPT.
@EE@ Bjdirn Zetterberg
E/AOD ISSUED BY
£N 180 2002
QA 07 100 281 ] Yvonne Wannastrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Talephons QC-Dept Telgphone Cert.Dept Teiafax QC/Cor.Dept

Torshalla Pox 48 S-84421 Torshilla Sweden +48 16.34 95 0C +46 16 34 95 80 +46 16 34 96 52 +4616 34 9/ 0D



Aﬁ? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 o NO304851 [ 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2212238 | &0
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 410569/174579 JS 757536
ERZEUGMISFORM
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,
NAHTGEGLATTET, NICHT WARME BEHANDELT, GEBEIZT,
LIEFERBEDINGUNGEN ) TOLERANZEN

DIN 17457 Pk1 V=1,0

ol

EN 1127 SCHULZ D3

ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 454171
ROHAKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60; 4010733;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABNIESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
R 168 897,40 114,30 2,60 4010733 (A}
1 CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG - -
C 8t WIN 3 3 cR | NI T N
SCHMELZE ANALYS 0,036] 0,41| 1,46/0,028]0,006|17,28] 9,18/0,380| 0,015

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

AOTL 20| 424] 5B0O2| 656

Temp |RPO,2 | RP1,0] RM | AB
MPa MPa | MPa |% -
200 235 500 35
800
49

AUFWEITVERSUCH EN 10234
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

EN ISO 3651-2:A

WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG S$S 114305-E1/SEP 1925

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
Erfuellt anforderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002,
Certified acc: PED {87/28/EC), TUEV Nord gruppe for pressure
equipment NOB No:0045 Certificate no: 07 202 0111 Z.0019/0/H

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 75828

OFRNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

Procedures and personnel approved hy notified bodles. WPS/WPAR:EN 288/ Personnal/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

ERSCHMELYZUNGSARY

E/AOD

EN 180 0002
QA 07 100 281

| sTEMPEL DES WERKSACHVERSTAND

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND I:Hb LY
QC-ABT.
Bjiirn Zetterberg

AUSGESTELLT VON { 4 (S)t\/jg

Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Torshilla Box 48 S-64421 Tocshilla Sweden

TELEPHONE NO Telephone QC-Dept’
+46 18 34 95 QO +46 16 34 95 80

Teiephune Cert.Dept Telefax QC/Cwi1.Dept
+46 16 .34 96 52 +46 16 34 97 00



Supplement to Works-Certificate Wilh. Schuiz

acc. to DIN 50 049/3,1B Apparate- und Rohrleituigsbau
‘ . . Edelstah) Press + Stanzwerke
Erginzung zum Abnahmepriifzeugnis Kuhleshutte 85, 47809 ﬁ,mt‘eld
nach DIN 50 049/3.1B Telefon (02151) 517-0

Vormaterial-Zeugnis Nr.

Base Material Certificate No. : N0304851

Hersteller / Manufacturer 4 Avesta Polarit

Werkstoff / Material Grade : 1.4541

Artikel / Article t welded pipes

Anzahl/ Quantity : 20 St (115,96 m)

Abmessung / Dimension H 114,30 x 2,60 mm

Charge / Heat No.: ; 4010733

Abnahmebedingungen / Requivements H DIN 17487PK1L / V=1,0

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 uand AD2000-W2 zu erflillen wuyden folgende Priifungen
durchgefiihrt.

In order to fulfill the requirements of DIN 17 457 and AD2000-W?2 the following examinations / tests have
been performed.

Je Rohr un einem Ende eine Ringprobe / : ohne Beanstandung
cach pipe one ring expansion test at one end without objections

Wir bestiitigen hiermit, dass die genannten Priifungen mit positivem Ergebnis durchgefilthrt wurden und
das Material somit den Anforderungen der DIN 174 57 PX2 / AD2000-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried ont with satisfactory results and that the material is now
according to the requirements of DIN 17 457 PK2 / AD2000-W2.

&, W 4 30, 042003

Unterschrift / Signature ) Datum / Date

QU22-Aufwertung Vorm. BY/GI 07/03




009407

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping|
y
sh-ref.: 1459-WG
Bestall-
s] pipingl  Rohr menge Einhelt Benennung MaR 1 MaR 2 Werk Abweichungen Lisfer | Charge
Pos, klasse stoff Erglnzungen Menge
75 ZB10CH 4,00{Sick Reducar 114,3/76,1 2,612,3 1.4541 4 4010733

Seite 1 von 1



‘v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,8chulz GmbH
\Al Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualititssicherung
Cugtomer; Certificate No,
Kunde Zeugnis-Nr.
150604

sl-piping GmbH
Date / Datum
19.01.05 KU

Im Hock 10-12

40721 Hilden Qur Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP05k6743 18

Order No, 1459-WG

Bestell-Nr, Item No:758

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 4 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr
Stack 114,3%2,6 / 76,1x2,3 1.4541

Recquirements/ Abnahmebedingungen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

Voxrmaterial
Article DIN 2616-T2/2609/TRDL00/AD2000-W2/VdaT{IV-1252
Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermetal as applicabla] 100 % satisfactory KHarking
Grundwst./Schwelfn., sowelt anwendbax ohne Beanstandung
PMI
Welding bevels ace. to DIN 2559 Bl.1K1L (I) -1.4541
Schweiffphase gemif CH: 4010733
114,3x%x2,6 /
Visual and dimensional contr. without complaints 76,1 x2,3 W
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung \5? DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/ZE£P manufacturing date
10% FE der Schweifinidhte gemdf AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acce. to QKA 8 Rev. B:satisfactory
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbsu Edelstahl Prews + Stanawerk gheet 1 of 2
Xuhleghlitte 85, 47809 Rrefeld Telefon {(02151) 5i7-0 Blact von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530
70v-Rheinland / auf sine Gegenzelchnung wird verzichtet CERT,-Noi Q ww¥sx 00

IBO 9001 /RN 29001 Nr. 041004098
g 127 02/96 BL/QD



acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualit&tssicherung

V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.S8chulz GmbH
\‘AI Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without signature
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
e¢riminal jurisdiction,

Dieses Zeugnis bzw, dlese Bescheinigung wurds mit Ellfe der EDV erstellt und ist ohne Untersohrift gliltig.

Verdnderungen mowie Vexrwendung fir andere Brzeugnisse werden als Urkundenfdlechungen und Betrug
strafrechtlich vearfolgt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IB CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTB AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITH SUBCONTRACTORS ARR IN COMPLIANCE WXTH THE MATERIAL SPECIFICATIONS

LISTED IF 80 STATED ELSEWHERE IN THIS CHTR, WE HEREBY CERTIFY THAT THE HATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONHORME TO THE APPLICABLE DIKENSIONAL REQUIREMENTS,

19.01,08 Z-W

Date QUALITY CBRTIFIKATION REPRESENTATIVR
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Btanzwerk
Kuhlaghiitte BS, 47809 Krefeld Telefon (02151) §17.0

Hersteller nach AD WO TRD 100 gemE8 Zulmssung Bericht Nr.WE 830

TOV~Rhesinland / auf eine Uegenaelchnung wird verzichtet

ISO S001 /EN 29001 Nx, 041004098

8 127 02/96 Bl/QD

sheet 2 of
Blatt von

CERT.-Nos: 0 ##+¥2% 00

Heat No. 4010733 Test No. 733A
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yield Tensile Blon= Radua~ Impact Hardness
temp. strength Btrength gatien tion 8trength
Praf- 8treckgrenze Zug- Dehnung Rin~ Kerbschlagzdhigkeit Hirte
temp. festigkeit schn. J
) 0,2% 1,0% 1bt Brinell
iy LTl K81 N/mm? N/ram? KS1 N/mm? ¥ % ¢
Requ.| L 20 200 238 500~ 730 35
Soll
Bas | L 20 339 375 629 51.5 158 - 172
Bas L 20 351 8¢ 641 50.3
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. ] . 4010733
acc. to base material certificate/gemifs Vormaterialzeugnis
% C % 5l % Kn % P % 8 % Cx % NL % Mo % Td % B % %
0.036 0.410 1.460 0.028 0.0060 17.280 9.180 ¢.380
% Ta % N LI % Cu % Co % Kb % Al % Co % ¥ea % Pb
0.0150




o R GGNE"  CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

BUYER ‘ DATE CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 o - NO304939/ 1
POSTFACH 460254 NMANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

2212238 | 50
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 410669/174679 JS 757536

PRODUGT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,

BASE MATERIAL EN 10028-7, WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,
~NOT HEAT TREATED, PICKLED, PLAIN ENDS, IN FEX LENGTHS,

SPECIFICATION . TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST-
W 1.4541 B 4541T N

TUBE MARKING o .
AST-N; W 1.4541; K1G; WLD: PK 1;: V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60; 4010733;

EXTENT OF DELIVERY

| pes METER DIMENSION - HEAT NO TEST NO
] 185 897,40 114,30 2,60 4010733 (A}

CHEMICAL COMPOSITION

c 8l MN P S CR N[ T N
HEAT ANALYSIS 0,036{ 0,41] 1,46/0,028(0,006{17,28{ 9,18/0,380] 0,015
TEST RESULT v
Temp |RPO,2 RP1,0] RM |AB
MPa MPa | MPe %
200 | 235 600 35
800
A01L 20{ 424| 502| 686| 49
\
EDDY CURRENT TEST SS 11430b-E2 20%/SEP 1914 - SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST 8% 114305-E1/SEP 1925 SATISFACTORY
FLARING TEST EN 10234 SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN iSO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002,
Certified acc: PED {97/23/EC), TUEV Nord gruppe for pressure
equipment NOB No:0048 Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 76828

Procedures and personnel approved by notified bodies. WPS/WPAR:EN 288/ Parsannel/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPUL-1ED
QC-DEPT.
Bjorn Zetterberg .
E/AOD ISSUED BY /(!gagg
&,
Yvonne Wannestrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB  TELEPHONE NO Tealephons QC-Dept Telephone Cert.Dept Telofox AC/Cert Dept

Torshalla Box 48 S-64421 Torshélia Sweden +46 16.34 86 00 +46 16 34 35 80 +46 168 34 96 62 +486 16 34 37 10



- - FAGST" CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.  Page /1

BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 N0304851/ 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS

2212238 ] s®0
DE-47856 WILLICH 1 | BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND ) 410669/174579 JS 757536

ERZEUGNISFOR{\V
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,
NAHTGEGLATTET, NICHT WARME BEHANDELT, GEBEIZT,

LIEFERBEDINGUNGEN . TOLERANZEN
DIN 174567 Pkl V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
‘ ] , ZEICHEN DES HERSTELLER
WERKSTOFF | HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 : 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 114,30 X 2,60; 4010733;

" UMFANG DER LIEFERUNG

. ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
| 155 897,40 114,30 2,60 - 4010733 (A)
CHEMISCHE ZUSAMNIENSETZUNG : T i

C St | vMN P S | CR | NI T | N
SCHMELZE ANALYS 0,036) 0,41 1,46]0,028| 0,006 17,28] 9,18 0,380 0,015
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp RPO,2 RF1,0] RM Ab
MPa MPa MPa | % ‘
200 [ 235 | 500 | 35
800
A O1L 20| 424| B02| 658| 49
B!
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG S5 114306-E1/SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
AUFWEITVERSUCH EN 10234 OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2:A OHNE BEANSTANDUNG

Erfuellt anforderungen gemaéss prEN 10217-7 Mai 2002,
Certified ace: PED (97/23/EC), TUEV Nord gruppe for pressure
equipment NOB No:0045 Certificate no: 07 202 0111 Z:0019/0/H

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 76828

Procadures and personnel approved by notifled bodles. WPS/WPAR:EN 288/ Personnol/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

ERSCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WELRKSACHVERSTAND DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUL: |
QC-ABT.
Bjérn Zetterberg
E/AQOD AUSGESTELLT VON
QA 07 100 281 ‘ Yvonne Wannestrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB  TELEPHONE NO Telophone QC-Dept”  Telephone Cort.Dept  Talotax QC/Cert 1inpt

Torshalia Box 48 $-64421 Torshalia Swaden +48 16 34 95 00 448 16 34 95 80 +46 16 34 96 62 +46 16 34 97 ()



Supplement to Works-Certificate Wilh. Schulz

\ / ace. to DIN 50 049/3.1B Apparate- und Rohsleitunyshau
- . Rdelstahl Press + Stanzwirke
6 Er géinzung zum Abnamnepmfz-euE’ms Kuhleshiitte 85, 47809 K;:‘ feld
V nach DIN 50 049/3.18 Telefon (02151) 517-0

Vormaterial-Zeugnis Nr.

Base Material Certificate No. : N0304851

Hersteller / Manufacturer : Avesia Polarit
Werkstoff / Material Grade : 1.4541
Artikel / Article : welded pipes

Anzahl/ Quantity : 208t (115,96 m)

Abmessung / Dimension : 114,30 x 2,60 mm

Charge / Heat No.: : 4010733

Abnahmebedingungen / Requirements : DIN 17457PKIL / V=1,0

Um di¢ Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD2000-W2 zu erfillen wurden folgende Priifungen
durchgefiihet.

In order to Mlfill the yequirements.of DIN 17 457 and AD2000-W?2 the following examinations / tests bave
been performed.

Je Robr an einem Ende eine Ringprobe / : ohne Beanstandung
cach pipe one ring expansion test at one end without objections

Wir bestiitigen hiermit, dass die genannten Priifungen mit positivemn Ergebnis durchgefithrt wurden und
das Material somit den Anforderuogen der DIN 174 57 PK2 / AD2000-W2 entspricht,

We hereby certify, that the tests have been carried out with satisfactory results and that the material is now
according to the requirements of DIN 17 457 PK2 / AD2000-W2.

ﬁow 30. 04,2003

Unterschrift / Signature Datum / Date

Q022-Aufwertung Vorm, Bi/Gi 07/03

e API TP -



009408

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref.; 1458-WG
Bestsll-
8l piping| Rohr menge | Einheit Benennung Maf 1 Mal 2 Waerk Abwaeichungen Liefer | Charge ]
Pos, klasse stoff Ergdnzungen Menge s
78 ZB40CH 5,00{Stck Reducer 114,3/88,8 2623 1.4541 5 4000804

Seite 1 von 1



e

& CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH ;7 ;é
\A’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
150605

sl-plping GmbH
pDate / Datum

19.01.05 KU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item NoO.

Ungere Kom. /Pos.Nr.
WSPQ56743 19

Ordexr No,. 1459-WG

Bestell-Nr. Item No:76

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 5 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stlck 114,3x2,6 / 88,9x2,3 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqundgen:
Bage material| DIN 17457 Pk2 / Ab-wz2 / V=1,0
Vormaterial

Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VETUV 1252
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-~ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung

PMT base- and £illermetnl as applicabla| 100 % satisfactory Marking

ohsie Beanstandung

Grundwet,./Schweifn. sowait anwendbar

P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1K1 (I) -1.4541
Schweifiphase gemaf CH: 4000804

114,3 x 2,6 /
visual and dimensional contr. without complaints \& 88,9 x 2,3 W

pesichtigung und Mafkontrolle

ohrie Beanstandung DIN 2616 T2-K

— Gexmany
NDE/ZEP manufacturing date

10% FE der Schweifnihte gemdf AD-HP 5/3: ©.B.

10% PT of welds acc. to QKA B Rev. 8:satisfactory
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edeistahl Press + gtanzwerk gsheet 1 of 2
Kuhleshitte B3, 47809 XKrefeld Telaten (02151) 517-0 Blatt von
Herateller mach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Rr WE 530
Tdv-Rheinland / auf eine Gagenreichnung wird verzichtet CERT.~No: 0 #i¥a% Qu

80 5001 /EN 29001 Nr, 041004098
8 127 02/56 B1/QD



P

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz CGmbH
-“«/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Rrefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitédtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Bigenschaften

Heat No. 4000804 Taat No. 10626-03
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test~ Yield Tenslle Elon- Reduo- Impact Hardness
temp ., Strength Ytrength gation tion strength
PriGi- Strackgrenza Zug~ Dehnung Bin- Kerbachlagzdhigkeit Hirte
temp, festigkeit acha. o
L 0,2% 1,0% 1bt Brinell
r | ec |xsr | N/mm3 N/wm? KST M/mm? % % ")
Requ.| L | 20 200 238 500- 730 38
gol1l
Bas | L | 20 258 288 571 55.2 153 - 167
Bas | L | 30 282 314 583 56.9
Chemical Analysis Melting Procass/ Erschmelzungsart : E/RAOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 4000804
acc. to base material certificate/gemi® Vormaterialzeugnis
% C % 81 % ¥n £ % 8 % Cr % Ni % Mo % T % B % %
0.033 0.320 1.430 0.028 | 0.0080 | 17.300 9,100 0.410
% Ta % N %V % cu % Ce % Wb % Al % Co % Fa % Ph

Remarks/Bemerkungen

Thig testimonial and certification respsctively is recorded by computersystem and is valid without signaturo.
Alteration or uge for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
oriminal juriadiction.

Dienes Zeugnis bxw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der ¥DV erdtellt und ist ohne onterschrift giltig.

Verinderungen sowie Verwendung f£ir andere Erzeugnisee werden ale Urkundenfdligohungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt,

THIS 1S TC CBRTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REFORT IB CORRECT AND ACCORATE AND THAT ALL TBST RESULTE AND
OPERATIONS PERFORMED BY S8CHULZ OR ITS BUBCONTRACTCRS ARB IN COMPLIANCE WITH TER MATERIAL SPRCIFICATIONS
LIATED IF 80 STATED ELSEWAERE IN THIS CMTR. WX HERRBY CERTIFY THAT TRE KATERIAL USED FOR PRODUCT FORW
CONVERSION CONFORMS TO THR APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

19.01.08 Z.é%z:"

Date QUALITY CERTIFPIRKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSEACHVERSTANDIGKR

0.0170

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Press + stanzwerk
guhlashiitte B5, 47809 Krefeld Telefon (02151) S17-0

Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bexicht Nr.WB 530

v -Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verazichtet CERT. -No:
IS0 9001 /EN 29001 Nr. D41004098

8 127 02/96 BL/QD

shest 2 of 2
Blatt von
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BST

INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B,

EN 10204/3,1B

IN FIX LENGTEHS,

BUYER 1 Date CERTIFICATE NO
BVESTA SHEFFIELD ROHR & FITTINGS 99=04-07 ' NS02049
GMBH WMANUPAGTURERS ORDER NO WEM
POSTFACH 460254 28-06358 |151.0
D-47877 WILLICH “BUVERS ORDER ND

TYSKLAND 16.2. 9309

FRODUCT FORM

WELDED STAINLESS STEEL TUBES, BEADWORKED, HEAT TREATED, PICKLED,

SPECIFICATION

TOLERANGES

BASE MATERIAL CERTIFICATE: P 88370

CONTROL

MELTING PROCESS JVISUAL INSPECTION AND DIMENSION

DINISO 9002 1100C
Zoriifikat: OA- 448 AIR AND WATER

T“v E/AOD
: SATISFACTORY
f (@Eﬁ@ HEAT TREATMENT '

A8

AD MERKBLATT W2 / DIN 17457 PK 2 V=1.0 EN 1127 SCHULZ D3
WANUFAGTURERS MARK
BRADE FAANUFACTURERS GRADE
W 1.4541 45417 AST-N
TURE AARKING
AST-N; 4541T7; W 1. 4541, K2G: WLD; PR 2; V=1,0; MAR—Nl,
114,30 X 2,60; 4000804
EXTENT OF DELIVERY
“FEB METER RiLo DINENSION CHUARGE NO
92 533.0 114,30 X 2.60 4000804
GHEMICAL COMPOSITION ' .
. c g Win P g | € [ W™ TY N~
‘; HEAT ANALYSIS ‘033 132 1043 0028 1008 17.30 9110 041 -Ol7
o )A CHECK ANALYSIS
TEMP | Rpb2 | Rpid | Rm A & |A  |HARD YEMP | Rp02 | Rpip am 1A B 14  |HARD
c wne | wme | wme % w | NESS C | wmd | vt | wem | % y | VeSS
1 require 200 [235 {500-] 35 RequRE | »
MENTS 730 MENTS
0lL 201 2761 303] 580] 63
4 PLARING TEST EN 10234 100%: SATISFACTORY.
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925: SATISFACTORY.
‘ MATERIAL IDENTIFICATION TEST: SATISFACTORY,
t INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 50914: SATISFACTORY.

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO0/TRD 100 DURCH DEN TUEV NORD E.V.
Y MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780.

J295 7 &
A6 Y4 TF

(NSPEC'I’ORS THE REPUIREMENTS ARE FULFIL

QC-DEPT BJORN ZETTERBE
IBSUED BY

|BJORN ZETTERBERG

AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO

TORSHALLA BOX 48 584421 TORSHALLA SWEDEN +48

1834 685 00

TELEPHONE QU-DEPT
+48 16 94 8B 80

TELEPHONE CERT.DEPT TELEFAX ()C/CERT.DEPT
+4818 94 86 89 +46 16 34 97 00




. AHME FZEUGNIS
AST EN 10204/3.18

BESTELLER DATURE ATTEST NR

| AVESTA SHEFFIELD ROHR & FITTINGS 99~04-07 | Ns02048
GMBH HERSTELLER AUFTRAQGS NR P05
POSTFACH 460254 98-06358 | 151.0
D-47877 WILLICH TBESTEILEA AUFTRAGE NR
TYSKLAND 16.2. 9309

ERZEUGNISFORM
GESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, NAHTGEGLATTET, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,
IN FIXLANGEN,

UEFERBEDINGUNGEN ' ' Y TOLERANZEN

AD MERKBLATT W2 / DIN 17457 PK 2 V=1.0 EN 1127 SCHULZ D3
ZEIGHEN DES HERSTELLER

WERKSTORE .  HERSTELLERBEZEICHNLNG

W 1.4541 N _ 45417 AST-N

RONRKENNZEICHNUNG

AST-N; 4541T; W 1.4541; K2G, WLD; PK 2; V=1,0; MAR-NI;
114 30 X 2,603 4000804
UMFANG DER LlEFEHUNG

R WETER (T ABWESEUNG CHARGE NR
92 533.0 114.30 X 2,60 4000804
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ) -
. T © & ~Win ) g | ¢r NI T N
A SCHMELZEANALYS| 0033 '32 1.43 n028 0008 17.30 9.10 041 U017
KONTROLLANALYSE
N DER PAUFUNGEN ‘ .
TemP | Rp0.2 rp1o | ”m Al A HARTE FEMP | Rpo0.2 Rp 1.0 rm JA 8 |a -HARTE
c e | o | nme { % % . 1 € |t | wwd | vom | % W,
ANFORDEI 200 235 500"‘ 35 . ANFORDE RE '
RUNGEN ‘ 730 RUNGEN
01L 20| 276] 303| 580] 63 1
AUFWEITVERSUCH EN 10234 100%: OHN"‘ BERNSTANDUNG.
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925: OHNE BEANSTANDUNG.
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG H OHNE BEANSTANDUNG.
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
DIN 50914: OHNE BEANSTANDUNG.

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/’].‘RD 100 DURCH DEN TUEV NORD E.V.
MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - TUEV-AKTENZEICHEN 0121WI.04780.

VORMATERIAL ZEUGNIS: P 88370

e UG OES o IGUNG DD AUSMESSUNG STEMFEL DES|DIE GESTELLTEN ANFORDERUNG
- ART g’fcgm ANLAGE ERFULLT
CC"‘“'. _ VE B/AGD | OHNE BEANSTANDUNG _[SAH09e GC-ABY BJGRN ZETVERRER
' @@[}:ﬁr WARMEBEHANDLUNG ) AUSQGESTELLT VON
| oinmBosez [1100C @
Zortifikat; QA - 438 LUFT UND WASSER : ; BJORN ZETTERBERG

AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO TELEPHONE QGDEPT  TELEPHONE GERT.DEPT  TELEFAX C/GERT.DEPT

TORSHALLA HOX 48 884421 TORSHALLA EWEDEN +48 16 34 85.00 +48 18 34 8580 +46 16 34 86 69 +46 1B 34 17 00




009409

Kunde: VAM Dokumentation
Praojekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom, 5.6801.6 S"Dlpmgw
sl-ref.: 1459-WG
Bestel-
sl piplng| Rohr menge | Elnheit Benennung WMag 1 ViaR 2 Woerk Abwelchungen Liefer | Charge
Pos. | klasse stoff Ergdnzungen Menge
77 Z810CH1 1,00]S8tck Reducer 168,3/114,3 2,6/28 1.4541 1 4012404

Selte 1 von 1



s'l CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH 7 7?
\A’ Abnabhmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
150606

sl-piping GmbH -
Date / Datum

19.01.05 KU
Im Rock 10-12

40721 Hilden Our Ordaer / Item No.
Unsere XKom. /Pos.Nr.
WSP056743 20

Order No. 1459-WG

Bestell-Nr. Item No:77

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 1 | Dimenaion/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-N:.

stlck 168,3%x2,6 / 114,3x2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2616-T2/2609/TRDLO0/AD2000-W2/VATOV-1252
Artikel Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt | 1060 °C  1940°F 1S5 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satigfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base- and fillermetsl as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwat./Schweifin. mowelt anwendbar chne Besnstandung
P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1.1K1 (I) ~1.4541
Schweiffphase gemaf CH: 4012404
168,3x%2,6 /
Vigual and dimensional contr. without complaints 114,3x2,6 W
Besichtigung und Magkontrolle ohne Beanstandung DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/Z£P manufacturing date
10% FE der Schweifnihte geméR AD-HP 5/3: o.B,
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory

Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbsu Edelgtahl Press + Stanawerk ahest 1 of @
Kuhleshiitte B85, 47B0S Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hexsteller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulaasung Bericht Nxr .WE 530

TiVv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird vexzichtet CBRT.-No; 0 ¥&ss» O

IS0 9001 /EN 25001 Nr. 041004098
§ 127 02/96 B1/QD



[

v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbE
\‘ / Abnahmeprifzeugnisg 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Asgsurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung |
Mechanical Properties/ Mechanigche Eigenschaften
Heat No. 4012404 Test No. 2404
Schmelze Nr, Probe Nr.
Tept- Yield Teneile Blon- Readuc- Impact Hardnessn
temp, Strength 8trength gation tien Strength
Prif- Streckgrenia Zug- Dehnung Bin- [Kerbschlagzihigkeit Hirte
temp. testigkalt sohn., o
L Q,2% 1,0% 1b§ Brinelil
T °C KsI N/mm? N/owm? Ks1 N/mm? % % [
Regqu.| L 20 200 2358 500- 730 k23
Soll
Bas | L | 20 341 378 597 49.0 153 - 174
pag | L | 20 157 397 609 47.5
|
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemigche Analyse  Heat No./Schmelze Nr, : _ . 4012404
acc. to base material certificate/gem8f Voermaterialzeugnis
% C % 81 % Mn % P % 8 % Cr % N % Mo % Td B % %
0.035 | 0,390 1.370 0.025 | 0.0080 | 17.240 9.170 0.38%
% Ta % N %V % Cu % Co % Nb % Al % Co % Fe % Pb
0.0140

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded hy cemputersystem and im valid without signatura,
Alteration ox upse for other products are regarded aa falmification of documents and will be subject to
criminal jurisdigtion,

piages Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV exstellt und {st ohne Unterschrift glltig.

Verinderungen sowie Verwendung £ir andere Erreugnlase werden als Urkundenfilschungen und Betrug
grtrafrechtlioh verfolgt.

THIS8 IB TO CERTIRY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRBCT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITR THE WATERIAL SPECIFICATIONS
LISTRD IF SO STATBD BLSEWHERE IN THIS CHTR. WE MEREBY CERTIFY THAT THR MATERIAL UBED FOR PRODUCT FORH
CONVERSION CONPORMS 70 THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREWENTSE.

19.01.0% ﬂ @-
B

Date QUALITY CBRTIFIKATION REPRESENTATIVY
Datum WERRBSACHVERSTANDIGER
wWilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleiltungebau Edelstahl Press + Stanzwerk gheet 2 of &
Xuhleshiltte 85, 47809 Erefeld Telefen {02151) &17-0 Blatt von
Hexrsteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulegsung Berieht Nr.WB 530
Tiv-Rheinland / auf eine Gegenmeichnung wizxd versichtet CERT.,~Noi 0 #*xx#2 0y

180 $001 /BN 29001 HWr. 041004098
8 127 02/96 BL/QD




s smanr CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. age 1/ 1

BUYER ] " DATE ' CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH : 040220 N0404360/ 1
POSTFACH 460254 WANUEACTURERS ORDER NO  ITEM )

2311881 | 100
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO ] SHIPMENT NO
TYSKLAND 419366-232689 JS 767094

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
BASE MATERIAL EN 10028-7, WELD QUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,
NOT HEAT TREATED, PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,

SPECIFICATION TOLERANCES
DIN 17457 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
MANUFACTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST_
W 1,4541 45417 'N

TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 168,30 X 2,60; 4012404,

EXTENT OF DELIVERY

- PCS METER DIMENSION ) HEAT NO TEST NO
N 166 969,10 168,30 2,60 4012404 (Al
=1 -CHEMICAL COMPOSITION ' , -
c St | MN P $§ |CR [N | T [N
HEAT ANALYEIS 0,035| 0,39 | 1,37|0,026}0,008(17,24| 9,17|0,385]0,014
TEST RESULT
Temp RPO,2 RP1,0| RM |AB
MPa | MPa MPa |%
200 | 235 | 500 | 35
800
A 01L 20| 398 445| 622] B2
A 021 20| 407| 453| 625{ 60
y
EDDY CURRENT TEST SS 1143056-E2 20%/SEP 1914 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST S$ 114305-E1/SEP 1925 SATISFACTORY
RING TENSILE TEST EN 10237 . SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTCORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN IS0 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002,

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 94660

79738

Certified acc: PED S7/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED

gruppe for pressurs equipment NOB no:HOOt}ﬁ WLO4 ) Qc-pEPT, INSPECTOR / MAR
Certificata no: 07 202.0111°Z 0019/0/H {np: 0121 780
Procedures and personnel approved by notified bodies. Bjorn Zetterberg .

WPS/WPAR: EN 28B / WLD Personnal: EN 1418 / NDT: EN 473 ISSUED BY
MELTING PROCESS: E/AOD
QA 07 100 281 |Base material from PED 97/23/EC approved suppliars. Yvonne Wannestrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Teisphone QC-Depy " Telaphona Cert.Dept Telefax QC/Curt.Dapt

Torshalla Box 48 $-64421 Torshalla Sweden +48 16 34 86 00 +46 18 34 95 80 +48 16 34 96 62 +46 18 .34 9, 00



BRET CERTIFICATE EN 10204/3.1.8,

DIN 17457 Pk1 V=1,0

Page 1/ 1

BESTELLER DATUR ATTEST NR

OUTOKUMPU GMBH 040220 ’ N0404325 / 1

POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR N POS

2311881 100

DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR

TYSKLAND 419366-232589 JS 767094
[ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROMRE,

BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,

NAHTGEGLATTET, NICHT WARME BEHANDELT, GEBEIZT,
LIEFERBEDINGUNGEN ' ' TOLERANZEN

EN 1127 SCHULZ D3

ZEICHEN DES HERSTELLER

TWERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG -
W 1.4541 45417 AST N
" FRONRKENNZEICHNUNG ‘ '
AST-N; W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0: MAR-N1; 168,30 X 2,60; 4012404,
"UMEANG DER LIEFERUNG
o ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
N 166 969,10 168,30 2,60 4012404 (A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG )
) C 8t NN P S CR Ni Ti N
SCHMELZE ANALYS 0,035| 0,39 1,37]0,026|0,008117,24| 9,17{0,385 0,014
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp |RPO,2 RP1,0| RM |AB
MPa MPa MPg %
200 | 23% 500 35
800
A O1L 20 398 445 6822 52
A O2L 20 407 453 625 60
N
WIRBELSTROMPRUEFUNG 8S 114305-E2 20%/SEP 1914

WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 19286
RINGZUGVERSUCH EN 10237

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
EN ISO 3651-2:A

Erfuellt anforderungen geméss prEN 10217-7 Mal 2002,

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 94860

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

A °77*I§?‘£

7

Certitied aco: PED 87/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord
gruppe for pressura equipment NOB no; 0045

Certificate no: 07 202 0111 2 0019/0/H {no: 0O121WLO4780)
Procedures angd psrsonnsl.approved by notified bodies,
WPS/MWPAREN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

St

EH 190 2002

ERSCHMELTZUNGSART: E/AOD
QA 07 100 281 |Base material from PED 97/23/EC spproved suppliers.

O(E GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLLT
QC-ABT. WERKSACHRVERSTANDIG / MA
Bjdrn Zetterberg

AUSGESTELLT VON

Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephone QC-Dept
Torshallo Box 48 $-64421 Torshalla Sweden +46 16 34 86 00 +48 18 34 95 BO

Telaphone Cart.Dept
+46 16 34.96 52

" Telefax QC/Cen Dapt
+46 16 34 97 00




“’ Supplement to Worke-Certificate Wilh.Schulz GmbH
\A[ acc. to DIN 50 049/3,1B Werk Krefeld

Erginzung zum Abnahmepriifzeugnils Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualitétsgicherung
Vormaterial-Zeugnig Nx. / t NO404325 /
Base Material Certificate No.,
Hersteller / Manufacturer : AST
Werksteoff / Material $ 1.4541

Artikel / Article Rohr (e) geschweifit

ve

Abmessung / Dimension s 168,30 x 2,60
Charge / Heat No. ; 4012404
Abnahmebadingungen / DIN 17457 Pk 1 V=1,0

Requirements AST

Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfillen wurden

! folgende Priifungen durchgefihrt werden. /

' In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ‘ ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestatigen hiermit, da® die genannten Priifungen mit positiven Ergebnis
durchffhrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457
PX2 / BAD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the teats have been carried out with positiv results
and the material is, thusaccording to the requirements of DIN 17 457 :

PK2/AD-W2. ,
/ y/4 qw 14.06.04

Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh. Schulz GmbH »pparate- -und Rohrleitungsbau Bdelatahl Press + Stanawerk sheet 1 of 1
Kuhleshiltte 85, 47809 Krefsld Telefon (02181) $17-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemiB Zulagoung Bericht Nr.WE 530 '
rlv-Rheinlaud / auf eine Gagenzeichnung wird veraichtet Y CERT.-Not 19738

8 144 09/98 B1l/pD

AGE?R




009410

Kunde: VAM ‘ Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

BestelNr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping|
S ]

si-ref,; 1458-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge Einhelt Benennung MaR 1 MaB 2 Wark Abweichungen Liefer Charge
Pos, | klasse stoff Ergénzungen Menge
78 2810C1 1,00181ck Reducer 168,3/88,8 2,6/2.3 1.4541 1 4012404

Seite 1 von 1



v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.8chulz GmbH i
\‘ / Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Wexrk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
151782

sl-piping GubH
Date / Datum
16,02.05 BLU

Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Oxder / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr,
WSPO56743 3L

Order No. 1459-wy

Bestell-Nr. Item No:78

Article reducers conc. welded

Artikel Reduzierungen konz. geschw.

Qty. 1 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stiick 168,3%2,6 / 88,9%2,3 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungens:
Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2616-T2/2609/’I‘RD100/AD2000-W2/VdTOV-1252
Artikel Druckgerate-Richtlinie $7/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt | 1060 °C  1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN~ISQO 3651-2 satisfactoxry
Interkristalline Korrosion chne Beanstandung
PMI base- and fillexmatal as applicadble| 100 % aatisfsctory Marking
Grundwet./8chwelfn., soweit anwendbax ohne Beanstandung
P MI
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1l.1XK1 (I) -1.4541
Schweiffphase gemaf CH: 4012404
168,3x2,6 /
visual and dimensional contr. without complaints 88,9 x2,3 W
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung \Z? DIN 2616 T2-K
Germany
NDE/ZEP manufacturing date
10% FE der Schweiffnihte gemadf AD-HP S/3: 0,B,
10% PT of welds acc. to QKA B Rev. 8:satimfactory
Wilh. Schulz Gmb¥H apparate. und Rohrleitungsbay Edelstahl Fress + Stanzwerk " gheet 1 of 2
KRuhlashiitte 85, 47809 Rrefeld Telefon (02151) 517.0 Blatt yon
Herateller nach AP WO TRD 100 gemdf Zulassung Bericht Nr.WE 530
THv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtat CBRT.-No: 0 wwesx (0

ISO 9001 /BN 25001 Hr. 041004098
§ 127 02/8& BL/QD



acc. to/nach DIN 50 049 Quality Agsurance

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘:’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
v and/und EN 10 204 Qualit&tgsicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4012404 Test No. 2404~-31
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tast~ Yield Tennile Blon- Radue- Impact Harxdness
Tenp. grrength gtrength gation tion Berength
Prif- Streokgrenie Zuyg~ Dehnung Bin- |[Kaerbsohlagz8higkeit Harte
temp ., teptigkeit schn, I
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T o¢  |ksT | N/mm? N/mm? K81 N/ ¥ & ¢
Requ.|] L | 20 200 238 §00- 730 38
8oll
Ban L a0 3512 k1:3:) 887 %0.6 156 - 176
Bas L 20 363 397 610 48.8
1
Chemical Analysils Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr, . 4012404
acc. to base material certificate/gemdfs Vormaterialzeugnis
v ¢ % 84 % Mn %P ¥ 8 % cr % Ni %Mo | W TS ve % %
0.035 0.390 1.370 0.025 | 0.0080 | 17.240 9,170 0.388
Y Ta % N YV % Cu % Ce % ¥h ¥ AL % Co % Vo % Pb
0,03140

Remaxrks/Bemerkungen

This testimenial and certification respectively is recorded by computersystem and ig valid without signature.
Alteration or uga for other products are rogarded as falsificatlon of doacuments and will be subject to ;
oriminal jurisdiction.

Disges Zeugnis bzw, diese Bascheinlgung wurde nit Hilfs der EDV eratellt und ist ohne Unterschrift giltig,
ver#nderungen gsowis Verwendung fir andere Ereeugnisse werden als Urkundenfilschungen und Betrug
strafrachtlich verfolgt.

THIS IS YO CERTIPY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST REIULTS AND
OFERATIONS PERFORMED BY ACKULZ OR IT8 SUBCONTRACTORE ARB IN COMFLIANCE WITH THE MATERIAL S8PECIVICATIONS
LISTED 17 80 STATED BLEBHHERE IN THIS CMTR. WE REREBY CBRTIVY THAT THE HATERIML USBD FOR PRODUCT VORYM
CONVHRBION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMBHSIONAL REQUIREWENTS.

16.02,05 E.M

Date QUALITY CERTIFPIRATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSIACHVERSTANDIGER
‘Wilh., Schulz GmbH Apparate- und Robrleitungsbau Edelstahl Press + Btanzwerk ghaat 2 of 2
Kuhleshlltbe 85, 47B09 Krafeld Telefon (02161) 517-0 . Blatt von
Horpteller mach AD WO TRD 100 gemif Zulaesung Bericht Nr,WE 530
Tv-Rheinland / auf eine Gegsnzeishnung wird varzichtet CERT,-No: Q w#ers (0

IS0 9001 /EN 29001 Nz, 041004098
S 127 02/96 BL/QD




. BAST

CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. page 1/ 1
BUYER " DATE CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH 040220 NO404360/ 1
POSTFACH 460254 MANUFACTUREHS ORDER NO  ITEM
2311881 100
DE-47856 WILLICH 1 BUVERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 419366-232689 JS 787094
FRODUCT FORNI
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
BASE MATERIAL EN 10028-7, WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,
NOT HEAT TREATED, PICKLED, PLAIN ENDS, IN MILL LENGTHS,
SPECIFICATION TOLERANCES
DIN 174567 Pk1 V=10 EN 1127 SCHULZ (3
ANUFACTURERS MARR |
GRADE . MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 45417
TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K1G; WLD: PK 1; V=1,0; MAR-N1; 168,30 X 2,60; 4012404,
EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DIMENSION HEAY NO TEST NO
166 969,10 168,30 2,60 4012404 {A)
CHEMICAL COMPOSITION '
C Si MN P S CR Nt Ti N
HEAT ANALYSIS 0,035 0,39 1,37|0,026}0,008|17,24| 8,17 0,385 | 0,014

TEST RESULY

Temp |RPO,2 RrRP1,0|1 RM AB
MPa MPa MPa |%

200 | 235 50O 3%

800
A O1L 20 398 448 622 | B2
A 021 20 407 453 625 60

EDDY CURRENT TEST 55 114305-E2 20%/SEP 1914
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1926

SATISFACTORY
SATISFACTORY

RING TENSILE TEST EN 10237 SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3661-2:A SATISFACTORY
Fulfifls the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002,
BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 24660

AF733

=

EN 1802002

QA 07 100 281

Cortified acc: PED 87/23/EC and AD20C0-WO/TRD 100 by TOV Nord
gruppe for pressure equipmant NOB no; 0045

Certiticata no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WL04780}
Procadures ang personns! approved by notified bodies.

WPS/WPAR: EN 288 / WLD Personnel: EN 1418 / NOT: EN 473

MELTING PROCESS; E/AQD
Base material from PED ©87/23/EC approved suppliers.

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS-STIPU.ATED
QC-DEPT. INSPEGTOR / MAR

Bjorn Zetterberg '
ISSUED BY l

Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT 8

TAINLESS TUBE AB  TELEPHONE NO Teisphone QC-Dept Telaphona Cert.Dapt Talefax QC/Cvil.Dept
Torshila Box 48 5-64421 Torshilia Sweden +48 18 34 95 00 +46 16 34 95 80 +46 18 34 96 62 +46 16 34 97 00




BET CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1 / 1

BESTELLER DATUM ATTEST NR
OUTOKUMPU GMBH 040220 N0404325 /7 1
POSTFACH 460254 REASTELLER AUFTRAGR NR POS

2311881 | 100
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 419366-232589 JS 767094
ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
BAS MATERIAL EN 10028-7, SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,
NAHTGEGLATTET, NICHT WARME BEHANDELT, GEBEIZT,

UIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN
DIN 17457 Pk1 V=1,0 - EN 1127 SCHULZ D3
“ {ZEICHEN DES HERSTELLEN
WERKSTOFF . HERSTELLERBEZEICHNUNG AST_N
W 1.4541 4541T
" [ROTRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N7; 168,30 X 2,60; 4012404;

UMFANG DER LIEFERUNG
ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
166 969,10 168,30 2,60 4012404 (A}
CHEMISCHE ZUSAMNENSETZUNG
[ Si VIN P [ CR Nt T! N
ECHWIELZE ANALYS 0,038| 0,39 1,37]0,028 0,008)17,24 | 9,17 0,385 0,014

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Temp |RFO,2 RP1,0{ AM AB
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
800
A O1L 20 398 445 622 52
A 021 20 407 453 62% 60
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114306-E2 20%/SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E1/SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
RINGZUGVERSUCH EN 10237 . OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE ' OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN 1S0 36561-2:A OHNE BEANSTANDUNG

Erfuellt anforderungen gemass prEN 10217-7 Mai 2002,

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 94660

4077-I8‘£

Certlfied ace; PED 87/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord | DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGER SIND ERFIFLLT
gruppe for prassure equipment NOB no: 0046 QC-ABT. WERKSACHVERSTANDIG / MA
TU- Certiticate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no: 0121WLO4780) Bibrn Zetterber
@E Pracedures angd perscnnel approved by notified baodies. i€ g
£11 190 8002 WPS/WPAR; EN 288 / WLD Personnal: EN 1418 / NDT: EN 473 AUSGESTELLT VON
ERSCHMELTZUNGSART; E/AQD
QA 07 100 281 | Base material from PED 97/23/EC spproved suppliers. Yvonne Wannestrand
AVESTAPULARIT STAINLESS TUBE AB  TELEPHONE NO Telaphone QC-Dapt Tetaphone Cert,Dept Telefax QC/L vri.Dept

Torshatla Box 48 $-64421 Torshalls Sweden +46 16 34 96 00 +46 18 34 95 80 +48 18 34 86 62 +46 18 34 117 00

7



¥" Supplement to Works~Cextificate Wilh.Schulz GumbH
\A’ acc. to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld
Erghnzung zum Abnahmeprifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualitdtssicherung
Vormaterial-Zeugnis Nr, / : N0404325 /
Base Material Certlficate No.
Bersteller / Manufacturer v AST
Werketoff / Material v 1.4541
Artikel / Article s Rohr (e} geschwelfdt
Abmessung / Dimension 1 168,30 x 2,60
Chaxge / Heat No. 1 4012404
Abnahmebedingungen / 3 DIN 17457 Pk 1 V=1,0

Ragulrements AST

Um die Anforderungen aug DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erftillen wurden
folgende Prifungen durchgefihrt werden. /

In order to fulfil reguirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed. ’

. Je Rohr ein Ende eine Ringprobe . ohne Beanstandung/
one ring expending test one end each pilpe without objectiouns

Wir bestatigen hiermit, daf die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis

durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen dex DIN 17 457

PK2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results

and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 487

PX2/AD-W2. 12
..

14.06.04
Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh. Schuly GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edeletahl Press + stanzverk ahgat 1 OFf 21
Kuhleshitte 85, 47809 Xrefeld Telefon (D2151) 517-0 Blatt von
Horsteller pach AD WO TRD 100 gemidfi Zulassung Paricht Nz.WE 530 ' )
TOV-Rheinland / auf oine . Gegenzeichnung uird verzichtet 1 CBRT. -No: 19749
# 144 03/98 BI/OQD
(v R
.//L) 7{ S/




009471

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
B ol ovlon i)
Bestel-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801,6 sl-piping
sl-ref.; 1459-WG
Bestell-
sl piping} Rohr menge | Einhsit Benennung Mal 1 Maf 2 Werk Abwaichungen Liefer Charge
Pos. | klasse stoff Erglinzungen Menge
79 ZB10C1 1,00]Stck Reducer 168,3/114.3 2,6/2,6 1.4541 1 4005025

Seite 1 von 1




]
¥V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH ? 73
\Al Abnahmepriifzeugnilis 3.1 B Werk Krefeld
acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitatssgicherung
Customer: Certificate No,
Xunde Zeugnis-Nr.

150608

sl-piping GmbH "

Date / Datum
19.01.05 KU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Oxder / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 22

Order NoO. 1459 -WG
Bestell-Nr. Item No:79
Article reducers conc. welded
Artikel Reduzierungen konz. geschw.
oLy, 1 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stuck 168,3x2,6 / 114,3x2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:
Base materiall DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / TRB 100 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTUOV 1252
Artikel Druckgerate-Richtlinie $7/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C  1940°F 15 min, Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satiafactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base-~ and fillermetal aa appliosble| 100 % gatisfactory Narking
Grundwet./8chweifin, soweit anwendbar ohne Bsanatandung
PMI
wWelding bevels acc. to DIN 2559 Bl.l1K1 (I) -1.4541
Schweiffphase gemaf CH: 4005025
168,3%2,6/114,3x2,6W
Visual and dimensional contr, without complaints DIN 2616 T2-K
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung Germany

manufacturing date
NDE/ZfP

10% FE der Schweifindhte gemdf AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev., B:msatisfactory

Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanszwerk sheet 1 of
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telafon (D2131) 517-0 Blatt von
Horsteller nach AD WO TRD 100 gemiB Zulassung Bericht Nr.WB 330

t#v-Rheinland / auf eine Geganzeichnung wird verzichtat CRRT,~No: O ###x¥y 00

IS0 9001 /BN 29001 Nr, 041004098
8 127 02/96 BL/QD



'V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\‘ ’ Abnahmeprlifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN SO 0489 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualit&tssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4005025 Tegt No. 5025
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tent- Yiald Tenaile Blon~ Raduc - Impact Hardness
tamp. Strength Strength gation tien Strength
Prif- Streckgrenze wug- Dehnung Bin- Kerbachlagzihlgkeit Hirte
temp, fastigkeit schn, J
L 0,2% 1,0% 1bt Brinell
T °C  [KSI | N/mm? N/mn? KSI N/wmm? 7 L1 ¢
Regu.| L 20 200 235 500~ 730 35
Soll
Bas | L 20 280 a1 566 54.3 158 - 167
Bas | L 20 291 333 574 53.1
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD |
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 4005025
acc., to base materlal certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% C % 8l % Mn % P % 8 % cr % Ni % Mo % Ti % B % %
0,039 0.430 1.510 0.026 | 0.0090 | 17.200 9.130 0.460
% Ta % N %V % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fo % Pb
0.0140

Remarks/Bemerkungen

Thie testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without sigmaturws.
Alteration or use for othar producks mre regarded as falsification of doouments end will bs subject to
criminal jurisdiction.

piepes Zaugnis bzw. diese Bascheinigung wurde mit Hilfe der RDV ezatellt und ist ohne Unterschrift giltig.

Varénderungen sowie Verwendung f£4r endere Rrzsugnisse werden ales Urkuandenfélschungen und Betrug
atrafrechtlich verfolgt.

THIS IB 'TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REFPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERYORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIPICATIONS
LISTER IPF 50 STATED ELSEWABR® IN THIS CWTR., WE HMEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USERD FOR PRODUCT VORR
CONVERSION CONPORME TO THE APPLICABLE DIMENSBIONAL REQUIRENMENTS.

15,01.05 Z'W

Date QUALITY CERTIVIEATION REPRESENTATIVE
Datum WERXBSACHVERHTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwexrk shest 2 of 2

Kuhlaghitte 85, 47B09 Kzrofeld Telefon {02151) 517-0
Herstellar nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bexricht Nx .WE 53¢
THv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERT.-Nos 0 #x#%« 00
I80 9001 /BN 28001 Nx. 041004098

8 127 032/96 BL/QD

Blatt von




Ms? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
[ BUYER ’ DATE CERTIFICATE NO
SANDVIK GMBH 001214 N0O025086 / 1
HEERDTER LANDSTRASSE 229-243 MANUFACTURERS ORDER NO ITEM
POSTFACH 104461 2005490 | B0
DE-40035 DUSSELDORF BUYERS ORDER NO
TYSKLAND 300-23468
PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
WELD -OUTSIDE GROUND, NOT HEAT TREATED, PICKLED, PLAIN ENDS,
IN FIX LENGTHS,
| SPECIFICATION TOLERANCES

TRB 100, AD-W2 / DIN 17457 Pk 2V=1,0 =

EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

GRADE MANUFACTURERS GRADE AST_N
W 1.45641 4541T
TUBE MARKING -
AST-N: 4641T; W 1.4541; K1; WLD; PK 2; V=1,0; 168,30 X  2,60; 4005025;
EXTENT OF DELIVERY )
PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
94 845,20 168,30 2,60 4006025 (A)
CHEMICAL COMPOSITION o
c sl NN p S CR N Tt N
HEAT ANALYSIS 0,039| 0,43| 1,61/0,026] 0,009{17,20] 9,13]0,460| 0,014
TEST RESULT ,
Temp | RPO,2 RP1,0 RM |AS
MPa MPa MPa | %
200 235 500 | 35
] 800
JA o1L 20 297 328 571 60
HYDROSTATIC TEST , ‘
EDDY CURRENT TEST SEP 1214 SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1926 SATISFACTORY
RING TENSILE TEST EN 10237 100% SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 3651-2:A SATISFACTORY
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780
AYP2T
/"T“
Zp2.9¢ /%5
MELTING PROCESS b INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED PLh i\lrED
1‘" QC-DEPT,
[ (@ lﬁﬁjz) BT Bjérn Zetterberg
%E E/AQOD ISSUED BY
EN 180 8002
QA 07 100 281 Bjorn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB
Forshaila Box 48 S-84421 Torshilla Sweden

TELEPHONE NO
+46 16 34 95 00

“Telaphons QC-Dept
+468 16.34 95 8D

Talafax QC/Chut Dapt
+48 16 34 97 v

Telephone Cert.Dapt
+46 16 34 96 59




AS? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1

BESTELLER DATUM ATTEST NR
SANDVIK GMBH 001214 NO026062/ 1
HEERDTER LANDSTRASSE 229-243 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
POSTFACH 104451 2005490 | 50
DE-40035 DUSSELDORF BESTELLER AUFTRAGS NR
TYSKLAND o 300-23468

ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN, NICHT WARME BEHANDELT,
GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN FIXLANGEN,

LIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN
TRB 100, AD-W2 /DIN 17457 Pk 2V =1,0 B EN 1127 SCHULZ D3
» . B ZEICHEN DES HERSTELLLR
WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 _ 4541T
ROHRKENNZEICHNUNG T

AST-N; 4541T; W 1.4541; K1; WLD; PK 2; V=1,0; 168,30 X  2,60; 4005025;

UMEANG DER LIEFERUNG
AN?AHL ‘METER ABMESSUNG ‘ SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
94 545,20 168,30 2,60 ‘ 4005025 (A}
THEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ' ‘ ' }
¢ sl | Mn P § | CR | ni Tl N
SCHINELZE ANALYS 0,039! 0,43 1.561]0,026]0,009|17,20] 9,13|0,460} 0,014

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN

Termp |RPO,2 AP1,0/ RM | AB
MPa MPa MPa | %
200 | 238 500 35
) 800
A OTL 20 297| 328 5711 60
WASSERDRUECKPRUEFUNG o
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1926 OHNE BEANSTANDUNG
RINGZUGVERSUCH EN 10237 100% OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 36b1-2:A OHNE BEANSTANDUNG

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -

TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780 s
/ %7’2 {
, ‘ i
FASCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND OIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN S| HILS LT
,'lw QC-ABY.
E) { Bjérn Zetterberg .
%@Iﬁ?ﬁ“ E/AOD | AUSGESTELLT VON
QA 07 100 281 : ) Bjorn Zettarberg
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Telsphone QC-Dept Telephons Cort:Dept Telefax QC/Cert. Dept

Torshalla Box 48 5-64421 Torshalla Sweden +46 16 34 95 CQ +46 18 34 95 BO +46 16 34 96 58 +46 16 34 97 .0



009412

Kunde; VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einheit Benennung MaB 1 MaR 2 Werk Abweichungen Liefer | Charge
Pos, klasse stoff Erglinzungen Menge
80 ZB40CH 1,00[Stck Reducer 219,1/168,3 45140 1.4541 1 831806

Seite 1 von 1
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‘v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.8chulz GmbH
\A' Abnabmeprifzeugnls 3.1 B Werk Krefeld
acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Customer: ) Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
151738

9l-piping GmbH
bate / Datum
15,02.05 BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Oour Order / Item No.

Unsere Xom. /Pos.Nr.
WSPQO56743 23

Order No. 1459 -wyg

Bestell-Nr. Item No:BO

Article reducer conc., welded

Artikel Reduzierung konz. geschw.

Qty. 1 | bimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

scick 219,1%x4,5 / 168B,3x4,0 1.4541

Recuirements/ Abnahmebedingungen:
Base material| DIN 17440/AD2000-W2/-W10

Vormaterial
Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-WZ/VdTUV—1252
Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Vv=1,0

Cold formaed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wasser

Corroslion test DIN-EN-ISO 3651-2 gatisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT bage- and fillermetal as applicable! 100 % satisfactory Marking
Grundwat,/dohwoifin, gsoweit anwendbar chne Beanstandung
PMI
Welding bevels acc, to DIN 2559 Bl.1X22(V) -1.4541
Schweifiphase gemdR CH: 831806
219,1x%4,5 /
Vigual and dimensional contr. without complaints 168,3x4,0 WX
Besichtigung und Magkontrolle ohne Beanstandung DIN 2616 T2-K

02/0% GERMANY
NDE/ZiPp
100 % RT acc. to QKA 9 Rev. 7 and DIN/EN1435+25817
satisfactory / 100% Réntgen gemdf QKA No. % Rev.7
und DIN/EN 1435+25817: 0.B.

Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Prews + Stanzwerk ghast 1 of 2
Ruhleahiitte 85, 47809 Rrefeld Telefon (02151) 5170 Blatt von
Rerstaller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Berlicht Nx,WB 530

7iv-Rheinland / aul eine Gegenzeichnung wird versichtet CERT.-No1 0 #wwwv 00

ISO 9003 /RN 29001 Nr. 041004098
8 127 01/96 B1/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.S8chulz GmbH

\‘ v’ Abnahmeprifrzeugnie 3.1 B Werk Krefeld
‘~ ace, to/mach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Rigenschaften

Heat No. 831806 Test No. 1806
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tast+ Yield Tensile Blom~ Redug- Impact Haxdness
temp, Strength Strangth gation tion Strongth
Prit- Btreckgrenze Zug- Dohnung Bin- |Kexrbschlagribigkeit Harce
temp . featigkedit sehn, g
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
7 °¢ |KSY | N/mm? | N/mm? KSL N/mm? 4 % . 1 ¢
Requ.| L 20 200 235 500~ 730 35
soll a0 30
Bas | L 20 242 265 853 §1.7 153 « 160
wid | T a0 260 282 569 45.6
Chemical Analyais Helting Process/ Brschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse Heat No,/Schmelze Nr. 831806
ace, to base material certificate/gemifs Vormaterlalzeugnis
¥ C % 81 % ¥n %P % B § Cr % Nl % Ho % T4 4 B % %
0.044 0.610 1.460 0.028 | 0.0010 | 17.220 9.140 0.510 | 9.0001
% Ta ¥ N %V % Cu % Ca % Nb % AL % Co % Ve % Pb
0.0230 0.260 0.0030 0.150

Remarks/Bemerkungen
Biegeversuche / bend-tests DIN 50121: ohne Anrisse / no c¢racks

This testimonial and certification respectively 1B recorded by computersystem and is valid without pignature.
Alteration or uss for other produckg are regarded ee falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

Diesss Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der BDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.

verdnderungan aowie Verwendung fir andere Mrzeugnisse werden ala Urkundemtiélachungen und Betrug
strefrechtlich verfolgtk,

THIB I8 TO CBRTIPY THAT THB CONTEBNTS OF THE REPORT If CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPRRATIONS PERFPORNED BY SCHULZ OR ITB BUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THR MATERIAL SPECIPICATIONS
LISTED X¥ 80 STATED BLSEWHERE IN TRIS CHTR. WE HERHBY CERTIFY THAT THE MATERIAL UBED POR PRODUCT FORM
CONVERSION CONPORMH TO THE APPLICABLE DIMENBIQONAL RERQUIREMENTS,

s B

Date QUALITY CRRTIFIXATION REFPRESENTATIVEZ
Datum WERKSSACRVERBTANDIGRR
Wilh. Schulgz GmbH apparate- und Robrleitungsbay Edelstahl Progs + Stanzwsrk ghaat 2 of 2
Kuhleshltte B5, 47809 Krefeld Telafon (02151) 517-0 Blatt von
Hareteller nach AD WO TRD 100 gemB8 Zulaspung Bericht Nr.WE 530
Tiv-Rheinland / auf eina Gegenreichnung wird verrichtet CBRT, ~Not Q wwewe Q0

IS0 %001 /BN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/96 Bl/Qp




sl

X Brand mark (‘V Inspactors stamp A J A Melting process E A
{aryHorstoliorzoichan , e o @ | Abname - Stempal Erschmeltzungsart + AO0D
N 9Signa du productaus Ave s*a POlqr" Estamp de 'expect B Procddd de fusion

Extan of dslivary - Lleferumfang - Etondue de lvig ]

ftom  Pcy Dimaensions - Abmassungon - Dimensions MHaeal No Lot No |

Pos  Anzah) . Schmalre Nt Los Ni

Poste Nombra kp mm Caoulbe No Lot Nr -

11 8 1411 5.00 1500 3000 831806 -~ 003

Chamical compesition - Chamische Zusammangslzung ~ Composition chimigue a

C Si M P § C N Ti Nb CuC N B

. [CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 11
(_) AvestaPolarit

olart EN 10204-3.1.B
Avesta Loaw . Datum Load - Lagung - Chargem Nu  Cerl.Np - Zauun.er No
vcM. Hans Parniing 2003.07-21 DE3A-1410 960729-DE
Your ordar - Ihre Bastellung - Vutre commande j { Aveste order - Aufuag - Ordra Invoice - Rechnung - Faciure ]
106308 HS 305745 352271
Purchaset - Basteller - Achetaur
AVESTAPOCLARIT GMBH | Requlremants - Anfordarungen - Exigences ]
POSTFACH 480 264 ASTM A 240-03
ASME SA-240 2001 A02
DE-47856 WILLICH NF A 36-208 (05.90)
DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)
Dost. | EN 10095 (03.99)
AVESTAPOLARIT GMBH - LOGISTICS EN 10028-7:2000
Product - Erzougnistorm - Frodult | AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 (05.98)

Rostfreies warmgewalztes, Blech aus Band
Ausfihrungsart 1D, besiumt

Grade - Werksioff . Nuance |
Avesta 18-10T!
TYPE 321/Z6 CNT 18-10 HT/1.4878/1.45641 G54849

Schmelze 044 .61 1.46 .025 .001 17.22 9.34 .51 .003 .26 .19 ,023 .0001

Messung auf Radioaktivitdt gem. JAEA Rekommendationen: Ohne Beanstandung

Test rosults - Prdfargebnisse - Resuits gbsesis IN/mm 2= 1 MPo) F = Front - Anfang - DBbut B w Back - Ende - fn T = Transvarse - Ouor Teovurs

Test Rot Tamp RAp 0.2 Hp 10 Ay A5 2" HB
Probe Ret o
Eprouv Rel T NimmZ  Nimm?2  Nimm? % % HB |
Min +20 220 260 530 40 40 |
Max 720 217 |
F T +20 276 327 5%0 53 51 160
B T 273 322 592 53 83 163

e
‘\9 Korrosion gem. ASTM A 262.E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wirmebhehandlung: Materlaltemperatur 1080 cel / Abgeschreckt

Verwechslungspriifung (PMI-Spekiralanalyse): Ohne Beznstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpritft nach AD 2000 Markblatt WO durch TUV Nord 8.V, mit Verzicht auf Gegenzeichrung
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinle {97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgarste der TUV NORD GRUPPE; benannta Stelle, Kenn-Nr, D045,

AvesraPolarit A8 [Publ) Talaphone 1101226 814 18 Die gestelitan Anforderungen sind as(OH1 -
Avesta Tolotax ;{01226 813 16 o g j’& g
$.774 BO AVESTA Talox no : 7030 AVESTA § ~ 6 g'“\‘.?'*‘-"
SWEDEN Rog no : 556001.8748 irakasy AN
Regotfice. VATno  : SEEEE001874801 1509002 180 14001
Stockholm Swadea Werkssachversténdly ivieioed T

cr 8o 2o
ciyEs =



009413

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, ~ SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einbeit Benennung Mall 1 Mabl 2 Werk Abweichungen Liefer Charge
Pos. | klasse stoff Ergénzungen Mange
81 ZB25C1 1,00}Stck Reducer 323,9/1219,1 5,6/4,5 1.4541 5,6/2,9 beigedreht 1 42235

Seite 1 von 1
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bq CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT wilh.Schulz GmbH
\Ad Abnahmeprifzeuguls 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Agsurance
and/und EN 10 204 Qualitltssicherung
Customer: Cartificate No,
Kunde Zeugnis-Nr.
151741

sl-piping GmbH

Date / Datum

15.02.05 BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nx.
WSP056743 24

Order No. 1459 -wg

Bestell-Nr. Item No:81

Article reducer conc. welded

Artikel Reduzierung konz. geschw.

Qty. 1 Dimension/ Abmegsung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stlick 323,9%5,6 / 219,1x4,5 * 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:
Bage material| DIN l7440/AD2000-W2/-W10

Vvormaterial
Article DIN 2616*T2/2609/TRD100/AD2000-WZ/VdTUV-lZ52
Artikel Druckgerdte-Richtlinile 97/23 EG / PED 97/23 EC

V=1,0

Ccold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt | 1060 °C  1940°F 15 min., Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT base- and tillermetsl mp applicsble| 100 % aatisfactory Marking
drundwat, /fchweiBn. soweit anwendbar chne Beanstanduny
PMI
Walding bevels acc. to DIN 2559 Bl.,12 K22+4Kl ~-1,4541
Schweifphase gemif CH: 42235
323,9x%5,6 /
Vigual and dimensional contr. without complaints 219,1x2,9 WX
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung DIN 2616 T2-K

02/05 GERMANY
NDE/ZEP
100 % RT acc. to QKA 9 Rev, 7 and DIN/EN1435+25817
satigfactory / 100% ROntgen gemif QKA No. 9 Rev.7
und DIN/EN 1435+425817: 0.B.

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edeletahl Prees + Stanzwexk ghoet 1 of 2
Xuhleshiltte 85, 47809 Krefeld Telefon (03151) 517-0 Blett von
Hersteller nach AD KO TRD 100 gemif Zulussung Bericht Nr.WE 530 -

 PUv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CRRT.-Nps 0 »&e+d 00

150 001 /EN 25001 Nr. 041004058
8 227 02/96 BL/QD



V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘A/ Abnahmeprifzeugmis 3.1 B Werk Krefeld

ace. to/nach DIN S0 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétasicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 42235 Test No. 235-24
Schmelze Nr, Probe Nrx.
Test- Yield Tensile Blon- Raduc- Inpact Hardneno
temp. gtrangth strength gation tion Strength
pPrlf~ fitreckgrenze Zug- Dehnung Eine Ferbschlagalhigkeit Harte
temp, fagtigkeit scha, o
L 0,2% 1,0% 1bt Brinell
T °C  |KST | N/mm? N/mm? KSI N/mm? ] 1 , [
Requ.{ L | =20 200 235 500~ 730 38
Soll 20 10
Pas | L | 20 224 259 §45 §2.0 152 - 1858
wig | T | 20 242 280 561 4.7
Chemical Analysis  Melting Process/ Erschmelzungsart : AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. ] 42235
acc. to base matarial certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% ¢ % 81 % Mn % P % 9 % Cr % w4 ¥ Ho % 7L % B % %
0.0490 0.520 1.69%0 0.031 0,0010 17.200 2,100 0.380
% Ta L] v % Cu % Ca ¥ Nb Y AL % Co % Ve % Pb
©0.00%0

Remaxks/ Bemerkungén

Biegeversuche / bend-testa DIN 50121: ohne Anrisse / no cracks
* beigedreht 5,6/2,9

This testimoninl and certification respactivaly is recorded by computersystem and is valid without sigmature.
Altsration or use for other products are regsrded es falsification of documents and will be subject to
eriminal jurisdiction.

Diesen zougnis baw. diease Bescheinigung wurde mit Hilfe der BDV arstellt und ist ohne Unterschrift glltig,

vorinderungen sowia Ver dung £0r ders Erzeugnisma werden sls Urkundentidlschungen und Betrug
stratrechtlich verinlgt,

THIZ IS TO CBRTIFY 'THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL THET RESULTS ARD
OPERATIONS PRRPORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE WATERIAL G@PECIFICATIONS
LISTED I¥ SO STATED ELSEWHERE IN TRIS CMTR. WE HEREBY CBRTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT PORM
CONVERSTION CONFORMS 70 THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTE.

15.02.08 }2"%@"

pate QUALYTY CERTYFIKATION REPRESENTATIVE
Datwm WERKSBACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbeu Edelstahl Press + Stanswork
fuhleshitte 95, 47809 Krefeld Telefon (02151) &17-0

Herstsller nach AD WO TRD 100 gomdg Zulsmspung Bericht Nr, WK 530

Tiv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird vercichtat

I90 9001 /BN 29001 Ny. 04100409

3 127 02/56 Bl/QD

shest 3 of 2
Blatt von

CERT.-No: 0 stt¥2 Q0




Cariticaty No. Page

) Fo e
&w& 770471/001 1(01)

ABNAHMEPRUERFZBUGNIS .1.B Dae Dawm Sae
DIN EN 10204 3.1B {(AD 2 00-w 2) 13.08,04

Oelivary xddress, Emplanger, Liay do lyraison W
OUTCKUMPU PSC GERMANY GMBKE OUTOKUMPU PSC GERMANY GMBH
HANS -BOECKLER-STR. 316 HANY - BOECKLER - BTR. 36
DE-47877 WILLICH DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Rquitema s, Anlordarungen, Exigsnces Um%m”.g N [roursman e etag, Voo commancs -
AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17440 09.96 etto cemminds
SEw 470-76 53834 )
2000- mmxsn W2 EN 10028-7 ]
A}D 2000 -MERKBLATT W 10
Product, Erteugnisioim, Precivit Mask of Meaulasiuret fnapeator's tlum 7
wichon e Liofsrweries &2&, Emdmolzunqnm AOD Znohan d. Sashvami,
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND G de productesr Mods do nkon Posum d fospen
Grade, Wetxsloff, Nuanay Totarancea Tolaranesn, Yoiranoss
1.4541 1.4878 1.4541 : DIN BN 10051:1991 @
Maskng, Keanzechnurg, Mamuage Markz, Voreardaokheh, Maques
1.,4541 1p 108913 HS
E‘E‘E‘: HQ';» 5‘5555' llzc'; féﬂ. N, Sizn, Abmeasungen, Dimansions gini«\:":gh' Wolght, Gewichl, Poxds 5{3&%"“0&
1 3 42235 1 6,0 X 1500 X 3000 M 19 3858 KG ip
&hm;go&( Cherieal composiion, Chamiechs Zi 1zung, Canpaailian mscaniguss :
Couléo n G Si Mn P ] Ce Ni T N
| % % | % % % % % % %

42235 0,04 0,52 1,69 0,031 0,001 17,2 S,1 0,38 0,009 ""'m“ ”I ll“"
551

av8133
e Mechancal proparties, Machariechs Ekgensaniian, C g
bare e Devee | | R | A5 [R5 Kbt Diras UBERPRUFT NACH
vey % “ |+ B3O ap 2 g ggr-)wg/r\r’xmoo DURCH
LY. MI -
1 E 259 311 588 54 54 168 ZICHT AUP GEGENZEIX%%UNG
A 256 306 586 55 54 174 ZERTIFLZIERT NACH
DRUCKGERATERICHTLINIE
@ 97/23/EG DURCH DIE TUV -
e CERT - ZERTIFIZIERUNGS -
HSTELLE D%E])CK
GERATE DER T NORD
GRUPPE; BENANNTE
STELLE, XENN-NR, 0045
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009414

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Bestel-Nr,  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping|
e
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
st piping] Rohr menge | Einheit Benennung MaR 1 Mag 2 Werk Abwelchungen Liefer | Charge
Pos. Klasse stoff Ergénzungen Menge
82 ZB40C1 1,00|Stck Reducer 323,9/168,3 10,0/7,1 1.4541 | x5,6/4,0 beigedreht 1 442905

Seite 1 von 1
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;V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GubH
\“/ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung
Customer: Certiflcate No.
Kunde Zeugnis-Nr,
151690

sl-piping GmbH

Date / Datum

15.02.05 BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Cur Or¥der / Item No,

Unsere Kom. /Pos.Nr.

WSPO56743 29 |
order No. 1459-wg |
Bestell-Nr. Item No:82
Article reducers conc. welded
Artikel Reduzlerungen konz. geschw.
oty. 1 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
stick 323,9%5,6 / 168,3%4,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedipgungen:
Base material| DIN 17440/BD2000-W2/-W10

vormaterial
Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VATUV-1252
Artikel DruckgerAte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

V=1,0

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt | 1060 °C  1940°F 20 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 gatisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermetal ss applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwat./Bchweifin, soweit anwandbay ohne Beanstanduny
P MTI

‘Welding bevels acc. to DIN 2559 B1.1K22 (V) -1.4541
Schweifphase gemaf CH: 842905

‘ 323,9%5,6 /
Visual and dimenszional contr. without complaints 168,3x4,0 WX
Besichtigung und Mafkoentrolle ohne Beanstandung DIN 2616 T2-K

02/05 GERMANY
NDE/ZEP
100 % RT acc. to QKA 9 Rev. 7 and DIN/EN1435+25817
satisfactory / 100% Réntgen gemaft QKA No. $ Rev.7
und DIN/EN 1435+25817: ©.B.

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbsu EBdelstahl Press -+ Stanzwerk pheet 1 of 2
Kuhleshitte BS, 47B0% Krofald Telefon (03131) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemAR Zulaseung Bericht Nr.wWe 530

Thv-Hheinland / auf eine Gegenzelchnung wird verzichtet CHRT.-Noi @ #esas Q(

IS0 5001 /XN 29001 Nr, 041004098
5 127 02/96 B1/QD



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\5 V/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ ' acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 842905 Test No. 2905-29
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test~ Yield Tenslle Elon- Redue- Impact Hardness
temp. Strength btrength gatSon tion Strength
Prit- strevkgreuze Yug- Dehnung Rin- Korbechlagzdhigheit Hirte
cemp., festigkeit achn, o
L 0,2% 1,0% 1bf Brinel}
T oc |k8I | N/mm® o/ mm? KSI N/mmt % % )
Requ.| L | 20 200 235 500- 730 s
g1l 20 ] a0
Bag | L | 20 277 312 565 50.3 156 - 162
wia | 7| 20 293 331 582 44.5
Chemical Analysia Kelting Process/ Erschmelzungsart : E+AQOD
Chemische Analyse  Heat No,/Schmelze Nr. 842905
ace, to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
¥ ¢ % 8L % Mn 5 P % 8 % Cr % Ni % Ho % T4 v e % %
0.044 0.560 1,490 0.024 | o.0010 | 17.270 9.100 0.380 | 0.0001
% Ta & N %V % Cu % Ce L N % AL % Co § Yo % Pb
0.0120 0.260 0.0060 0.050

Remarks/Bemerkungen

Biegeverauche / bend-tests DIN 50121: ohne Anrisse / no cracks

This testimonial end cartificetion reppectively is recorded by couputersystem and is valid without signature.
Alteration or use for other preducts are regarded as falsificstion of documents and will be aubjact to
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnim bzw. diess Bascheiniguny wurde mit Hilfe der EDV erstallt und ist ohna Unterschrift glltiy.
vorinderungen powie Verwendung £y endere Erzeugnisse wexden sals Urkundenfilpchungen und Betrug
strafrechtlich vorfolgt.

THIS IS TO CERTIVY THAT TEE CONTENTS OV THE REPDRT I8 CORRECT AKND ACCURATK AND THAT ALL TEST REBULTS AND
OPRRATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORE ARK IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPRCIFICATIONS
LISTED IF HO BTATED ELEEWHERE IN THIS CHTR, WE HERERY CERTIFY THAT THE NATERIAL USED FOR PRODUCT FORN
CONVERSION CORFORMS TO THE APPLICARLE DIMENSIONAL REQUIRRMENTS.

1%,02.05 E.W

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKBSACHVERSTANDIGER
Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbeu Edelstehl Press 4+ Btanzwerk shest 2 of 2
Eublaghiitbe 85, 47809 Krefeld Telefon (03151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 genif Zulaemsung Bericht Nr.WE 530
Tiv-Rheinland / auf eine Gegenxelchnung wird verzichtet CBRT.-No: 0 ##&+e¢ 00

180 5001 /BN 29001 Rr. 041004098°
§ 127 02/96 B1l/0QD



OU | CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICA | 11
.!&I\JRJ EN 10204-3.1.B

Avesta Works - r&lu » Datym Loed - Lsdung ~ Chargam No  Cart.No - Zeupnis N_oJ
ack.Hans PeInting /1 3&6 ’} 2004-08-30 DE4A-2128 1129714 DE
Your prdar - nre Baatellung - Volrg comtmande | [ Avaste ordei « Autireg - O1des _Invalos - Rechnung - Focture |

109147 SHC * 861/406686 B61/484730

Purchase) - festaliss - Achateur ‘

OUTOKUMPU GMBH [ Requirerants - Anfordsrungen « Exigences ]

PDSTFACH 460 284 ASTHM A 240-04

ASME SA-240 2001 AD2

DE-47856 WILLICH ' NE A 36-208 (05.90)

DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04,95)

Dast. ] EN 10086 (03.99)

OUTOKURMPU GMBH - LOGISTICS EN 10028-7:2000

Produst - Erzeupnisforsn - Praduit J . AD 2000 W2, W10 & DIN 1745-3 {09.96}

Roatfreles warmgawalzies, Band
Ausflhrungsart 10, beslumt

Greda « Warkstolf - Nuange _‘—‘} l| ”I
Avesta 18-107| ‘
@94542

TYPE 321/26 CNT 18-10 HV/1.4878/1.4641

Beand mark tnepedtors skamp Malting pracess
| Hargtotlorzgichon Abname - Starenal Erschmetaungsat| B+ AQCD
“3laqe du procduRtsyy Estemp de I'oxoen Proaédd de fusion

dé;i‘km af delivery - Lisforumfanpg + Etandun de livea
ey Pee Gimenstong - Abmeeaunget - Dimensions ‘Haat No Lol No
Poa  Anzshl Schenaize Nr Los Ni
Poste Nombre kg mr Coulbe No Lot
% 1 7690 10,00 2000 B42905 « 0D
Chamical composition - Chetmischs Z 12yng - Compaskion chimique \

C 51 W P § C N T4 Nb Cu CoN B
Schmelze .044 .56 1.40 .024 001 17.27 9.10 .38 .006 .26 .09 012 ,0001

Hessung auf Radioaktivitiit . TAFA Rekommendationen: Ohne Beanstandu
Foat fesule - Profargobnista « houlla Absesis (TAImm Guw 1 MPo) F & Front - Anfeng - Dabut B = Bock - Eado - Fin T = Tranavarss - Quor - Travers

;::é Ra‘l“ Temp fAp0.2 WpI0 Ay A& 2° HE
Eprorty Rt %6 N Nimm? Nm? % %, Ho
Win ¥20 220 250 R 40 ]
Max 720 217

F T +20 303 338 596 52 54 170
BT 335 364 599 61 52 178

roslon gam. ASTM A 282-E, EN ISO 3861-2A; Ohne Beanstandung -

Srmebehandlung: Matarialtemperatur 1080 cel { Abgeschrenkt (Pressluft + Wasser)
Verwachalungspritfung (PMIl.Spektralunatyese): Ohine Beanstandung

Besichtigung und Ausmeesung; Ohne Beanstandung

Uberprlife nach AD 2000 Merkblatt WO ducch TOV Nord .V, mit Verzloht auf Gegenzeichnung
Zertifiziort nach Druckgerate-Richtinis (97/23/EG) durch dle TOV CERT-Zertifizlerungastelle fir
Druckgerite dar TUV NORD GRUPPE; benannte Stells, Kenn-Ns. 0045.

cr &3

B’
Quiokumpu Stalnless AS Teigphone ¢ (01226 814 18 Dis gestelltan Anfarderynpen ekt erfQlit
Avests Works Talatox 1 (01226 813 16
ROX 74, 8-774 22 AVESTA  Tatexno  : 7030 AVESTA B Mﬂ%
SWEDEN Reg Ao + S5G001-8745
Regoaffica: V.ATne : SEBB600YBIE801

Stockholm Swaden Workesachvearstndlge
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oS £3
‘V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\hl ~ ‘Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acce. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatgsicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
151685
sl-piping GmbH
Date / Datum
15,02.05 BLU
Im Hock 10-12
40721 Hilden Our Orfder / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 25
Order Ko, 1459-wg
Begtell-Nr. Item No:83
Article tees, welded
: Artikel T-Stiicke, geschwelft
Qty. 13 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stick 60,3%2,9 (beigedreht 2,0) 1.4541
Requirementg/ Abnahmebedingungen:
Base matexrial| DIN 17457 ?k2 / 2D-W2 V=1,0
Vormaterial
Article DIN 2615~T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VdeJV-1252
Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED.97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C  1940°F 15 min, Water/Wasser
Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korxosion ohne Beangtandung
(
) PMI bose- and fillermetal as spplicable| 100 % satiefavtoxy Marking
Grundwot,/Schweifn, soweit anwendbar chue Beangtandung
P MI
‘Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1K1 (I) -1.4541
Schweifphase gemag CH: 718032
60,3x%2,0(2,9)-%W
Visual and dimensional contr. without complaints DIN 2615 T1
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung 01/05 GERMANY
NDE/Z£P
10% FE der Schweifndhte gem&ff AD-HP 5/3: o,.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory
142351
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungabau Edelstahl Press + Stunzwerk sheet 1 of 2
Xuhleshiitte 85, 47809 Xrefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Harstaller nach AD KO TRD 100 gem@f Zulassung Bericht Nr.WE 530
- TiV-Rheinland / auf eine Gsgenzeichnung wird vercichtet CERT, -No: 142381 s#ewx 00

IS0 9001 /ER 29001 Nr. 041004098
8 137 02/96 BL/QD

DK LS e



V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\: ’ Abnahmaprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
“ acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitadtssicherung
Mechanical Properties/ Mechanimsche Eigenschaften
Heat No. 718032 Tagt No, 050309/06
Schmelze Nr. "Probe Nr.
Temk- Yield Tonsile Elen- Reduc- Impact Hardnass }
temp. Btxength 8trength gation tion Strength
rrif- ftreckgrenze Zug- Dahmung Ein- Eexbrchlagzahigkeit Rirte
temp. foatigkoit acha., .
L 0,2% 1,0% 1bE Brinel)
T °C  [KSI | N/mms N/mm? KSY N/mm? 3 v ¢
Requ.| L 20 200 233 500~ 730 a5
8oll
Bas | L 20 274 299 568 62,5 158 ~ 174
Bag L 2o 269 292 562 64.2
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOQOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 718032-1
ace. to base material certificatelgeméﬁ Vormaterialzeugnis
% C % B & Mn %P % g y Cr % Ni % Ho % TL % B % ¥
0,032 0.530 1.710 0.027 | 0.0020 | 17.100 9.100 0,360
% Ta % N 5V % Cu % Ce % W % AL % Co % ¥e % Pb

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respsctively is recorded by computersystem end im valid without aignatura.

Alteration or use for other products are regsrded as feloification of documents and will be subject Lo
criminal jurisdiction.

Diewnes Zeugnis bzw. diese Beschainigung wurde ait HilfZe der EDV axstellt und lat chne Unterschxift glltig.
Verinderungen sowie Verwerd £ir d Brzeugnipgse warden alam kundenfllsch

gen und Betrugy
strafrechtlich verfolgt.

THIS I8 TO CERTIFY THAT THR COMTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE ARD TEAT ALL TEST REAULTE AND
OPRRATIONS PERFORKED BY SCHULZ OR IT# BUBCONTRACTORS ARK IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAYL SPECIFICATIONS

LISTED I¥ 80 BTATED BLOEWHRRE IN THIB CHTR, WE HERXEY CERTLFY THAT THE MATERIAL UBED FOR PRODUCT FORM
CONVERBION CONYORHS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL RRQUIREKENTH.

YW P

Date QUALITY CERTIFIXATION REPRRIENTATIVE
batum WBRRSSACEVRROTANDIGER

Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstabl] Press + Stauswerk
Fuhleshiitte B5, 47805 Krefeld Telafon (02151) 517-0

Horxrsteller nuch AR WO TRD 100 gemldf Zulapsuny Bericht Nr.WE 530

TiV-Rheinland / auf eine Gsgenmeichmuny wird verzichtet

180 %001 /EN 29001 Hr., 0410040§B

8 127 0z/%6 B1l/QD

sheet 2 of 2
Blatt vor

CEBRT,-Nos 142351 »eee+ Q0
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With, Schulz GmbH
Postfach 13 06 B4

D-47768 KREFELD, DEUTSCHLAND

Product description

Longitudinally welded stainless steel! pipe

Technical requirempms
DIN 17457 pki
Joint factor Z=1,0

150 9002 Quality -System
cartifled by DNV

INSPECTION CERTIFICATE

EN 10204 3.1.B
21.01.1999

JA-RO brder/itemn
9367/130

" Your order
GER 14.416/PRV

Marking
vom 13.11.98

Materiat
W 1.4541

34977

Delivery/item
80013464/10

JA-RO standard nr
42,01.01

Melting process

E+AOD
Product marking
JARO batch dimension material DIN 17457 pk1 delivery condition
Extant of dalivsry - .
[tem | Quantity Dimenslon Batch munber Starting mateslal Heat number
010 240,0 m |60,3X2,9 3036180 Coll 1.4541 1) 7180321
Raw material according 1o 1)DIN 17440 + AD-W2 2)IDIN 17441 + AD-W2 -
Chemical compaosition (According to Inspaction certificats of steel manufacturer) ) .
ftem C %] St (%] Mn [%) P 1961 S [%) Cr 19%) NI (%] WMo 1%1 [ 11 {%] N2 [%] | Deliv. cund.
010 | 0,032} 0,520 1,710} 0,027 0,002 | 17,10} 9,160 0,380 Tab.6,d2
Yest results (Test number ending with L =longltu d T =trensversely) _
tam | Test ho. R 0.2 Rp1 o Rm As Technological tests Intergranus! corrosion 1sst
Wimm | Imm? | Wi {961 Hoat troatment
010 ]02653L 273 300 566 63 |Ring expanding test DIN 50014
Q2654] 285 291 663 60 {DIN 60137 1060°C/water
Itemm | Eddy current test X-ray test extenslon Dimenglena! inspection T
010 |SEP 1914/182% DIN 2463 D3/T3
Comments tdentification tast Visual inspaction
" Accepted Accepted
+ ,? 5 ég (/Z The requirements stipulated lnspector's
rewe;vgdé__apq;g;eg . / are complied with stamp
, rarz - :
W x| 40299 \ "
dete  / OBE
Jorma N3si / Kjpll Hagvik |
QUALITY DEPARTMENT
OY JA-RO AB nepector ;
N An OQUToKUMPU
P.O. Box 15, FIN-68501 PIETARSAAR), Finland
Tl 4308 6 706591 Pou 1055 6 7066291 ' STaNLess STEEL
Domicile: Jakobstsd, Fintand. Trada registar humbor: 134.670 Conseney




Erginzung zum Abnabhmepriifzeugnisg Quality Assurance

“/ Supplement to Works-Certificate Wilbh.8chuly GmbH
\AI acc. to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld
‘IIJ nach DIN 50 049/3.1B Qualititasicherung

Vormaterial-Zeugnis Nr. /

Hersteller / Manufacturer
Werkstoff / Material
artikel / Article
Abmessung / Dimension
Charge / Heat No.

Abnahmebedingungen /
Requirements

Base Material Certificate No.

3 34977 /

: QY JA-RO AB
1 1.4541
: Rohr(e) geschwelft
s 60,3 X 2,9
3 718032-1
DIN 17457 Pkl V=1,0

Um die Anforderungen aus DI

g@% folgende PBriifungen durchgefithxt.
‘* In order to Fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.
- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
Cne ring expending test one end each pipe withont objections
»

N 17 457 PX2 und AD-W2 zu erflillen wurden

PK2 / BD-W2 entspricht.
We hereby certify, that the
and the material ig thusacc

PK2/AD-W2. )5?
fbo

Wir bestitigen hiermit, daf die genannten Priifungen mit positiven Exrgebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457

tests have been carried out with positiv results
ording to the requirements of DIN 17 457

02.06.04

Unterschrift / Signature

patum / Date

wilih. Schulg GmbH apparate- und Robrleitungsbau Bdelstabl Press + Stantwork gheet 1 of 1

Xuhleshiltte 85, 47809 Xrefeld Yelafon
Hexsteller nach AD WO TRD 100 gemif Rul

(02151) 517-0 Blatt von
assung Bexicht Nz . WR 530

THV-Rhainland / auf eine Gegsnzelabnung wird vezrzlchtet CERT.-No1 12568

B 144 09/98 BL/QD

— ALEEE -




009416

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping}

sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Robhr menge Elnheit Benennung MaB 1 Mafl 2 Waerk Abweichungen Liefer Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Menge
84 ZB40C1 8,00]Stck Tee 88,9 58 1.4541 x2,3 heigedreht 8 451810

Seite 1 von 1
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009417

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
s! piping] Rohr menge | Einhelt Benennung Maf 1 MaB 2 Werk Abwelchungen Lisfer Charge
Pos. klasse stoff Erganzungen Menge
85 ZB25CH 2,00|Stck Tee 88,9 2,3 1.4541 3,2/3,2 baigedreht 2 90236

Seite 1 von 1
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& CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\A’ hAbnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Customer:
Kunde

Certificate No.
Zeugnis-Nr.

151688

sl-piping GmbR

Date / Datum
15.02.05 BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Xom. /Pos.Nr.
WSP0S6743 26

Order No. 1459-~-wg

Bestell-Nr, Item No:85

Article tees, welded

Artikel T-stlicke, geschweiRt

Qty. 2 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr,

Stick 88,9x3,2 (beigedreht 2,3) 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:
Base material| DIN 17457 Pk2 / RD-W2 / V=1,0

Vormaterial

Article
Artikel

DIN 2615-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000~W2/VATOV-1252
Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatment / Warmebehandlung
1940°F

15 min.

Water/Wassger

Corrogion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
chne Beanstandung

PMI nase- and fillermetal as appliocable
Grundwsat./Schweifn. smoweit anwendbar

100 % satisfactory
ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to
Schwelfiphase gemlf

DIN 2559 Bl.1K1l (I)

Visual an& dimensional contr.
Besichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

DIN 2615 T1
01/05 GERMANY

NDE/ZEP

10% FE der Schweifndhte gemdfR AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. B:satisfactory

Marking

P MI

-1.4541
CH: 90236
88,9x2,3(3,2) -W

142352

wilh. Schulz GmbH Apparate- und Robrleitungsbau Edelstahl Prese + Btanzwerk

Kuhleshitte A5, 47809 Krefeld Telefon (02131) 517-0
Herateullex nmach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Kz .WE 530
THV-Rheinland / auf oine Gogengeichnung wird verxichtet

IH0 9001 /BN 2500L Hr. 041004098
§ 127 02/96 B1/QD

sheet 1 of 12
dlatt von

CERT.-Ros: 142352 ¢#ewe¥ (3




ace. tofmach DIN 50 049 Quality Assurance

V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘“/ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
U and/und EN 10 204

Qualitatesicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No, 90236 Test Wo. 142352
Schmelze Nr. Probe Nr.
Toat- Yisla Tensile Elon- Baduc- Impact Hardneas
tamp, Strength 8trangth gation tiom Strength
Priif- 8treckgrenze Zug- Dehnung Bin- |Rerbsohlagzéhigkslt Hirte
temp. faestigkeit sehn. .
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T oc |ksx | N/mm N/mm? K51 N/mm? % % ¢
Requ.| & | 20 200 235 800- 730 35
Boll
Bas | L 20 247 286 646 53.3 158 - 168
Chemical Analysis Melting Process/ ErschmelzungsBart : E+Y
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. ) 50236
acc. to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% C % 81 % Mo 5 P % 8 % Cr % Ni % Mo % T4 % B 5 5
0.040 0.520 1.650 0.026 | 0.0020 | 17.200 9,200 0.320
% Ts % N PR % Cu % Ce § Nb % a1 % Co % Ve % rb

Remarks/Bamerkungen

This testimonial and certifivatien respectively is recorded by computaeraystem and is valid without signaturae.
Alteration or uss for other produdts ere regardad ss falaification of documents and will be subject to
criminal jurigdicrkion.

Diesas Zeugnis bsw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohme Unterschriftr giltig,

vorAnderungen gowle Verwendumg fir andere Erzeugnlmse werdesu als Urkundenfidlschungen und Betrug
strafrechtlich varfoigt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AMD ACCURATE AND THAY ALL TEST RRSULTA AND
OPERATTIONS PERPORMED BY SCHULZ OR ITB SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITE THE KATERIAL BPECIFPICATIONS

LISTED IF S0 STATED BLSRWHERE IN THEH CMTR. WE HERBBY CEATIFY THAT THE HATHRIAL UHBED ¥FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONVORMS TO THE APPLXCABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTSH.

15.02.05 Z"M

Date QUALITY CERTIPIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKBEACHVERSTANDIGER

Wilh., Schulz GmbH apparato- und Rohrleitungsbau Edelstahl Presa + Stunswerk
Kuhleahiitte 85, 47808 Krefeld Telefon (02151} 517-0

Hersteller nach AD WO TRD 100 gemiB Zulagsung Bericht Rr.HWR 530

rdvV-Eheinland / auf eins Gagenzeichnung wird vermichtet

Y80 9001 /BN 25001 Nr. 041004098

5 127 02/96 BL/QD

ghaest 1 of 2
Blatt von

CERT ~Not 142352 wrees [



1. : AT - 81l
] Tubt Acclalo Inox Telefono 031/610.444 Prif Nr.: 447/01
. TUBI ACCIAIO INOX 122036 Erba(Come)  Telefax 031/610.358 Test No.:

Viale Resegone, 7

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(gem. DIN 50049 - Beschelnigungen iiber Werkstoffpriifungen - 3.1. B)
{according 1o DIN 50048 - Ceirtificates of material inspection - 3.1, B)
e
Besteller . KUHLES 85 Bestell - Nr.: LE75/00 vom 23.02.01
Customer : 40?09 KREFELD Order - No.
Hersteller ¢ AT] 1-22036 ERBA (CO) Werks - Nr i pLIST 7005441/500972-10
Manufactorer N Job - No.: ‘
PRUFGEGENSTAND ! Langsnahtgeschweisste Rohre AUSFUHRUNG © oG W, Pruklasse 2
TESTING OBJECT : CLASS : ’
Anforderungen : Lieferzustand M -
specmcatigg . AD-Merkblatt W2 DIN 17457 Final Conditlon + {65Ungsgegiaht und abgeschrecid
Werkstoff :
Material P X6CrNITi1810 (1.4541)
KENNZEICHNUNG . Herstellerzeichen, Werksloff-Nr; Austihrungsart, “W” Prifidasse; Rohrabmessungen.
MARKING * Schmeizen-Nr., Rohr-Nr., Zeichen des Prifers und fir zerstérungsfrele Prifung
Erschmelzungsart . E+Y

Zeichen des Lieferwerks : A.T.L

Melting process Producer Trade Mark

Markenbezeichnung T 321

Stempel des Werkssachverstindigen:
Steel type

fnspector stamp :
UMFANG DER LIEFERUNG

DELIVERY SPECIFICATION Zeichen flr zerstdrungs frele Prafung ;

Pos.  Nr. Stlckoaht Gegenstand Gowicht Schmelze Proba  Nr.
Pos. No. Quantity Product Waelght Heat Test N
1 87 angsnahtgeschweisstes Rohr 90236 43

88.9 x3.2 x 5800 mm

Nrn. 1+ 87

Toleranzen : D. £ 0.44 mm

Wanndicke : + 10 %

Lange :-10/+ 10 mm

ERGEBNIS DER PRUFUNG :  Die gesteitten Anforderungen sind erfaltt

TEST RESULT ‘rhe material is satisfactory and In accordance with specification required
Anl . 1. Ergebnis der Prlfungen 3. APZ 3.1.B Nr 576572
A Test Resuils vom 23.04.1999 der Fa OUTOKUMPU
2. APZ -3.8B forzie Nr. 447/01 4.
Ausgestelll im Einvernehmen miit dem TOV Bayern (04.83) Der Wi ——
Gegenzeichnungsverzicht vom 16. Dezember 1998 i ne |
Inspect . P4 B

ouALLY gl
Erba, 27.07.2001 Blatt . VR

DN Y TRANTY




AT - Sri

m Tubl Acclalo Inox Telefono 031/610.444
122036 Erba (Como)  Telefax 031/610.358
TUBI ACClA'O INOX Viale Resegone, 7 Telex 3808504 ATINOXI

ERGERBNIS DER PROFUNGEN Anlagen 1 Zumzeugnis Nr. 447/01
TEST RESULT Annexe 1 Test certificate  No.
Besichtigung und Ausmessung :  Ohne Beanstandungen

Visual and dimensional test Satisfactory

Zugversuch nach DIN 50140-50144; @  Rohr streifen probe S. Tafel : Raumtemperatur :
Tensile test : O ganzes Rohr 8. Table: Test Temperature:

Ringfaltversuch nach DIN 50136
Flattening test

Ringaufdornversuch nach DIN50137
Ring expanding test :

s;:gzzlé?]\éﬁ;slgztnach DIN 50138 . Ohne Beanstandungen
g ’ Satisfactory

Aufwaitvesuch nach DIN 50135

Flaring test . an 1 Ende Jedsn Rohres

Bordelversuch nach DiN 50139 : Biegewinkel
Flange test : Bending angle :

Faltversuch nach DIN 50121
Bend test

Das Material ist bestandlg gegen interkristalline Korroslon nach DiN 50914
The material is resistant to intercrystaliine cotrosion in accordance with DIN 50914

Warmebehandlung - Abschrecken 1060 °C - Wasser
Heat treatment - Annealing: Water cooling

Aban N .
Pos. Nr. Schmelze Probe  Nr. de: s;\g{gen %ﬁr&g::;zzg Dah;:?e?e Zugfestigkeit E?:r,\‘;:;?gn Eincchnlinung
mm N7 mm N/ mm Tenslle sirongth A5 Rewuction
Pos. No. Heat Test Nr. Speciment Yield Point Yield Polnt N/ mm? % al area
dimensions .
1 90236 43 12.50x3.2x250 237 269 659 64
ANALYSE - ANALYSIS
Pos. Nr, Schmalza
Pos. No, Heat % C % Mn % Sl %P %S % Cr % Ni % Mo % Ti
1 80236 0.040 1.650 0.520 0.026 0.002 17.200 9.200 -- 0.320
OUTOK.
Verwechslungspriifung durchgefiihrt: ohne Beahstandung Der Werkssachverstindige
Wasserinnendruckversuch : ersetzt durch Wirbel stromprifung Inspector -4
entsprechand SEP 1925 ( siche Anlage 2) P : m I 8S.rl,
UALITY ASs T
Erba, 27.07.2001 Blatt B N S )
Sheet O R e o et




ﬁ TUBI ACCIAIO INOX

ATI - 51l

Tubl Acclalo Inex
122036 Erba (Como)  Telefax 031/610.358
Viale Resegone, 7

PrUf Ny.: 447/01
Test No.:
Anlage :
Riatt4d vnn? .

Telefono 031/610.444

Telex - 380504 ATINOXI

o
e

ANGABEN ZUR WIRBELSTROMPREUFUNG - DETAILS TO EDDY CURRENT TESTING

3 .
Fabrikat und Typ des Prifgerdtes gr:g’é Praftechnik LAB II

Examination equipment

Prafaniage Nr
Testing apparatus No.

Praftechnik
Examination tehnique

Prafbereich
Examination range

Prafvorschrift
Examination Standard

EINSTELLDATEN
CALIBRATION DATA

Prifspule
Testing coll

Prafspulendurchmesser
Testing coil size

Prafirequenz
Testing frequency

Prafgeschwindigkett
Testing speed

Differenzierung
Differentiation

Phasenwinkel
Phase angls

Verstérkung
Amplification

Empfindiichkei
Sensitivity
Magnetisierungsstrom
Magnetization current

Bemerkungen
Remarks

Referenzfehler
Reference reflector

Ergebnis der Profungun

. MATRIC. 260320
. Differenzspulenverrfahren
1 gesammte Rohénge

. SEP 1914

m Rundspule

. 10KHz

* 4.0m/min

Loeo*

: 57db+ 3 db

I 1 Bohrungen, D. 1.5 mm.

. Keine registrierpfiichligen Anzeigern

ngg DEFECTOMAG C 2.820 FORSTER

{)ﬁ Segmentspule (sonderspule fuer die profung un
der schweissldnsnaht)

Filter 5
Filter :
Auswiteart . Horizontalschwelle

1

Kind of evaluation

Erba, 27.07.2001

Blatt
Sheet




Pruf Nr, 447101

ATl -8t 100

" TubiAcciaiolnox  Telefono 031/610.444 Test Now:
TUBI ACCIAIO INOX 122036 Etba (Como)  Telafax 031/610.358 &

Viale Resegone, 7 Telex 380504 ATINOXI Anlage :

ANGABEN ZUR WIRBELSTROMPREUFUNG - DEYAILLS TO EDDY_CURRENT TESTING

Fabrikat und Typ des Prifgerates

Examination equipment

Prafantage Nr
Testing apparatus No.

Praftechnik
Exarnination tehnique

Prifbereich
Examination range

Prafvorschrift

EINSTELLDATEN
CALIBRATION DATA

Prifspule
Testing coil

Prifspulendurchmesser
Testing coil size

Praifrequenz
Tesling frequency

Prafgeschwindigkeit
Testing speed

Differenzierung
Differentiation

Phasenwinkal
Phase angle

Verstarkung
Amplification

Empfindlichkeit
Sensitivity
Magnetisierungsstrom
Magnetization current

Bemerkungen
Remarks

Referenzfehler
Reference reflector

Ergebnis der Prifung ~

:+ Keine registrierpflichtigen Anzeigen

- DEFECTOMAT CS 2.844 (institut Dr. Foester)

© 2.005.01.1021

. Diffarenzspulenvertfahren

alle Rohre mit Ausnahme der ungepriften Rohrenden ( 100 mm.)

© SEP 1926 ( Ersatz fir wasserinnendruchversuch )

¢ Rundspule

@ 92mm

© 10 KHz

* 120 m/ min

—— Filter . 13/16

. Filter :

> Veclorial Adswerteart ' Horizontalschwelle
: ' Kind of evaluation

T 51db+64db

{3 Bohrungen, D 2.7 mm

Erba, 27.07.2001

Blatt
Sheet
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestel-Nr.  SK20051000 - Kam. 5.6801.6 sl-piping;
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
st piping| Rohr menge | Elnheit Benennung Mal 1 Mal 2 Woerk Abwelchungen Liefer Charge
Pos. klasse atoff Ergénzungen Menge
86 | ZB10CH 1,00[Stck Tee, reduced 88,9/60,3 2,312,0 1.4541 1 370137

Seite 1 von 1
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009419

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr,  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einheit Benennung Mal 1 Maf 2 Werk Abweichungen Liefar Chargu
Pos. klasse stoff Ergdnzungen Menge
87 2840C1 8,00]Stek Tee 114,83 6.3 1.4541 x2,8 beigedrent 8 481960 |

Seite 1 von 1
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Abnahmepriifzeughis - Inspection Certificate

Certificat de Réception - Certificato di Collaudo Materiali
ONORM EN 10204 - EN 10204 Category 3.1, A

Prif-Nr-lnspection No-Certificat N°-N° di coflaudo: Tall - Part . Partie-Parte: -
G 04 M 237 GLA Blatt-Nr-Sheet No-Page N°-Pag, (N 111

Bestellar - Customer -
Acheteur - Committente :

Bostell-Nr. - Order No « N° da la commande - N° dell'ordine;  M§-193.04
vorm - dated » dats - in data ¢ 2004
WerkseNr, - Works No, - N° usine - Commessa N° ¢ MS.192.04 Lager

Harstellor - Manyfacturer - Fabricant - Produttore: Eme Fitngs GmbH

Prifgeganstand - Arlidde - Produit - Prodotto;  NAHTLOSE T-$TUCKE

TOUV
GSTERREICH

Geschiftsheraich
Druckgarite

Erstprtfstelle fir
Druckgerdte

Zentrale

A-1015 Wien
Krugersirafie 16
Telefon:

+43 1/ 514 07.0

Fax: DW 6145
eMaitofficedtueviorat

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technial specifications/Requirennents - Spécifications techniques/Exdgences - Norma di controfio/Requisitt

DIN 2609 ¢ VdTOV - Mbl. 125277 AD 2000 « Mbl, WW10

Yerkstoff - Material « Matidre - Materiale:
W.Nr. 14541 DIN 17458 1985

Lieferzustand - State of delivery - Etat de lhvaison + Stato forniura: kaltgeformt, Kssungsgeglitht, gebeizt
Erschmaelzungiart - Mefting process - Procédé d'élaboration - Procediments o elaborazione: E+VYOD
Konnzeichnung - Marking - Marquage - Punzanaturs:
Harstellerzolchen - N » 14541+ § - DIN -

Schmelzennummer « Abmessung « QS «
Stempet des Sachversidndigen

Herstellerzalchen - Brand of the manufacturer
Marque du fabricant - Marchio del produttore:

Stempel dos Sachverstindigan ¢ Inspector's starp
Peingon de l'expert - Punzone dell ispetiore:

entsprechend - according to « suivant - secondo: Ausgabe - Edition .« Edizione:

&

Pos,Nr. |  StUckzahi Schmelze-Nr, Probe-Ne,
femNa | Na ofpieses | Geganstand « Article - Désignation du produtt - Tipo di prodotto Heat No Yest No.
poste N® Quantite N° Coulée N° ¢ éprouvetis
M gos. | Numero pexzl N° Colata N d prova
Nahtlose T-Stilcke
« Yeit
0030 80 14,3 x 63 / 1143 x 63 mm 481960 ™M 044074
ERNE . ArtNr, 028723
_—_—_‘_"h——‘-—ﬂ__-

Zusiazliche Angaben - Additional remarks - Autres remargues - Osservazione: »

Dle gasteliten Anfordsrungen sind It, Anlagen erfillie. - The requirements ars fulfiled as per Annex
Les conditions imposées sont s

Ort - Loeation - Liey « Localia Datum « Dt . Data Der Sachversey

Mirzzusehlag 15.06.2004

Bemerkung: Der Hersteller ist gem. Oruckgerdtarichtlinie $71231EG k. Zertifikat DGR-0035-Q
Stefle CEQQ36 als Werkstoffhersteller fir die in diesem APZ ongefihrten Materislien zugeiassen.

Anligen - Annexes, Allegati: 1) Ergebnis dar Prifungen « Test results - Résutats des assais - Risultat} defle prove
Welare Anlagan in 1) - Other annexas in 1 ) - Autres annexes ea 1) - Altn allegati in 1)

QMF.DG / FP-12-Mat AbaJ Rav.) ¢ 2001

atisfaltes suivant annexes - | Hsultati sono conformi ai requishi richiesti come da allegati.

“WH-104-01 durch die Benannte

Ausgugiweite Vervishian) 2 G enehmigun: O .
GO4M2ITGLA giwnie g olr m gung des TOV Orterveich gesativl

|
|
|
|



- o TUV

Anlage - Annex - Allegato ;1

Ergebnis der Priifungen - Test results - Résutats des essals - Risultati delle prove

Prof-Nr-Inspection No.Certificat N®-N® di collaudo: Tell - Part « Partie-Parte; .
G 04 M 237 GLA Bhtt-Nr-Sheet No-Page N°.Pag. N* 172
Machanische Prifungen « Mschanical tarts + Eeals micanlquen - Prova ich .
Prifart-Taut type-Typa d'ossaTypo di prove : Zugvarsuch « tensla toit Kerbiehagbisgaversuch - Impact teat
Probenwrt:-Specimen trpe-Type da 'oprovvette. Tipo di provetts DIN 50145
Probenzustand-niale of specimen-traitmant dé H'dprovate- Lieferzustand - dafivery congilon !
tara dete provetts . ¢ ]
| Frobe.Nr. 7 0 Pr - LETN) SRR « Lotrpy of Fop e z
Test - No. O of spysimn - Speemen Enerpe de rupwure « Energit di rotiun
No gépronse Qan o4 Nprowana | Pretivorsgal + Fa(yem)y Keroitvaginkgeon » Yepit strength -
Ne d: provi Dl dith provera Frelevimamio @) Reulienca « Raseota -

g (%) Krnt. Beuchiniail - Crye, progortied -
¥ Pirtia cratating - Progontiens owtlin
| 4% (mm10")  Oritung « Exprnien -

8 132% gt emam - Tipaaione

Torsils sborgth
Régistanoe &
& uction
carko & oBEs
Elongetion

il
v o | W F (230 80
Schmaobr. o 5 i%} ﬁﬂ‘g K

én Harte (Enhelien) - Hardness »
Heat Ne Theknaut | Widtn, @ 3 Dutes » Dyrears
Mo Coukde Episenr | Lirgeyr, & 5
Cont No Spesore [P ]
mm tom 'c Rp 02 R Ay 2z Werih - VRlust « Valun  Vilon Bamesnung
Ro 10 = X 1 2 b T Rk
Nomymt [ % % Renserguer o
vl
\ 1 ) [RK 7 ] 9 3 i1 12 E O B 17
Anforderungan / raquiremants L RY : ;?g 460.690 | 238 R .
Mo440Ta1 | 63 | 210 L RT | 33 556 $14 N T
MO40742 | 68 | 220 L LU 1) 538 (17 I R N A .

L]
=
//"‘
*) Probenlsge : 012 Geanrmsteicke 03=Mhte Odzsbemichamnihe 0531/3 ynter Cbanliche
KstXepf { top end FaFull / bottem end Q=Quer { tansvarme Lelings { longtutimal
GWIBMZGrundwarkstofioate metyl AWICH=Af s prweriatoRded mat

Die gesteliten Anforderungen sind enflifit. « The requirements are fulfilled as per Annax
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes - | risultati sono conformi ai requisiti richiesti come da allegav,

Ort - Location - Liev » Localith Dawm - Cate - Data

Milrtzoschlag 15.06,2004

QMFDG / EP-12-MatAbn, 1 C4,2001 Av i1 Vecvitkikigung aur mit Genthmigung des TUV Ontaveich gt
P A RUESWEiG igung & gung de tveich gratinet




Ergebnis der Prifungen - Test results - Résultats des essais - Risultati delle prove

Praf.Nr-Inspection No-Certificat N°-N° of collaudo: Tell - Part « Partie-Parte;
G 04 M 237 GLA Blate-Nr-Sheet N -Page IN*Pag, N%

. Besichtigung und Mallkontrolle an jadem Stick: Chne Beanstandung
Hirtaprdfung nach BRINELL: 146 . 153 HB

Werkssaltige Pelfungen und Angaban:

- Prifung auf Warkstoffverwaechslung {spektralanalytisch) je Stek: Ohne Beanstandung
- Prifung auf IK-Bestindigkelt gam, DIN 50914:  Ohne Baanstandung
. Durchgefihrte Wirmebahandlung: 18sungsglihen bat 1050 °C / AbkUhlung im Wasser

Dle Angaben des Harstellers wurden vom Sachvarstindigen im Rahmen der Endabrahme Uberpriift und dle

entsprechenden Nachwaise elngesohen.

Weltere Anlagen;
Anlage Nr. 2:  APZ Nr. 600204002, Tell 01 Uber das Ausgangsmaterial,

Ort . Location « Lieu = Localid Datum - Qate - Data

Mirzezuschiag 15.06.2004

QMF-DG / EP-12.MatAbn, / 01.2001

TUV

OSTERREICH

Ausiugiweite Vervisiiitigung our mit Genvhimigung det TOV Ostermekh gerateet
GOAMIIIGLA e s o e

[, WA
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w.mwm © TV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST E.V. -rUV

DOAQAHLSAEE OL CONTROLL

SUDDEUTSCHLAND
Abnahmeprifzeugnis.
g:?t‘erﬁ?;%ec??éceptl%n. (OIN BN 10 204-3.1.C) B b ohanc 800204082
Certificato Collaudo Materiall.
Tell » Part « Partla - Paste; 01
Beste¥er - Custnmar - Athatesr - Commitertar Biatt-Nr, . Shast No » Page- N%: 1von 1
Bastelt, - Otder No -NOde la MB724-LA
commanda - N° delfordine:
Hergtolor « Manumacturer - Febrioant » Produtiors. Vo - dated - data - I date: 2004-01-26
DMV STAINLESS France Wyt e ABO4O2
Pritfgegenstand - Articla - Prodult - Prodotio: nahtioses Rohr, warmgelentigt - seamisas pips, hot finkshed

Prafgrundiagen/Antordorungen - Technlesl requirementa/Demand - Spaificetions tschnkiues/Bxipencas - Norma §i sonrolle/Requistt:
AD 2000-Merkblatt W 10, AD 2000-Merkblatt W 2, DIN 17 458, ERNE Specif. M-03 Rev. 04

Werkatoff - Matarial - Matidre - Matedaia: : enlaprechend « eCOONIIYG 1 - RuVAM - B8CONKD! Ausgabs - Edlion - Edizions:
1.4541 DIN 17 468 07.88
Ueferzustand - Stale of delivery - Etat do livielson » Stako di formitura: I8sungsgegllht - salution ennsaled

Erschmatzungaert - Maling rocess - Prce-dé E + VOD
gétnbdetion - Progedimento di elaborazone:

Kennzelchnung - Marking - Berquegs - Punzoneture:

Herstgliarzelchen - Brand of the manufectuces - DMV-F
$arque du fabricant » Marchio del produtions:

Sterrpel dea Sachvantind spectors

;;:g_";(.pk 2  stamp - Polngon de Pegmed - a?nnmm detrispattore: m

Schmelzen Nr. - heat no. Bm

Rohr Nr. - pipe no. :

FEZ8-214104

pam oo | o ol Gapensland - Article - Déalpnation du produll - Tipe & prodati Nﬂm NO*';WW
8%poa ) Numaro NO Colata N & prova

018 12 Rohr-pipe & 114,3 x 6,3 x 4585/ 4848 mm Ig. 481860 G148

(Rohr Nr. =plpeno, C148 bis - up o C163 Und - and
C148A bis -upte C153A)

Zusdirilche Angaben « Addtione! remarks - AUbes remaiques - Ossenanons;

%:wmmwsmnm it -
requasiments ere B9 por ennax. « Lea condidons Bont
Mwmm.-ldmhnmmmulwmmﬁmdadw.

Anisgan loocﬂ
1) Ergsbnis dar Profingsn - Teal realits - Résultats 0es sesale - Riswiiat delle

— whsq:tmmq-
Walters Anligen In 1) - Ches RnNexs )0 1) - AuTes annazss e 1) « At sileged 18 1), Eéﬁ"'w‘““‘“‘“
Ort - Locston - Liey » Localita: Ma Dahtn - Date « Data: )

oz nnhsim 2004-03-23

pl-Ing. Michael Adam

02416 WP (91,1600) © TOV Siddeutachiand
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OERANON
ORDAIITNES OF CORTRINE

e et s et
SUDDEUTSCHLAND
Ergebnis der Priifungen. Anlago - Annex. Annexa - Akegate:
Test Results, Prof.-Nr. - m . m":{‘; -
RésuRtats des Essais. hepecion Ho-  gny904082 - 01 . 1von 1
Risultati delle Prove, , a mﬁ: Pere Poga NC:
Mechanische Prifungen - Mechanicel tests - Essals mecaniques - Prove meccaniche
Frofert - Tes! lyps - Typo 6 basal - TIpo o prove; Zugvarsuch - tenshie tsat - easal do truclion
EN 100021
ot e - Type d Pprovet® - | R olirstretten - strp from pipe - bande longhudingle
oyan lepeisasur du tube
Probenustend - Specimen condition - Etat Lieferzustand - state of detivery - &t db lvaison
déprounatis - Stako Gelle provetie:
p ) 1 8L Bohlegarbed - Enagy of Mmped -
Test Mo ] ”%““‘:"‘W" iy m"““""’““"" 2 =t Bracgle 38 ngnte B it
Wodpos D) delsrovets | Prelsvemenid T |Rpo2| Rm | A | Z |, -, Mt Ao dor AR
Prrto crstaling « Propzond ¢ristel
Rp1,0 4 -mmwﬁ Breltunyg - Expansion «
Lo= g -l!) Hena - e 2 - Dl - Quremzn
W. Cicke m S:g Rikhrg Plg.nm 5,85 Woed - Valuot - Vadéars < Vilod | Barhadaxgen
KO Cousbe ; Lapss |Lie |Senso | Posttane ~Fo Remeka
Coles N© 8pseroce u:g\; 2oma Igunum
mm | mm °C MPa MPa % % 1 2 3 | zn
1 2 3 4 s 8 4 8 9 10 11 Y22 13 | 14 ) g3 | 18 17
Anfordaruyngen - Raguiremnsnts - Exigantces)
L RT | 2180 {480-680|>35
2218
C148 Flach-figd | A | L o1 RT 227 561 58
269
A |= Anfang - beginning « diug
L . |=l2ngs - ongiudne - longhudingl
01 1= Gesamtdicke - sl thicineas - epalssaur tolate
Weltere Priifungen - Further control » Conirdle eupplimentiing
Ringaufweitversuch EN 10 234 (an Jeder Ferligungalinge) - ohne Beanstandung -
Fiariog les! EN 10 234 (& every productien lengih) - Essal d'évesement EN 10 234 (A chague longusur): satisfuctory - conforme
Besichtigung, MaRkontrolls - visusl inepection, control of dimensions - Contrdla dinenalonst & visuel: 0.B. - estisfaciory - corforme

Anlegen - Annuxes - Anexest
2) Vomaterialzeugnls - Feed-maisdsl cartificate - Cart¥. du metal do bass EN 10204-3,1.B
3) Bescheinigung des Herstellers - Certi, of the merdecturer - Cextit, de febricent EN 10204-3.1.B;
Warmebehandlung - Hest trestment - Tralement thermiqus
IK-Test - Carusion test - Teat comaalon
Wasserdruckpriifung - Mydroatetic tesf - Epraue Wadrautique
Verwachelungsprifung - identification check - Contrle enthméiange
Ultraschallpriifung - Ulresonic sxamination - Contrdle per ulresons
Besichtigung, Matkontrolle - Visisd inapestion, somrod of dimenatona ~ Contrdia dimanslenal et visual

Der Sachverstindige -
s
QOrl - Location - Lisy - Locaita: Mannheim Deium - Dats - Data: 2004-03-23
BB-FZW3-MAR-Adam
G2+ 416D - WTF 120001 (m ® TOV Siddeutschiand
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Auestrube 4
D-58452 Witen
Telefon: (02302)29-0
o S
O3]
EDELSTA
Dangy/Date; 17,12.03 Seite/Paget /3
: 150 9001 Werkstofflfoferant Abnakumeprifzeugnis pach
Zentifiziont | YDA 6 Teil 10 | inspection Certificate ac: to/ Certihoat de sception selon  DIN EN 10204 3.1B
nach: | AD2000 W 0 richtinie Zengols-Nr./Certificats No./No.de Certificat 697308/618052/gat
TRD 100 OV/NEG
Edeletabl Witten - Krefoil GmbH. J8449 Witren {
Hersteleraslehen/ Supplier's Meric/Mearque d'usine @
MMN/W'- mmmp/ Polncon do l'expert
Ihre Acfiy-Ne, voa
Your order No. dats /Node votre comnmnde du
¥ mipfisgce 230534/01 /30.10.03
Bfif.-NY, Unsers Matertab-Nr,
O\Jroniuho INod:chmmadc Our rasteris) No,/No.da notre matériel
194895/ 2157302
Uesore Altellung/Ovur department/Notrs déparement Telfas/Telephouo! Téképhone
VR2 02302 /294233
Produkt/Product/ Produiy
snrm.mi &rm u(xir{ms FOR TURES Fertgangrauftr.-Nr./Production lot-No./Lot de fabrication No, 1863798
;XOT ROLLEP% SUENCHBD, PEELED, Lisferschtin-Nr./Dolivery nots/No. d¢ Pavis d¢ livreison 174812
DMVSMSU RE'OO! uvs}mm AND MS 002 REV 05, Seamelzem-Nr./Heat No./Ne.de coulés 1481960
APPU m%{tn-oohgl ACC, 'io DMV-GC%CK Stitelzahl/Pisco No./Nombre des pibces 138
RONDS A TUBES AN ACIER INOXYDABLE Gamtelt/ Waight Musse 130242 1k3)
REMANTIT 4541, DMV 321 Zatehuungp-Nr./ Dawlog Ne,/No.dy dessin :
IBAM%& Wnﬂ Wﬁs ggwura. g.um Formst/Shspa/Profil yrand /ound / rond
mmw EWK-&W-I SELON DMV-REVISION Durchm./Brelte/ Dsowta/width/ Olambtre/luwgenr $220.000(mm)  +0.000/-1.000 fenen)
Dieks/Toickness/ Epaissoss 1
Liuge/ Length/Longutar 15000 - 10000 [mun)

Die Prm‘er?ebmuu zu threr Lieferung finden Sie suf der Rckseite bzw, den nichsten Seiten
delivery sea avecieaf. / Vouz trouverez les rerultais d’essals do votre livisison eux pages muivates,

As for test results of your

LEI)BLS‘I'AH].. ‘Wl}TEN-Ig}\I;F ELD GJ:IBH

Récsprion

L4

%
"% de alne

Works' mpom:/l.’

Anlage 2 zur Prif-Nr.
600204082-01

Sete 1 wvon 2
TUV Bayemn Hestan Sscheen S00west 0.V,
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Ausstrafie 4
D-58452 Winen

Telelon: (02302290
Telefax; (02302)2940 00

EDE TA ‘ ) Ir ] i FELD Pogtansebrifi: D-58449 Witten
DitunvDete: 17.12.03 Selte/Paga:2/2
Zevgaie-Nr. Unsere Auftr-Nr, 1hra AuRy-Nv. vom Fertigungaautir -Nr,
Cetificare No./No.ds Catificat | Our order Na./Ne.da sotre Commands | Your order No. datz /No.da votie da dy , Prod {o1-No. /Lot do fubrication No.
6973087618052/ gat 194393/ 1 } 230834/08. ! §6378
Schmelzen-Nr. Erchmalrungaert j Seimadimmetsllurgle ’ Glegvortabrea
Heal No. Steelmakin, w k)] Caning process
No.de conlés Procddd d‘m : Meiurgle mwﬁ 1 Procédd cre coulée
421960 E ! vop ! ViG
Chemische Zusemmensetznog/ Chemical Composition/ Compasition chimiqus
C si |me | ¢ | s a [ Mol m [Jaw| v ICo N ]
Tst/ Actual/ Acrwel 0.080 | 033 | 176 | 0025 : <8001 | 1735 | 033 . 1006 | 0.35 | 007 | 04t | 0.027 | 00111 {]
B 7 ]
Tet/ Actoal/ Actuel 0.0013 | 0.40 1% ]
FRODU t FROM MERCUKY AND RADIG-AC TIVE CONTAMINATION: NG REFA) )
Koragrdfie/ Graln size/ Grosseur d¢
Lisfernurtand/Conditlon &3 rupplisd /Etet d2 Hvrai
Richtreths gemuB/Chant soedo/ $&id typs selon | Grdfia/Size {Groaseut
ASTME 112 "2 wnd feiver/uod emaller/et plus fin
“ Mikroskoplicher Reinheltsgrad/ Microscopic cleanliness/ Degré do propress micrographi
g TICK-Verziung/ Aumﬁ:: 10 TICN-Vertedbumg ! Sehon ﬂw-vﬁlmgp e
B-T Zotle BT Ansasamlung
Stringers Heap Shapes
May, : 3 k)
Mikroskoplscher Relohettsgrad/ Microscopic cleantiness/ De dcgropmé rlcro ique
imlﬂASIMNSIDMWAM;MASTMB??IDMV/WABN%” MV wrphiu
CA A B B | C C D D
i Doan Dhck Ditea Dhek © pass Plk Duuta Dick
: Thin Thiek Thin Talkk Thin Thick Thin Thick
| Fin Epais Fia Epads Fin Epais Fin Epais
Mer | 0.0 00 ¢ 1.5 00 Lo 00 1.0 ; 0.8
Deltaferritgehalt/ Ferrite content/ Contens da delta-fertite
B Probp-Nr./Specin-No /No.d'eprovveits ! Delta-Ferrit/Dedis formits/ Fermite dola
66842 | 1.O[%)

Intericristaliine Korrosion/ In ar ¢corrasion/ Corrosion intercristalli
RESISTANT 1O mcnvsmumg\d ¥ AL 5

US-Prifang/ Ultrasonic testing/ Contrdly par ultrasons

ne
RROSION, RESISTANT A LA CORROSION INTERCRISTALLINE (IS0 3551/2)

Eaumy US-chaciued scc.lo/ Livrison contrdlé par Witrasons selon: SEP 1921 2 D/d

Visus{ mspection and eoxtrol
Contrdle visuel ot inspection, dimensionnstle ont 6t offectud

»

Tdentity bax been checked s'f‘“‘" dentification (Spetire.) & éid eoffuctsd
¥ ; o{dﬁgsmiou.lmmithb)e:uperfwmodl

aEricha /Stecdrtaking peocers Procédd d'élaborutions
E aBle 1 Electry fonace woal / Acier
nSsoedirmetaliargle/$ d talh IMiztalivrgie secondaire:

fan

VOB =Valuum-Seuemioff-Entkonlongs-Verhahr | Vecoum-Oxygem-Decarburization / Vicuum-Oxygne-Décart
AGieBverfahren/Casting process/Proodds des cotlde ¢ ¥
VSG wVorblock-Stanggul / Condnuous casting bloom / Bloom da coulds continue

Ey wird bestligt, da8 dic Licferung geprof wussdeund den Yerrnbarungen b der Bestallungassinah prich
Wehmbycaufymmm&mmmovemmmm%mmmmormm.
Nous certifions que la livraison éié vérifiZs et estconformse sux stipulstions ds I'scception dz In d

Anlage 2 zur Prif-Nr,
600204082-01
Seite 2 von 2

YOV Boyern Hessen Sachsan Sodwest 6.V,
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/—\ DMV STAINLESS France

SYAINLESS INSPECTION CERTIFICATE
ABNARMEPRUFZEUGNRIS
CERTIFICAT DE RRCEPTION

3-1-B - EN 10204: 1931 + A1:1997

CUSTOMER / Kunds / Client :

CUSTOMER'S PURCHASER ORDER No f Kundsnauftragenr / N° Commande client ;
DMV order no /! DMV-Aufiragsar. / Comwmands DMV | ABG402

DMY cortified 10t 1o/ Zeugnis-Losor. f Lot de certificat ; ABO40203B

Corming frem / abgetelit vem / vennnt de : Menufacturing fot no / Herstellungs-Losnr / Lot de fabricaion : AS040201A

Produst : Seamisss stainless steal pipa ortubs Hot finisheg Annaaled
Erzevgnis ¢ WNahtloss Stahlrohre Warmgefertigt Abgeschireckt
Type de Prodult ; Tubas sans soudure Finis & chaud Hypertrampés

Grade(s) and Specificatlon(s) / Stshisorte und Liefervorschrilten / Nuances) et spdelficativn(s) :
TP321/1.4541

AD2000 W2:2003 KEINE EINBAUROHRE-ADW!O-

ERNE M-03 REV. 04,

SPEC 003 REV ¢

ASTM A 312-01A

Marking of the product / Kennzelthnueg / Marguoge:

DMV -F- ASTMA312-C2-8-2-X-UT-TP 321 - 1.454] - 114,30 X 6,30 -
HEAT : 481960 - SML - A3040201B - FRANCE- DMV-F 8. Q-

Supplementary requirements / Zusiliche Anfordernngen / Prescriprionr 1upplémentelres:

Pickled Passivaied
Gebeizt passiviert Q
Décapés Passivés :

8ize Tolerances / Abmessungstoleranzen / Tolérances Dimensionnelles : aceto OD + 1,00/ - 1.00 % Tol. on WT + 22.000 /- 3,00%

Pes No Welght Total Length op w.T Min Leagtd Max Length
o 1082 Kg 5831 m 114.30 mm 630 mm 4338 om 4948 mm
Chemical Analysle / Chemisehe 2 trueg ! Caraetirisd: Chimel

(%)
Raiting P / Ervebmeruuganrt / Efaboratlon M/Ihﬂmmhl/ﬂxﬁqw + AOD or YOD
Haat No/ Behmskzan Kr. 1 N° Goulds @ 481960

[ Mn P 8 8 Ml € T

! Min 9.0 70 B8XC
. Max 0.08 2,00 0.045 0.030 1.0 120 190 0.0
HeaVSchmennasCoutbe | 0,080 1,76 0.023 0016 0.35 1046 17.35 0.40
Machenlcal and Metsllurgical Properties / Mechanbchs und Metallurgiss he Kenawerts £ Coraeréf iquer Mécanigney ot Métellunglg
| TENSHE TEST 20°C Y.8 0.2% ( Nlmm?) ¥.8 1% ( Wnm* ) T. $( Nimm? ) Elongedon (&40 )
| Zogfexrighels Rp 0.2% Rp 1% Ro A%
Trecton Reo.3% Hel%
Long Requitomsans:  Mini30 Min215 4607680 Min3s
Cl48 Resuits ; 227 259 561 56.4

FLARING TEST/ AUFWEITVERSUCH / EVASEMENT ;
C148/C153 / C1484/ _ OK-0.8-Bon
G1534

CORROSION / KORROSIONTEST ! CORROSION ;
Ci48 Reauirements:  EN [S03661/2 OK-0.8-Bon

23 03 oo

Antage 3 zur Prif-Nr.
600204082-01
Selte 1 von 2

TV Bayer Hesten Bachsen Bndwest gV,

090.60.081




/\ DMV STAINLESS France SR

1

STAINLESS INSPRCTION CERTIFICATE Page: 2/ 2
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CERTIFICAY DE RECEPTION

31-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

| DMV order no/ DMV-Auftragsny, / Commarxis OMV : ABG402 ‘ ’
Other teating and Doclaration / Arders Verstchie ued Boaserimugea / Ausrey entals of Déelaradony

"+ - Visual and dimensional examination / Besinchtigung und masskontrolls / Exarnen visuel et dimensionel: OK-o0.B-Bon

© - Hydrostatic Test / Wasserinnendruckversuch / Essaj Hydraulique : 80 BARS / 3s

;- Heat Treatment / Wirmebehandlung / Traitement Thermique ; Température; 1020/1100°C

; Quenched in water / Losungsgegluth und abgeschreckt / Hypertrempd A Pean,

- Antimixing checked by PMI / Pritfing auf Werkstoffverwechshmg / Contrdle anti-mélange par PMI : OK-0.B-Bon

+ = No weld repair / Keino Reparaturschweissung / Aucune réparstion par soudure.

+ = No contamination by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksiiberbestandteilkontamination

¢ Pas de contamination par le mercure o lun de sey composants,

! - Ultrasonics testing / Ultraschallpruefung / Contrdls US : SEP 1915 OK-0.B-Bon
. Zustimmungmibcn des uv,sudwest vorm 24.06.94 auf pegenzeichnung wird verzichtet
; Weceniy thas the deltvered prodiuscis comply with spalficailon of the order.
" Dis Entevgnisse wirden bestelhargag syt wnd fle (8 Ordaung befmden,
| Nous anesrons que les produlie liveds vors eamformes avx stipetations de I commands ' {

S S

Date d'édition : 27/02/2004 Coutrdle Quailté s Mr BOURQULLEC

Anlage 3 zur PrOENr,
600204082-01

_ Sgite 2 von 2
TUV Bayem Hossen Sschesn Sodwast o.V.
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tigagen. On the ongiasl Lanliuyts, thy DMY STADNLESS twis 4 dge Odl plaalamaszals (4 o DIV STADLER] Wertmovichan ks Muws Farbs paérvis.  elgmsnys, Loy & erignna Warmatiqwd 12 artiffall oy par be dage (Y
ek b b color 1o rtmood 08 08 p ot of o vty “‘w&mhm«»ﬂwﬁmmumuﬁm STAINLESS do toulas bns ¢ baiss ¢ gruartin dn carditieat

1 09 U owesy of tha orvjin wicld reises of § Lopy AT, ks st uhwwmumhrummﬁmm:—m Dtz br 29 €2 1o possomeoa de |'ariginal @ Wl rersa s bopia, 3l 6 o4 st b
L6 U ety far ey dedboctl of 1t aousd e, Aoreid e Dt on 0 ¢ unage Wene

Verwendany € Yorsavenaag & g aa
Aty Bbitiriog tad or ai00a30n wit) ba Eiblert ko (o L, Jockn\nd ¢ € lsshemay Weird periadafiod verfoly. Terns etsitiive ou fulsiflonma wront Risseptile d'Grainey dos poarnucty Bpsles

Conflrmation with reference to Pressure Equipment Direstive $72EC: The works operatis a quality mapagement syitem thet bas undergone & specific
sasesstient for matertsls (or pressure equipmaent aad Iy certified by » cotopeteat body (TUV-CERT.No: 08/3002/MAN)
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DMV STAINLESS France S.A, 1SOS001 - LRQA N° 926478 @
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009420

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Bestell-Nr,  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
si-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einheit Benennung Maft 1 Mafl 2 Work Abwsichungen Liefer | Charge
Pos, klasse stoff Ergédnzungen Menge
38 ZB10C1 1,00|Stck Tee 168,3 2,6 1.4541 1 4009511 |

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Agsurance
Qualitatssicherung

18y

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Cartificate No.
Zeugnig-Nr,
150609

Date / Datum
19.01.05 KU

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 27

Order No. 1459-WG

Bestell-Nr. Item No:88

Article tees, welded

Artikel T-Stlicke, geschwelft

Qty. 1 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stlck 168,3 x 2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:

Base materlal| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / -V=1,0

Vormaterial

Article
Artikel

DIN 2615-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTOV 1252
Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Tyxeatment / Warmebehandlung
1940°F

15 win.

Water/Wasser

Corroasion test

Interkristalline Korrosion

DIN~EN-ISO 3651-2

satigfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetsl as applicable| 100 % satistactory

Grundwat./Schwaifn. sowelt anwendbarx

ohna Beangtandung

Welding bevels acc. to
Schweillphase gemal

DIN 2559 Bl.1K1 (I)

Vigual and dimensional contr.
Besichtigung und MaRkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der Schweifnihte gemdf AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. B:satisfactory

Marking

PNTI
~1.4541
CH: 4009511

168,3x2,6-W

& DIN 2615 T1
Germany
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Eohrleitungsbau Edelstahl Presa + Stanawerk

Fuhleshillbte 85, 47809 Krefeld Telafon (02151) 517-0
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulapsung Bexicht Nr.WE S30
TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

IS0 9001 /EN 29001 Nr. (41004098
$ 127 02/96 B1/QD

sheat 1 of 2
Blatt von

CEBRT, ~Nos QO #wwie ()




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\~‘q<’ Abnahmepriafzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ ace. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 QualitAtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4009511 Tast No. 043278/20
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test~ Yield Tensile Elon- Redua- Impact Hardness
tamp, Strength Strength gation tion Strength
Prife Streckgrenze ug- Dehnung Elp- Ferbschlagzihigkeit Hérte
temp. fentigkeit schn, J
L 0,2% 1,0% 1bE Brinell
T °c kST ] M/mme N/mm? KST H/mm? % ! ¢
Requ.| L 20 200 235 500- 730 35
Soll
Bag | L 20 324 362 579 €3.2 153 - 176
Bag | L 20 33a 381 594 51.8
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 4009511
acc., to base materlal certificate/gemif Vormaterialzeugnisg
% C % 81 % ¥n % P % 8 % Ox % Ni % Mo % Ti % B % Y
0.029 0.430 1.410 0,023 | 0.0060 | 17.2%0 9.140 0,372
% Ta % N L % Cu % Ce % Nb % Al % Co % Fe % b
0.0170

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respactively is recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or use for other products are regarded as falwifioation of documents and will be subjeaot to
eriminal juzisdiction,

Dieses Zeugnis bzw. diese Beschelnigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und igt ohne Unterschrift giltig.

Ver#nderungen gowie Verwendung £ir andere RErzeugnisse werden als Urkundenfdlschungen und Betrug
strafrachtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTIPY THAT THE CONTERTS OF THE REPFORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPRRATIONS PERFORMED BY BCHULYZ OR ITS SUBCUNTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS

LISTED IV S0 STATED BLSEWHERE IN THLS CMTR, WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONPORMS8 TO THE APPLICABLE DIMENBIONAL REQUIREMENTS.

to-02.08 2. Bl
2
~

Date QUALITY CBRTIFIKATION RBPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz CGmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelastahl Fress + Stanewerk

sheet 2 of 2
Ruhleghlitte B85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr ,WE 530
THv-Rheinland / auf sine Gegenzeiohnung wird verrichtet CERT.-No: 0O #+ss«x 0f
IS0 9001 /EN 29001 Nr. 041004058

8 127 02/96 Rl/Qp




Ry

FR&"J" CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

BUYER DATE ' CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH , 020909 N0O218654 /7 1
POSTFACH 460254 MANUSFACTURERS ORDER NO  ITEM ]

2203668 N | 100
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND ) ] - 132769/40b6183 7562982

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED, NOT HEAT TREATED,
PICKLED, PLAIN ENDS, IN FIX LENGTHS,

SPECIFICATION ' TOLERANCES ]
DIN 174587 Pk1 V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3
: ‘ , , MANUFACTURERS MARK |
GRADE MANUFACTURERS GRADE AST_N
W 1.4541 . 45417 .

TUBE MARKING ’
AST-N; W 1.4541: K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1: 168,30 X 2,60; 4009511;

EXTENT OF DELIVERY

PCS METER DIMENSION ' HEAT NO TEST NO
49 284,22 168,30 2,60 ] 4008611 (A)

CHEMICAL COMPOSITION »

c SI | MN p S CR NI m N

HEAT ANALYSIE 0,029{ 0,43 1,410,023 0,008[17,29| 9,14|0,372| 0,017

TEST RESULT
Temp | RPO,2 RP1,0] RM | ASB

‘MPa MPa | MPa |%
200 | 235 | 500 | 35
800
A01L 20| 387{ 430| 605| 55

HYDROSTATIC TEST R

EDDY CURRENT TEST 55 11430b-E2 20%/SEP 1914 ‘ SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SS 114306-E1/SEP 1925 SATISFACTORY
RING TENSILE TEST EN 10237 , SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requiremnents acc.to prEN 10217-7 Februari 2002.
Certified acc: PED (97/23/EC), TUEV Nord gruppe for pressure:
equipment NOB No:0045 Certificate no: 07 202 0111 2 0019/0/H

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 65112

MELTING PRDCESS ’ INSPECTORS STAMP ) " THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED

QC-DEPT,
Bjorn Zetterberg
E/AOD : ISSUED BY
QA 07 100 281 Yvonne Wannestrand
AVESTA SANDVIK TUBE AB TECEPHONE NO Telephona QC-Dept Tolephone Cert.Dapt Telsfax QC/Cart.Dapt

FTavehdlla Do AQ C RAAM TavakBlia Ciuadan +48 18 34 95 00 +46 16 34 QR RO +46 18 34 96 52 +46 16 34 97 Q0



AsT CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH - 020909 N0O218488/ 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2203668 1 100
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 132769/405183 752982
ERZEUGNISFORM ) C
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET,
NICHT WARME BEHANDELT, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN FIXLANGEN,
LIEFERBEDINGUNGEN ' TOLERANZEN ]

DIN 17457 Pk1 V=1,0

EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER |

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4841 4541T
ROHRKENNZEICHNUNG ]

AST-N; W 1.4541; K1G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 168,30 X 2,60; 4009511;

UMFANG DER LIEFERUNG. ‘

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
49 284,22 168,30 2,60 4009511 (A}

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C T MN P S CR |' NI Tl N
§ SCHMELZE ANALYS 0,029 0,43 1,41}0,023}0,006|17,29| 9,14(0,3721 0,017
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp |[8P0C,2 | RP1,0] RM [AB
MPa MPa MbPa | %
200 235 500 35
800
AO1L 200 387| 430| 605| 55
WASSERDRUECKPRUEFUNG ,

- WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 174306-E2 20%/SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114306-E1/SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
RINGZUGVERSUCH EN 10237 OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2:A OHNE BEANSTANDUNG
Erfuelit anforderungen gemass prEN 10217-7 Februari 2002.

Certified acc: PED (97/23/EC), TUEV Nord gruppe for pressure
equipment NOB No:0045 Certificate nao: 07 202 0111 Z 0019/0/M4
VORMATERIAL ZEUGNIS NR: P 65112
. ERSCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND " DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND EREUELLT
‘ 1‘" QC-ABT,
: %@ﬁﬁ@ A Bjtirn Zetterberg
Ry E/AOD AUSGESTELLT VON

: 6N 150,0002 , //fgzg

QA 07 100 281 Yvonne Wannestrand

TELEPHONE NO

+4R 1R R4 OR NN

AVESTA SANDVIK TUBE AB

Famrataliile Dase AQ 8 2AAAL ToLINm Biinsdo—

w

Telephone QC-Dept
1 4R 1R 24 BR QN

248 1A R4

Telaphone Cert.Dept

Telefax QC/Cert.Dept

aR RI A AG 1R 24 077 D
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Supplement to Works-Certificate
-acg, to DIN 50 049/3.1B
Erginzung zum Abnahmepriifzeugnis
nach DIN'50 049/3.1B

With, Schulz

Appara(e- und Rohrleitungsbau .

Edelstah] Press + Stanzwerke
Kuhleshiltie 85, 47809 Krefeld
Telefon (02151) 5170

Vormaterial-Zeugnls Nr.,

Base Material Certificate No.

Hersteller / Manufacturer t AST

Werkstoff / Material Grade : 1.4541

Artikel / Article 4 geschw. Rohre / welded pipes
Anzahl / Quantity : 20 Stiick (116,12m)
Abmessung / Dimension s 168,3x2,6

Charge / Heat Neo.: : 4009511
Abnahmebedingungen / Requirements : DIN 17457 Pk1 V=10

: NO218488/1

Um diec Anforderungen aus DIN 17 458 PK2 und AD2000-W2 zu erfilllen wurden folgende Priifungen

durchgefiihrt.

In order to fulfill the requirements of DIN 17 458 and AD2000-W2 the following examinations / tests have
been performed.

Je Rohr an einem Ende eine Ringprobe / : ohne Beanstandung

each pipe one ring expansion test af one end

without objections

Wir bestiitigen hiermit, dass die genanuten Priifungen mit positivem Ergebnis durchgefithrt wurden und

das Material somit den Anforderungen der DIN 174 58 PK2 / AD2000-W2 entspncht

We hereby certify, that the tests have been carried out with satlsfactor_y.results and that the material is now
according to the requirements of DIN 17 458 PK2 / AD2000-W2.

R Bawr

Unterschrift / Signature

Q022-Aufwertung Vorm. BVGL 07/03

12.Nov.2002

Datum / Date

— LI~




00942

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestel-Nr.  $K20051000 - Kom. 5.6801.8 sl-piping.
sl-ref.; 1459-WG
Bestell-
st piping] Rohr menge | Einheit Benennung Maf 1 MaR 2 Werk Abwslchungen Liefer Charge |
Pos, klasse stoff Ergdnzungen Menge
89 | ZB40C1 1,00]Stek Tee, reduced 219.1/168,3 8,017 1 1,4541 | x4,5/4.,0 beigedreht 1 37743 |

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Wilh,Sehulz GmbH

‘Av/

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
v and/und EN 10 204

Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitétasicherung

Customer:
Kunde

sl-piping GubH

Im Hock 10-12

Cartificate No.
Zeugnis-Nr,
151681

Date / Datum
15.02.05 BLU

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 30

Order No. 1459-wg

Bestell~Nr. Item No:88

Article Tee, seamless, reduced

artikel T-Stick, nahtlos, reduziert

Qty. 1 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nx.

Stilck 219,1x4,5 / 16B,3x4,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:

Bage material| DIN 17458 PK2/ TRB 100 / AD-W2

Vormaterial

Article DIN 2615-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000~W2/VdTﬁV-1252

Artikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

1940°F

Heat Treatment / Warmebehandlung
26 min. Water/Wasser

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetal as appliceble
Grundwat ./gchweifn. sowell anwendbax

100 % savisfuctory
ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to
Schweiffphase gemdf

DIN 2559 Bl.1K22 (V)

Vvigual and dimensional contr.
Besichtigung und Magkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

Marking

P MI

1.4541
37743 (=Probe-Nr.)
219,1x%4,5 /
168,3x4,0 S
DIN 2615 T1
01/05 GERMANY

142367

wilh., Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungabau Edelstahl Press + Stanzwerk

Kuhleshiitta 05, 47809 Xrefeld Telefon (02151) 517-0
Horstallar nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Hr. W8 530
T8v-Rheinland / auf eine Gagengelchnung wird vexaichtet

I80 9001 /RN 2900L Nr. 041004098
8 127 02/36 BYI/QD

ghest 1 of 2
Blatt von

CERT.-No: 142367 weess 00




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\‘ V/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘\ acce. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
v and/und EN 10 204

Qualitétssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. F01042 Taegt No. 37743
Schmelze Nr. Probe Nr.
Teat- Yield ‘Yensile Elone Raeduo. Iwmpact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Btrength
Prif- Streckgrenze Zug- Dehnung Bin~ Kerbschlagzdhigkelt Harcte
tamp. festigkeit achn. T
L o, 2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  |KST | N/mmd N/mm? KSI N/ ? % v ?
Requ.| L 20 180 215 460- 680 35
Soll
Bas | L 20 228 256 549 59.0 153 -~ 158
Chemical Analysie  Melting Process/ Erschwelzungsart : E
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. = F01042

acc, to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis

s C % Bl s Bn %P % a % Cr % Nl % Mo % Ti B % %
0.060 0.310 1.800 0.027 0.0020 | 17.160 10,120 0.420
X Ta L] L % Cu % Qo & Nb % A % Co % Fa % ®b

Remarks/Bemerkungen

This tesmtimonial and cvertification respectively is rsworded by computersyetem and ia valid without sigmature.
Alteration ox use for other produsts are regarded as Falsification of documents and will be subject to
criminal Juxladiction.

Diesea Zeugnis brw. disse Fescheinigung wurde mit Hilfe der EPV eratellt und ist ohne Unterxachrift glltig.

Veranderungen sewie Vexwendung fir sndere Erzeugnisse werden alam Urkundenidlschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIH I8 TO CERTIFY 'ri-wr THE CONTENTS OF 'THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERPORMED BY BCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IR COMPLIANCE WITH THE MATERIAL BPECIFICATIOND

LISTED I¥ 5O STATED BLOEWHBRE IN THIS CWIR. WR HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED YOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONVORMA TO THE APPLICABLE DIMERSIOMAL RERQUIREMENTS,

15.02.0% EOW

Date QUALXTY CERTIPIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERESSACRVERSTANDXGER
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstabl Prees + Stanzwerk shest 2 of 2
Xuhlegbiltte 85, 47809 Erefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt vou
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE S30

TOv-Rheinland / auf aina (agenzeichnung wird verrichtet

TBRT, =NO: 142367 rewav DO
IS0 9001 /EN 29001 Rxr. 041004098

8 127 02/96 BY/QD
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TUV Rheintand
Anlagentechnik

TOV

CONFEDERATION EURDPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Abnahmeprifzeugnis Prif ~Nr.-Inspection No.- 617/200202
Inspection Certificate (EN 10204-3.1 A) No. de certiflat - No. di coliaudo:
Certificat de Réception (DIN 50049-3,1 A) Tell-Part-Partie-Parte:
Certificato di Collaudo Materiali Blatt - Page - Pagina:
Besteller - Customer - Acheleur - Commitiente: Bestel-Nr, - Order No, - Ne de commande -
Wilhelm Schulz GmbH No defl'ordin:
Kuhleshiitte 85
47809 Krefeld ' -
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: vom - dated - date - in data:
Werks-~Nr. - Works No. - No usine - Comimessa No..

Sishe unten 022 697

Prilfgegenstand - Article - Produit - Prodatto:
Rohr nahtlos

Prafgrundiagen/Anforderungen - Technical specifications/Requirements - Spécifications technlgues/Exigences - Norma di controllo/Requisiti:
AD — Merkblatt W 2 * TRB 100 ¥ ‘

Waerkstoff - Material - Matiére - Materlale: entsprechend - according ta - sulvant - secondo : Ausgabe ~ Edition - Edizione:
1.4541 DIN 17458 7.85

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de livraison ~ Stato di fornfura:
ldsungsgeglitht

Erschmefzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento di elaborazlone:
Kennzeichnung - Marking - Marguage - Punzonatura Herstelerzeishen - Brand of the manufacturer - sishe 318B
1.4541 Marque du fabricant - Marchio de! produttore;
Schmelze-Nr.
Stempel das Sachverstindigen - inspector's stamp -
Poingon de l'expert - Punzone dell' ispetiore;

- T10)
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione della fornitura:
Pos.-Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmalze-Nr. Probe-Nr,
tem No No of pieces Asticle - Déskgnation du produit - Tipo di prodotte Heat No Test No.
No. poste Qts No de coulée No d' éprouvstte
No. pos. Numer - Nao di colata No di prova
Rohr, nahtlos
1 2 168,28 x 10,97 mm; ca. 6 m lang C 0300 03 VA
2 1 168,3 x 10,97 mm, ca. 6 mlang F 00849 07 VA
3 2 2191 x42,7 mm,ca.6mlang X F 01042 02 VA
Hersteller: DMV Stainless, France
4 1 273.0 x12,7 mm, ca. 6 m lang 25880 04 VA
Hersteller; Curliss-Wright, USA
5 1 ]|273,0x127 mm, ca. 6 mlan e Up 34544 05 VA
Hersteller; Productos Tubul 8 ,Cgpamer?'?,,
i N

8]
Q
‘..—
Die gestellten Anforderungen sind [, Anlage erfillt. - ,

The requlrements are fulfliled as per annex. - Les condilions
i suivant ar - | risuttadi sono confermi

P e @I\
oy 2
S
Der Sachverstandige - The inspector

&, ' L'expert - L'i

&

I sant

ettore
af requisiti richiesti come da allagati. @Z]rk)
ort - Place - Lieu - Localita Datum - Date - Data
Krefeld 24.01.2002-fehmer- Dipl.-Jng. Moos

Anfagen: 1) Ergebnis der Profungen - Test resudls - Résultais des essais - Risullati delle prove
{(Annexes) 2) Abnahmepriifzeugnis 3.1 8 - Test certificate 3.1 B
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TUV Rheinland
Anlagentechnik

CONFEDERATION EUROPEENNE D’'ORGANISMES DE CONTROLE
Ergebnis der Prifungen
Test results
Resultats des essals
Risuitatl delle prove
Anlage - Annex - Allegato 1

Prif-Nr. 617/200202
Inspection No
Certificat No.

No di collaudo

Tell
Part
Partie
Parte

Mechanische Prifungen - Mechanical tests - Essais imécaniques - Prove meccaniche

TUV

Blatt 1
Page

Page
Pagina

Besichtigung und Matkontrolle ohne Beanstandung.
Ringzugversuch je Rohrende ohne Beanstandung.

?ro\:t;iNr. '[‘) ofL gu." h i=¢) Schlaglr:aﬂ-incvg)éof impe&d-m
cat-No. im. spacimen pgqimen 2 ] P _ EmlrpiaL . °NE .f'_; newgia ilo _,“3
A ksl s R P HE P P TR ] M o
s fe 2l §§§¥ 1 SEE e
© di prova £ 3 L | " artio aris |m:‘ ;im Vyonlonocn in
S B ey EERSRED
Dicke Breite, © o SEEl B Ged . Hirte (Einhelten) - Hardness -
Thickness | Width, @ g E - L=l Duretd - Durozza
gf;:‘::;:f Largeur® %n‘: m% E ‘g
tawp. & | 2 F g M Loe
° Eg gﬂ Weile + Val Vals Vatoa
o 5D eile » Vatues - Valsurs - Vaton
RPO2
m mn © Nimm¢ me‘?n’ :6 Sze f : : T § RP1O
Anforderung: 20 | >200 | S00- >35 >235
730
02VA | 125 | 150 | A | L 101 20 | 232 562 58 269
O3VA | 101 { 1256 | A { L [01] 20] 216 543 43 248
03VA | 10,2 1123 A LI01]| 20 | 229 531 48 253
0O4VA | 123 | 150 | A} L |O1] 20 | 238 541 52 272
0O5VA | 128 | 151 | A | L {01} 20 | 2868 568 53 283
07VA | 98 150 | A L [01] 20 | 223 542 52 264
A = Anfang
L = langs
01 = Gesamidicke

OH - Place - Lieu - Locaslita
Krefeld

Datum - Date - Data
24.01.2002-fehmer- .




DMV STAINLESS France

- B.P. 10 - 21501 Montbard Cedex -

Tel: 03 80895200 Fax:03 80895237

Email : dmyvlrance@dmy-stainless.com

INSPECTION CERTIFICATE
- ABNAHM EPRUEFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + A1:1997

No / Ne./N°:
0181210

Page: 1 / 2

PURCHASER/ Besteller / Client: WILHELM SCHULZ GMBH
" CUSTOMER'S ORDER No / Kundenbestelinr / N° Commande chent LE 25/01
DMV ORDER No/ Werksauftragsnr / N° Commande DMV : AB9483050 . o
Product : Seamless Pipes Hot finished Annealed Pickled Passwated
Erzeugnis: Nathlose Stahlrohre Warmgefertig Abgeschreckt Gebeitz -
Type de Produit : Tubes sans soudure Finis é chaud " Hypertrempés Décapés Passivés
Grade(s) and Specification(s}/ Stahlsorte und liefervorschrifien /| Nuance(s) et spécification(s) :
TP321H-TP 321
ASTM A312/00B-ASME SA 312/98
_ Marking of the product/Kennzelchnung / Marguage: .
: DMV -F- ASTM A312/ ASME SA312 TP321/TP321H - HEAT : F01042 -
. 8" NPS.SCH 80S - 219.10 X 12.70 - SEAMLESS - AB9483050- |
Supplementary requirements ! Zusitatic Anforderungen/ Presériptions supplémentalres: !
Lo s Tolerances / Tolleranze / Tolérances Dimensionnelles: according to ORDER :
“Pes No  Weight Total Length oD w.T MinLength MaxLeagth -
15 5826 Kg 81853 m 219.10 mm 12.70 mm 5182 mimn 5811 mm :
8 "NPS SCHB0S )
Chemical Analysis / Chemische Zusammensetzung / Caractéristigies Chimigues: (%)
Welling Process 7 Erschmelzungsart / Elaboration :  Elecerle! Ekctostid /Eledrigue + AOD or VOD
Heat No I Schmelzen Nr. IN® Coutée : FO1042
T’ e M P s s _m_c T T
Min 0.04 900 17.0 4XC .
) Max 010 2.00 0.040 0.030 0.75 13,00 200 0.60 !
HeaV'SchmetzaniCoulée 0.060 1.80 0.027 0020 031 10,12 i7.16 042 B
Mechamcal and Metauurglcal Properties / Mechanische und Metalburgische Kennwerte / Caractérstlgues Méconiques et Métdlurgiques
: TENSILE TEST20°C YS02%(MPA) TS MPA) Etongation { 50.8 mm } : |
Zuglestighkeit Rp 0.2% Rm A% '
Tracton Re 0.2%
Long Reguirements ; Min 170 Min 485 Min 35 R
D48s Results 223 535 60.6 seoesd
OK-0.B-Ban :
GRAIN SIZE / KORNGROSSE / GROSSEUR de GRAIN ; )
Jbass Requirements : Indice G <=7 55 6 e e
3

by




B.P. 10 - 21501 Montbard Cedex - 0181210
Tel: 0380895200 Fax: 03 80895237

mv Emalt: dmvirance@d my-stainless.com ‘ :
cTaINCESS . INSPECTION CERY IFICATE . Page: 2/ 2
\/ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
CERTIFICAT DE RECEPTION
3-1-B - EN 10204: 1991 + AL:1997

/-\ DMV STAINLESS France NoTNr. 71

Other testing and Declaration f Ande re Versuche und Bemerkingen /Aufres essals et Déclarafions

- Visual and dimensional cxamination / Besinchtigung und masskontrolle / Examen visuel et dimensionel ;:  OK-0.B-Bon
- Hydrostatic Test / Wasserinnendruck / Essai Hydraulique : 100 BARS / 5s -
- Heat Treatment / Wirmebehandlung / Traitement Thermique @ Solution treating / Uberharte / Hypertrempe :>=1050°C :
- PMI examination / Priifung auf werkstoffverwechslung / Controle PMI:  OK-0.B-Bon
i - No weld repair / Keine reparaturschweissung / Aucune réparation par soudure.
- No contaminalion by mercury or mercury compounds / Keine Quecksilber - oder Quecksxlbcr bcstandtenlkontammatmn

Pas dc contamination par le mercure ou 'un de ses composants.

i

We certify that the delivered producis comply with specification of the order.
Die erzugnisse wurden be stellurgsgem sy geprift und fir inordmung befunden.
Nous attestons que les produits livrés sont conformes aux stipulatons de ln commande.

=
Date d’édition : 24/09/01 Contréle Qualité: Mile PACHOLIK
“
+
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This crtificate it feed by s conputariond syssem adis valid Dicses anupris wuels mitHilh dar EDV ervtelk ind bt obos uotrschuif gisis. Aufdemn  Coomtificata éed prépa o &dité pw ansysime iefomueuqus stest ilablesa | =
withou sigratue, Ondeongndwqﬁuul}cDMVSTAmLES Onnmlzmuladtwvsrmmssv&mmlmmmhmﬂn&. digraae, Los documess ofiginai mbmnqmmuﬂsmh&upﬂaiaph PO
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atost U5 enBr Iy far any iniaw bl o aot diowed use. hittn Venva ok lc" i @ e erdosser b did en cas S wa e Uliize,
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des.
S ;('5'",
DMV STAINLESS France S.A. [S09002 - LRQA N° 626478 E
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.
& UT-Examination Report Wilh.Schulz GmbH
\A / Werk Krefeld
U4 - PRUFPROTOKOL/L Quality Assurance
U Qualitatssicherung
Customaxr: Schiller Rrefeld Ourl.D./u.Zei.
Kunde 15.11.01 SUPER
Order No.: 150-01-1.1451 Your Item:
Bestellung Nr. : Thre Pos.
Oour Order / Item No.: WSP022697/02VA Record-No.: 513
Uns. Komm./ Pos.-Nr. Protok.-Nzr.
Article Pipe, seamless Material: 1.4541
Artikel Rohr, nahtlos Werkstoff
Dimension 219,1*12,7
Abmessung
Examination acc. to/ Prifung nach:
OKA Nr.24.5 Rev.3-UT Pipe / SEP1915
Bxamination after Heat Troatment Conditions of aurface: pickled Location: volumatric
prifung nach der Wbrmebahandlung Prifflchenwustand gebeizt prifbersich 100 A
Couplant 1 wall paper glue Exemination Rquipment USL -~ 32 Cablaey 1lu2000 mm No 24.4
Koppelmittel Priiffgexadt No 3274 prOfkabel
Bearch Unitsy Q Nr.: - Primexy level 0 s + 0 dB | Regietration limita: AOY PSH
prafkopfe L Nr.s 24,4 = MWD 45°N4 Grundversar.. 36 a8 ¢+ 6 [-V:] Registriergrenze BSH
Ne.s = Q aB + 0 ds
Bquipment Calibrations 4 Skt+ 8 8kt ¢alibration Blook  No.: WSP022697-
Gerétejustierung Vergleichskdxper
calibration Reflector: backwall U-BUTTRES Manitoring leval:
verglelchreflektor Rickwand longitudinal| transverse Anspxechachwelle
Dimension outaide/aufien 225x1.4x0,66 40% FSH
Abmegaung inzide/innen 225x1.4%0,66 HSH
Item No varc Quantityl Heat Ro Longi- frang- Bvaluation
Pon. Hr Teil stick | Charge Rr. tudinal verwal Rewertung e ans
Lings Quer not ¢
ace. acc. |,°°° *
sea .
02VA L=6000 1 FO1042 X X
ﬂv'.:.
The examination for longitudinal defects ie scanuning rrequency of checking: Before starting, continuously
in two opposite clrcumferential directions and for every ah and at the end, All indications equal te or
transverse defects by scanning in two opposite axial exceeding the reference line resp. the reference echog s
directions. Applicated/angewendet : yes/ja are unacceptable. Bo. 3
Qa
Remarks/Bemerkungen : AALEN
o .
FUQ e
saon
‘-a.
3 L]
2 N
N 9
°
oA
v M
@Dn
pate/Datum 15,11.01 - 1%5,11.01 Date/pDatum  15.11.01 Date/Datum L .
Place/Ort Krefeld . Place/Ort Krefeld Pluce/Ort Krefeld pe, &
Level Ix Lovel YII b oo
Examiner Krafft gxamination Superxvisor Bleyer Approval Noter Authorized insp.
pPrifer 06:00 - 09:00 | Prifautsicht Prifvermerk agency
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rehrlotungsbau Xdelstakl Preas » Stanzwerk gheet 1 of 3
Xuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telafon (0z1s1) 517-0 Protok.Noy 513

1S0 9061 /RN29001 Nr. 041004098 Exp. Jau. 57
s 131 07/96 BL/QD

A6352



009422

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping
si-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einhsit Benennung faf 1 Mal} 2 Werk Abweichungen Liefer | Charge
Pos. klasse stoff Ergdnzungen Mange
Graphite
mit CrNi
90 ZB25C1 10,00]Stck Gasket 350/70,0 2 Einlage Flachdichtung 10 Wz 2.1
Graphite
mit CrNi
91 ZB40C1 14,00]Stck Gasket 49,0/92.0 2 Einlage Flachdichtung 14 W2z 2.1
Graphlte
mit CrNi
92 ZB25C1 51,00}Stck BGasket 61,0/ 107,0 2 Elnlage Flachdichtung 51 wz 2.4
Graphite
mit CriNi
a3 ZB10C1 - 11,00(Stek Gasket 770/127,0 2 Einlage Flachdichtung 11 Wz 21
Graphite
mit GrNi
94 ZB25C1 59,00|Stck Gasket 90,0/ 1420 2 Einlage Flachdichtung 59 W2z 2.1
Graphite
it CrNi
95 ZB40C1 21,00|Stck Gasket 115,07 168,0 2 Einlage Flachdichtung 21 WZ 2.4
Graphite
mit CriN!
96 ZB10CH 3,00{Stck Gasket 169,0/218,0 2 Elnlage Flachdichtung 3 WZ 2.1
Graphite
mit CrNi
_ 37 |AAdoCH 4.00}Stck Gasket 220.0/202,0 2 Einlage Flaghdichtung 4 Wz 21
Graphite
mit CrNi
98 ZB25C1 8,001Stck Gasket 325,0/402,0 2 Einlage Flachdichiung 8 Wz 2.1

Seite 1 von 1



Be 20
37
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Gasket & Sealing Technology 36
27
38

SL-Piping Gmbl
IM Hock 10-12

D —-40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204/ 2.1.

Certificate nr. : STACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005

Thre Ref.  : 1459-WQG

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestiitigen wir, dafl das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer 0.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

G COGES?

Gdl/m(/t & Sealing Techy. .

Jan van der Heydenst:
aat 2¢.-
2665 JA Bleiswulf
Tel. +31 (0) 10 522655
Fax. +31 (0) 10 522:5::




009423

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Alr Liquide Kosice

Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 = :w sl-piping|
. T w =

si-ref.: 1736-WG
Bestall-
sl plping Rohr mengs Einhait Bangnnung MaB 1 Ma} 2 Wark Abwalchungen Abweichungen Llefer Charge
Pos. kiagse stoft Erglinzungen Ergénzungan Mange
1 DAZSCH 1,00 Stck Blind fange ON2001218,1 c228 PNdO 1 297
1“ ‘}
(o

Seite 1 von 1



Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Ltd .
No.15, Changping Street, Dingxiang, Shanxi China

AD 2000 WO g E A
FIYEERENGEN
Test Certificate / Abnahmepriifzeugnis:  EN-10204-3.18 .
| prHE 1 3, Sep. 2004
Certified in nccordance fo AD2000-W0 Pressure Zertifiziert nach AD2000-W0 Druckgerite-Richtlinie
' Equiggent Directive 97/23/EC.Annex 1, Paragraph 4.3 97/23/EG, Anhang [, Abschnitt 4.3 durch TUY
by TUV Anlagentechnik GmbH (Notified Body Anfagentechnik GmbH (Benannte Stelle Kenn-Nr. 0035)
Identification No,0033)
Certificate No.: YX04-050-2 Page:4/5
Prilfzeugnis-Nr.: Seite: :
Customer / Besteller:’ ‘ ) ) ’ i
| Order No. /Bestell Nr.: Pated/ vom Works No. / Werks Nr. ;
. 2004/5/9 2004-50
Article/ Gegenstand: Hot Forged Flange/ geschmiedetex Flansch
Specification/Requirements / Priifgrundlagen/Anforderungen; | AD-WO/TRD100,AD-W9/TRD107
Material / Werkstoff: . according to/ entsprechend: Edition / Ausgabe
C22.8 DIN 17243/VD-TUV350/3 1990/1997
State of delivery/ Lieferzustand: | Normalized900°C/2Hour/Air | Melting process/Erschmelzungsart: | E

M arldng/Kenn'michnung: Material / WerkstofY, Size / Grbsse, PN, DN, Heat-No./ Schmelze-Nr.

Stamp of Manufacturer: Work Ingpector’s stamp: -
Hevstellerzeichen: Stempel des Werksachverst%" dxgg < I - :
Extent of delivery / Umfang der Lieferung : |
ltsmNo. | Welght | No.of pieces ~ Article Heat No, TestNo. |
Pos.-Nr.: Getait):ht Stueckzaht Geganstand Schmelze-Nr, Proba-Nr. |1
(kg .
14 63.5 5 | DIN2527B PN16 DN400 2297 4048
15 145.6 5 +| DIN25278 PN16 DN60O . 297 4048
16 335 40 | DIN25278 PN25 DN250 7297 4048
17 46.3 50 -/ DIN25278 PN25 DN300 F297 4048
18 68 5 | DIN2527B PN25 DN350 B2%7 4048
19 89.7 10 | DIN2527B PN25 DN400 B297 4048
20 138 5 | DIN2527B PN25 DN500 8207 4048
21| 108 | 100 .|DIN252TBPN4ODNI2ZS F297 | 4048
22 272 60 -] DIN2527B PN40 DN200 ' F297 4048 |
23 43.8 20 | DIN2527B PN40 DN250 F297 | 4048 ji
24 127 2 {DIN25278 PN40 DN400 B297 | 4048 |

The requirements are fulfilled as per annex/ Ole gesteliten Anforderungen sind IL. Anlagen erfiilit,

e e i RROER )
DINGXIANG /- Cr ] Yy (‘x(‘m('m\“"“ o .,LFU LQ

Annex / Anlage: Test resulis / Ergebnis der Priifungen

vy, 2 g T




Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Ltd
No.15, Changping Street, Dingxiang, Shanxi China
AD 2000 W0 Bieprnensry

Test Certifieate / Abnahmepriifzeugnis:  EN-10204-3.1B . §3 Sgp‘ 5k

EATA

Cettified in accordance to AD20G)-W0 Pressure Zeviifiziert nach AD2000-WO Druckgerste-Richilinie !
Equipiment Directive 97/23/EC.Anuex 1, Pavagraph 4.3 97/23/EG, Anhang [, Abschnitt 43 durch TUV |
by TOV Anlagentechnik GmbH (Notified Body Anlagentechnik GmbH (Benannte Stetle Kenn-Nr. 0035)
Identification No.0035) .

Certificate No.: VX04-050-2 Page:3/5
Priifzeugnis-Nr.: Seite:

Customer / Besteller:
Order No. /Bestell Nr.: Dated/ vom Works No, / Werks N,

! 2004/5/9 2004-50
Article/ Gegenstand: Hot Forged Flange/ geschmicdeter Fiansch

Specification/Requirements / Prufgrandlagen/Anforderungen: | AD-WO/TRD100,AD-W9/TRD107
Material / Werkstoff: according to/ entsprechend: “Edition / Ausgabe

C22.8 DIN 17243/VD-TUV350/3 1990/1997

State of delivery/ Lieferzustand: Normalized900°C/2Hour/Alr | Melting process/Erschmelzungsart: | E

Marking/Kennzeichnung:  Material / Werkstoff, Size / Grisse, PN, DN, Heat-No, / Schmelze-Nr.

Stamp of Manufacturer: @ Work Inspector's stamp: Ef'
-y .-..(.. .‘. ‘,

Herstellerzeichen: Stempel des Werksachverstin gen/
Extent of delivery / Umfang der Lieforung
itom No, | Waight | No. of pleces Article HeatNo. | TestMo.
Pos.-Nr. Ga(\]f:g;ht Smwjmhl 'Gegenstzn‘d ‘ ; Schmelze-Nr, Probe-Nr,
-1 115 10 .| DIN2632 DN1000/1016 : , B297 4045
2 77 15  +| DIN2633 DN700/711 B297 4048
3 75.4 15 | DIN2633 DN600/610 97 4048
4 15.6 306 .|DIN2633 DN2501273 2297 4046
6 31.2 100 . DIN2634 DN300/323.9 . T297 4047
6 47.2 100 | DIN2634 DN350/355.6 H297 4047
7 30.9 130« DIN2527B PN10 DN300 T297 .| 4048 ||
8 |- 406 |- 60 </ DIN2527B-PN10 DN350 T297 4048
” 9 49.4 50 -/ DIN2527B PN10 DN400 2297 4048
10 75 42 < DIN2527B PN10 DN500 ‘ L2997 - 4048
11 102 . 15 | DIN2527B PN10 DN600 2297 4048 |
12 354 40 . DIN2527B PN16 DN300 T297 4048
13 47.8 40 4 DIN2527B PN16 DN350 T297 1] 4048 .
1

The requirements are fulfliled as per annex J Die gestellten Anfordemngen sind It. Anlagsn edfUliL

| Place Dﬂammw wﬁ ‘ (1 LTL
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Annex / Anfage: Test results / Evgebnis der Priifungen
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Test Certifieate / Abnahmepriifzeugnis:

Shanxi Yuxin Casting & Fofging Co., Ltd
No.15, Changpmg Street, Dingxiang, Shanxi China
AD 2000 WO

Certified in accordance to AD2000-W0 Pressure

Equipment Directive 97/23/EC.Annex 1, Paragraph 4.3

by TUV Anlagentechnik GmbH (Noﬁﬂed Body
Identification No,0035)

Annex / Anlage

Certificat No, / Prﬂfzeugnis-Nr b YX04-050-2

‘Test results / Ergebnis der Priifungen
Chemical analysis / Chemische Analyse

EN-10204-3.1B

£

13 Sep. 2304

ZLLUGEN

Zertifiziert nach AD2000-WO0 Druckgeriite-Richtlinie
! I, Abschnitt 4.3 durch TOV
Anlagentechnlk GmbH (Benannte Stelle Kenu-Nr 0035)

97/23/EG, Anhang

Page / Seite: 5/5

Heat No. %G %Si %Mn %P %8 %Cr %Mo %Ni
0.20 0.24 0.52 0.049 0.009 0.011
B297\ 1297\ H297\ .
2297 \T287\ F297 Y% Tl %Ta %N %Co %Cu ] %Al %Nb Y%V
' 0.020 N
Mechanical tests / Mechanische Prifungen
Test-ho. Dlmo{:podman Epacimen 1.-“) w.g.m: st
probedr. | Prob 9 Probenecinh 2 (e
Impact strength |
=% Kecbechiegrhhpikeit -
Coynt. Propostion [ Krist,
Brochanteil
e Eapansions
m‘.rns \;m ¥§ g _i igg% §§§ % §= § 6= NardmquruliEkmwon)
SEIRE Ll
s 31 o i P P e G —_—
men men | R02 | Rpto Am a8 |2 TTET T R e
Niment Ny Wimers % *
Requirements / 1T RT
Anforderungen- . ;
4045 Tr | RT | 2BS 448 29 |59 69 | 73 | 69| 70 {28
404Q Tr RT 284 430 28 |58 68 | 76 [ 65 | 69 |128
4047 Tr RT | 203 452 26 |55 66 | 72 {'68 | 68 [130
4048 Tr RT | 282 468 27 |56 67 | 73 | 63 | 67 |128

T:top/ Kopf, B:bottom/FuB, L :longltudinal/lings, Tr: transvarse / guer,

RT: fo0Mm tamperature / Raumtemporatur

Visual and dlmentnonal inspection / Besichtigung und Makontrolle -: Without complalntl Ohne Beanstandung

Place 1:{J%éte Wgﬂ# i&w

g?NG)\[ANG Rl YK CASWGJ‘OQ

¢rkssac

'U \_{
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice %-
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 cﬁﬁ@ si-piping|
si-ref.; 1736-WG
Besteli-
st plplng Rohr mengs | Einhait Banennung Man 1 MaR 2 Wark Abwelchungen Abwelchungen Ltefar Chargo |
Pos, Klasse stoff Ergénzungoen Erglinzungen Nonge
2 AAL0CH 2,00 Stek Blind fange DN25/33,7 R8T-37.2/C22.8 PHA0 2 2745

Seile 1 von 1




®s 2

] ElsibaiGEa
Abnahmepriifzeugnis : J 3.0k t 2004 zeugnis-Nr./Certificate No.:
Inspection Centificate (DIN 50049-3.1B) PO.7607B-3
Certificat de Récaption (EN 10204- 3.1B)
Certificato Collaudo Materiall ’ B
Bestellar - Customar - Achesteur - Committente: Bestell-Nr. - Order No - N de la commande -
N° deli ordine:
PO.07507/5450-03-09-19-1-EE
Herstelter - Manufacturer - Fabricant - Proautiore: vom - dated - date - in data:04-09-04

Waerks-Nr. - Works-No - N° usine - Comessa N°:
SHANX! CHANGYU FORGING COI.. LTD

PO.7507

Pritfgegenstand - Article - Produit - Prodotto:  Forged steel flanges |
PrivfgrundiagenAnfarderungen - Technical requirements/Damand - Spéeifications techniques/Exigences - Norma di controflo/Requisii: |

Pressure Equipment Directive 97!23!EC(PED) Annex |, Paragraph 4.3 TRD107, TRB100 AD 2000 — Merkblatt W9

Woerkstoff - Material - Matiéra - Materiale: entsprachand - according to - suivant = secondo: Ausgaba - Edition - Edizione:
C22.8 VJdTUEV — Werkblatt 350/3 08,96
Lieferzustand - State of delivery - Etat dé livraison - Stato di fornitura: Normalized
Erschmeizungsart - Malting process - Procéda d'dlaboration - Procedimento di elaborazione: E ‘
Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzonature:  Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer - J
Werkstoff - Material - Matiére - MB‘Bnale c22 8 Ma(qua du fabticant - Marchio del prdUane: 5
----Heat No. Stempel des Werksachvarstindigen - Works Inspector’s ‘
~~Size(PN,DN) stamp -Poingon de 'expert - Punzone deﬂ'ispeﬂore:‘ |
Umfang der Lieferung - Extent of materia! delivery - L.1ste descriptive - Descrizione della fornitura: |
Pos.Nr. Stilckzah) Schmetze-Nr. Proba-Nr.
{tern No Number of .- Adicla - f . Heaat No TestNo
Paste N Pt Gegenstand - Arlicle - Désignation du produit - Tipo dl prodotio Sac‘ml o NE deprouvatie
N° pos. Numero pezzi ‘ NP Cofats N di prova
17 200 DNBO DIN2527 PNi6 FFBL C22,8 2745 . 11271
18 300 DN20 DIN2627 PN40 FFBlL €228 2745 14269
19 700 DN25 DIN2627 PN40 FFBL ©22.8 2745 X 11269
20 100 DN32 DIN2627 PN40 FFBL C22.8 2745 11270
21 100 DN40O DiN2527 PN40 FFBL. C22.8 2746 11271
22 400 DNS0 DIN2527 PN40 FFBL C22.8 2745 11274
23 400 DN65 DIN2527 PN40 FFBL C22.8 2745 11271

Zusatzliche Angeben - Additional remarks Autres remarques - Osseivazione:
Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TOV Bayern Hessen Sachsen Sbdwest eV, ( 10,00 )
Issued in agreement with TOV Bayein Hessen Sachsen SQdweste.V. ( 10.00 )
Etablit en consentement avec le TUV Bayern Hessen Sachsen SldwesteV. ( 10.00 )
Compilato in accordo col TUV Bayern Hessen Sachsen Sidwaste.V. { 10.00 )

Die gestellten Anforderungen sind It. Anlagen erfullt. - The requirernent are fulfilled as per

Annex. - Les concitions imposées sont salisfaltes suivani annexes. -

| risultati sono conformi ai requisisti richiesti come da allegati - g ‘gﬁlv'
(Ort - Location - Lieu - Localita) {Datum - Date - Data) rstBNdige s ;

SHA CUN VILLAGE, SHANX! 04-09-04 inspector 'expen - Lispettors)

Anlagen - Annexes - Allegati: ‘
1) Ergebnis der meun;fjen Test results - R‘Fsunalsdas essals - Rliaultabdelle prove

VWeitere Anlagen in ') - Other annexis in °) - Autres annexes en ') - Alli allegallm‘)




Eb.cos iAol

1, Visual examination and dimensional check: Without objections

Sha Cun Village, Shanxi
(Ort - Location - Lieu - Localita)

04-09-04
{Oatum - Dale ~ Dala)

7

W
 L'expert -

v ;' 31 Oktc 2001’
Zeugnis-Nr./Certificate No.::
. Ergebnis der Prifungen PO.7507R
Test Resuits
Résultats des Essals
1. Mechanische Prifungen - Mechanical Tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Prifiadt - Toxl Typo - Type deses - Tipo di prove: ' ‘
Provana - Speciren Typt - Tape e et | Tensile - Test EN 10002 -1 Impact Test EN10045 -1
Ty Voroomre. Sa e v | NOrmalized Normalized
1 z{d) Sehdsgarbsil - Engrgy of impact -
§ Enorie da fupture - Engrgio di rottura
il g L By U Rmm e
orat Probanat ercbanamngh . g” E % g’é @ ﬂgé 30 (%) Krigt, Br\m\?ntm‘hp()rnl propocian
ST el el R AR AR R
MR & éprouvetia Din. da i éprouvells Prélyvement £ §".ﬁ Bo8Y g sy ST (% Breilung - Expantion
No & prava Dim. calls provata Prolevamans g E : éﬁg ggg Gu Enlargissamant - Espansione
BERE |ntess St : e sl s
Schynelzo « Nr Dicke | Breile, @ : Rp0.2 Rm A5 z Waile . Vaksos - Valeurs B emeckungan|
Heat No. Thicknass | Widh, 6 Remarks
NR Goulby Eppaissow | Lecgew, i 2 Ko Remamuan
Colste Np Speston -] k . [Ostervazinng
mm | Lergh, © g H E 4 © MPe MPa % % ) 2 3 n
mm a
e ERENIE
1 2 3 4 5 6 I+ 7 8 9 10 11 12 _§13] 14 15 16 17 18
11265/1118 10 10 T 84 20 307 | 508 37 145 56 |2 70 70 87 {69
10 T | Si4] 20
11266/1118 10 10 T|SM]| 20 311 511 36 142 | 83 |2 | T4 70 69 170
10 T | sl 20 ‘
11267/11118 10 10 T |S41 20 298 | ‘503 36 143 | 84 (2] 67 71 69 1 69
10 Ti864] 20
11268/1118 10 10 T ('S4 20 394 | 498 35 146 | 58 |2 | 68 70 66 | 68
10 T S 20
11269/2745 10. 10 T SI_4 20 288 | 509 36 144 | 85 [ 2] 6% 68 74 | 67
10 T | Si4}) 20
1127012745 10 10 T {S41 20 312 | 512 as 148 | 84 (2] 70 69 71 | 70
10 T |SI4] 20
1127412745 10 10 T |84 20 | 296 | 513 37 146 54 {2 7 70 66 | 69
10 T |54 20
3127212745 10 10 1T S84 20 309 | 510 38 145 | 53 |21 70 67 67 | 68
' 10 T iS4} 20
2. CHEMISCHE ANALYSE [%)
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE %] *)
NOTE:THE SHOWN ANALYSIS IS THE PRODUCT ANALYSIS NOT THE LADLE ANALYSIS FROM THE STEEL PLANT
Nr. Schangizg - Nr
xg' ,5;5:530 C S | Mn P S Cr AL Bemerkungen
N :
’ % % | % | % | % | % | %
01 1118 0.18 | 0.27 | 0.89 | 0.015 | 0.045 | 6.01 | 0.027
02 2745 019 0.24 | 0.83 | 0.020 | 0.017 | 0.01 | 0.024
Other tests:

+

L &
or - insp <
petiore)
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping|
sl-ref.: 1736-WG
Sostall-
sl piping Rohr menge | Einheit Benennung Maf 1 Map 2 Werk Abwalchungen Abwaichungon Liefer Gharge |
Pos. klasse olofi Erglinzungen Ergdnzungan Mengo
3 ZB25C1 1,00 Stck Biind flange ON25 14841 P25 PNAG 1 621042 ]
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* F\NGEGANGEN
M SC MILGRIMEX SRL BISTRITA,ROMANIA, tel/iax0040-2632336816
Abnahmepruefzeugnis DIN SQMQIEN 10204 3.18
Kunde: :
Bestel-Nr T Datym Zeugnls Nr.
Ir 01.02.2006 010/2008
Herstellerzelchentid AbnahmoswmpetR Lieferumfang:
Pos. Menge ' Bamlchnung_ , Anforderungen
1 80 BLIND DN 25 PN 40 DIN 2527
Werkstoff Nr.  W.1.4541 DIN EN 10222-6 - ~ Schmeizen Nr, : £21042
Anfordorungen : AD 2000-MERKBLATT W2, Wa,W10 ErschmetzungsartE
_ gg obnis der Pruefung: . .
] Re Nimmz . Rm A Habachlagarnal: J Quatprobo
Gmd-c 1 reo2w | motw - mm2 % KOV T
20 271 293 . 550 - 40 8 | 91 | B9 T
Chemiache Zusammensetzung: =
c | 8 Mn P S Cr Mo Ni N Sonetige |
0.045 1 0.035 1,48 ‘| 0.038 | 0016 178 - 10.8 TH0.3

Die gestaliten Anforderungen *gind erfuailt

Der Werkstaff ist nach EN lSO 3851-2 ik bestaenilg.

PED -@7/23/EV Module H

Lleterzustand: toasungsgdglhom/abgmhreckt 1060 Grad-C/Wasser

Sonatiges:

Masspruefung und Oberflacchenbeskitigung erfolgte chne Beam!ﬂndung
‘Werkatoffverwechslungspruefung wurde durchgefuehri
WIr basteetigen, dass dle Lls!enmg den Verelnbarungen bel der
Datum dar Pruefung: SC MILGR:
01.02.2005 '

¥ : TIL 8Y:LT ¥I0Z 0¥/L2
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr, SK20051000 - Kom, 5.6801.6 = sl-piping.
sl-rel.. 1736-WG
Bestalf-
sl piplng Rohr mengo | Einhoit Benennung Mafl 1 Mal 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Llefer Charge
Pos. klasse stoff Ergidnzungen Ergénzungen Mange
4 2840C1 1,00 Stck Blind flange DN26/33,7 14841 P40 1 624042

Seite 1 von 1




‘ ElNGEﬁANBEN
Lo 0 1 Feb, 2009
M SC MILGRIMEX SRL BISTRITA,ROMANIA, tolfax0040-263233816
Abnahmeprusfzeugnis DIN S00A0/EN 10204 316
Kunde!
Baslel-Nr Datum nie NI,
i 01.02.2006 010/2008
Heﬁtelleme!chen:ih AbnahmestempatR Lisferumfang:
. Pos.] _ Menge " Bezeiohnung Anforderangen
9 80 BLIND DN 26 PN 40 DIN 2527
—~
Y
WerkstoffNr. W, 1.4641 DIN EN 102226 _ Schmelzen Nr. : 621042
Anforderungen : AD 2000-MERKBLATT W2, WS W10 ErschmelzungsartE
Ergebnis dar Prugfung:
F’SH ™ Re Nimm2 Rm A Kerbachlagartielt J Querprobe
Gred-C “ppoz% § Rpt | Wmm2 " SOV T
20 274 703 | 660 |- 40 88 | 91 ] 89 T
r~ e
Chemische Zusammsnsetzung:
C S M | P S Cr Mo Ni N Sonstige |
Doa5 | 0.038 | 148 | 0038 | 0018 17.6 0.8 Ti0.3_
Die gestalten An ngen- sind arfuellt
Der Werkstoff Ist nash EN SO 3651-2 KK bastaandig.
PED -97/23/EU Module H '
Licferzustand: - loesungsgagluehtabgeschreckt 1060 Grad-C/Wasser
Sonstiges: , '
Masspruefung vad Oberfiaechenbesichiigung erfoigts ohne Beanstandung.
Werkatoffverwechslungspruefung wurde durchgefuehrt. )
Wir bestaetigen, dass die Lieferung den Vereinbaningen bal der g eQbspricht_ -
Datum der Pruefung: . 5C MILG éRL RN
01.02.2006 - : «"
e e, B
\,g IRES. R
-\C’ag g
o e
0@ S v AL eV:ET YI0Z 0V/LZ m
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Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

%h.

Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.8 , sl-piping|
sl-ref.: 1738-WG
Bastell-
sl piping Rohr menge Einhsit Benannung MaR 1 Map 2 Waork Abwslchungon Abwolchungen Llafer Chargs
Pos. kiaase atoff Erginzungen Erginzungon Mange
5 ZB1IC1H 400 Stk Eibow 10°, type 3 8.6 73 14841 48" 4 400230 |

Seite 1von t
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CERTIFIED MATERIAYL TEST REPORT

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitdtssicherung

Cugtomer: Certificate No.
Kunde Zeugnis~Nr.
135864
Date / Datum
03.02.04 BLU
Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Ni.
Order No, 1736-WG / 1459-NT1
Bestell-Nr.
Article elbows, welded 459 type 3
Artikel Bogen, geschweifit 45° Bauart 3
Qty. 4 | Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
stlick 88,9x2,3 1.4541

Requirements
Base material
Vormaterial

Article
Artikel

Abnahmebedingungen:
DIN 17457 pPk2 / AD-W2 / V=1,0

DIN 2605-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000-W2/VATUV-Merkblatt 1252
Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatment / Warmebehandlung
194Q0°F

15 min,

Water/Wasser

Corroslon test
Interkristalline Korrosion

DIN~EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beangtandung

PMI buase- and fillermetal as applicable

Grundwst./Schwaifin, sowelt anwendbar

100 % satisfactory
ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to
Schweiffphase gemal

DIN 2559 B1.1K1 (I)

Vigsual and dimensional contr.
Begichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der Schweifnahte gem#$ AD-HP 5/3: o.B.

10% PT of welds acc.

to QKA 8 Rev.6:satisfactory

Marking

P MI
~1.4541
CH: 4000230
BB, 9x2,3-45-3-W

DIN 2605 T1
Germany

manufacturing date

wWilh.

Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Bdelatahl Press + Stanzwerk

Kuhleshiitte 85, 47809 Xrefeld ‘Telefon (02151) $S17-0
Herateller nach AD WO TRD 100 gemd® Zulassung Bexricht Nr.WE 530
Tijv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzlichtet

IS0 9001 /EN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/56 BLl/QD

sheet 1 of 2
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